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RESOLUCION NUMERO DE

"Por la cual se expide el Reglamento Técnico aplicable a talleres, equipos v
procesos de conversion de combustibles para uso vehicular”

EL MINISTRO DE COMERCIO, INDUSTRIA ¥ TURISMO

en ejercicio de sus facultades legales v en especial las que le confiere e
numeral 4 del articulo 2 y numeral 7 del articulo 28 del Decreto 210 de 2003 v,

CONSIDERANDO:

Que de conformidad con el articulo 78 de la Constitucién Politica de Calombia,
seran responsables, de acuerdo con |2 ley, quienes en la produccion y en la
comercializacion de bienes y servicios, atenten contra la salud, la seguridad el
adecuado aprovisionamiento a consumidores y usuarios.

Que el numeral 2.2 del acuerdo sobre Obsticulos Técnicos al Comercio (OTC),
de la Organizacion Mundial del Comercio (OMC), al cual adhirié Colombia a través
de la Ley 170 de 1994, sefald que los reglamentos técnicos no restringirdn el
comercio mas de lo necesario pars alcanzar un objetivo legitimo, teniendo en
cuenta los riesgos que crearia no alcanzario, v que tales objetivos legitimos son,
entre otros, los imperativos de la seguridad nacional; la prevencidn de practicas
que puedan inducir a error; la proteccién de Ia salud o seguridad humanas, de
la vida o la salud animal o vegetal, o del medic ambiente.

Que el articulo 26 de la Decision 376 de la Comision de la Comunidad Andina,
modificada por la Decisién 419, establecié que los Paises Miembros podrén
mantener, elaborar o aplicar reglamentos técnicos en materia de seguridad,
proteccién a la vida, salud humana, animal, vegetal ¥ proteccion del medlo
ambiente,

Que la Resolucion B27 de la Comision de la Comunidad Andina sefiald directrices
para |a elaboracion, adopcién y aplicacion de Reglamentos Técnicos en los palses
miembros de la Comunidad Andina y a Nivel Comunitarie, Indicando gue los
objetivos legitimeos son los imperativos de la seguridad nacional: la prevencian
de practicas que puedan Inducir a error; la proteccian de la salud o seguridad
humana, de la vida o la salud animal o vegetal, o del medio ambiente.
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Que el articulo 3o de le Ley 155 de 1959 establece que corresponde al Goblerno
Macionai intervenir en la fijacion de normas sobre calidad de los productos, con
miras a defender el interés de los consumidores.

Que el numeral 4 del articulo 2o del Decreto-ley 210 de 2003 determing que es
funcion de! Ministerio de Comercio, Industrla v Turismao, la formulacion de las
politicas para la regulacidn del mercado, la normalizacidn, evaluacion de la
conformidad, calidad y proteccion del consumidor, entre atras,

Que el numeral 7 del articulo 28 del Decreto-ley 210 de 2003 dispuso dentro de
las funciones que debe cumplir la Direccion de Regulacion del Ministerio de
Comercio, Industria y Turismo, la coordinacidén a nivel nacional de la alaboracion
de reglamentos técnicos, la aprobacion del plan anual de elaboracion de los
reglamentos téenicos gue se reguieran y la elaboracion de aguelles reglamentos
técnicos gue no correspondan a una entidad o autoridad diferente.,

Que el paragrafo 3° del articulo 2.2.1.7.5.2., Seccion 5, Capitulo 7, del Decreto
1074 de 2015 del 26 de mayo de 2015 dictd medidas aplicables a las

importaciones de productos sujetos al cumplimiento de reglamentos técnicos.

Que el Ministerio de Comercio, Industria ¥ Turismo, emitio la Resolucion 0957
de 2012 "Por la cual se expide el Reglamento Técnico aplicable a talleres, equipos
¥ procesos de conversion & gas natural comprimido para uso vehicular®,

Que el articulo 2.2.1.7.6.7., de la Seccidn 5 Capitulo 7, del Decreto 1074 de
2018 del 26 de mayvo de 2015, dictd medidas relacionadas con la revision de
reglamentos, los cuales seran sometidos a revision por parte de la entidad
reguladora, con el fin de determinar su permaneancia, modificacion o derogatoria,
por lo menos, una vez cade cinco (5) afios, o antes, si cambian las causas que
le dieron origen.

Que el numeral 3 del articulo 2.2.1.7.5.4, del Decreto 1595 de 2015, establece
camo buena practica de reglamentacion técnica: “desarrollar Analisis de Impacto
Normative (AIN), tanto ex ante como ex post™

Que como resultado del AIN elaborado para el Reglamento Técnico aplicable a
talleres, equipos y precesos de conversian a gas natural comprimido para uso
vehicular, la mejor medida para mitigar la problematica identificada para estos
productos es mantener v actualizar el Reglamento Teécnico expedido por el
Ministerio de Comercio, Industria y Turlsmo bajo la Resolucion 0957 de 2012,
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maodificada por la Resolucion 2881 de 2014, la cual se encuentra vigente hasta
el 31 de diciembre de 2024 por la Resolucian 0723 del 21 de junio de 2023,

Que con el propbsito de adoptar medidas para proteger |a vida e integridad de
las personas mediante la exigencia de requisitos técnicos de desempefio v
seguridad sobre talleres, equipos y procesos de conversion de combustibles para
usc vehicular, asi como prevenir practicas que puedan inducir a error a los
consumidores, el Ministerio de Comercio, Industria y Turismo, elabord el
presentz reglamento tecnico aplicable a talleres, equipos y procesos de
conversion de combustibles para uso vehicular.

Que el anteproyecto de este reglamento técnico se dispuso para consulta piblica
de gremios, asociaciones, productores, importadores y piblice en general, en la
pagina WEB del Ministerio de Comerdio, Industria v Turismo por un térming de
guince (13) dias, desde el 26 de agosto de 2023 hasta el 09 de septiembre de

2023, de conformidad con lo sefialado en el articula 2.2.1.7.5.5., del Decreto
1074 de 2015,

Que el proyecto obtuvo el concepto favorable de la Direccion de Regulacidn cobre

no creacion de obstaculos técnicos al comercio de gue trata el Decreto 1074 de
2015,

Que el proyecto de reglamento técnico fue notificado internacionalmente a los
paises con los cuales Colombia ha suscrito acuerdos y a2 los organismaos
internacionales de los que Colombia es miembro v cuya membresia obliga a su
notificacién, asi:

» Ante la Organizacion Mundial de Comercio [OMC) el 06 de mayo de con la
signatura G/TBT/N/COL/269;

= Ante la Secretaria de la Comunidad Andina (CAN) el 07 de mayo de 2024,

Que en cumplimiento de lo establecido en el articulo 7° de la Ley 1340 de 2009
y € Decrete 2897 de 2010, se solicitd a la Superintendencia de Industria y
Comercio concepte previo en relacion con la abogacia de la competencia, a lo
cual, dicha entidad mediante comunicacién con radicado 21-256368- -29-0 del
18 de julio de 2024, manifestd:

"..esta Superintendencia obsorva que el provecto (1) se encuentra alineado con
los objetivos legitimos gue el Acuerdo sobre Obsticules Técnicos al Comercio
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establece como validos para expedir normativigad técnica y (il ng genera
efectos indebidamente restrictivos a fa iibre competencia econdmica...”.

Que se recibieron comentarios de diferentes actores, asi como de instituciones
y organismos de| Subsistema Nacional de |a Calidad, con los cuales, una vez
conocidos y tenides en cuenta, se elabord el texto definitive del presente
reglamento tecnico.

Que, en merito de lo expuesto,

RESUELVE:

ARTICULO PRIMERO: Objeto. Expedir el Reglamento Tecnico gue deben
cumplir les talleres en sus procesos de conversién y mantenimiento de los
sistemas de gas natural vehicular GNCV v gas licuado de petrdleo para uso
vehicular AutoGLP, asi como los fabricantes, importadores y comercializadores
de los equipos para la adaptacion, transformacion, conversidn y mantenimiento.

ARTICULO SEGUNDO: Objetivo. Proteger la vida e integridad de las personas
mediante |a exigencia de requisitos técnicos de desempeno vy seguridad sobre
talleres, equipos y procesos de conversién y mantenimiento de los sistemas de

gas para uso vehicular asl como prevenir practicas que puedan inducir a error a
los consumidores.

ARTICULO TERCERO: Campo de Aplicacién. Este reglamento es aplicable a
los talleres v sus procesos de conversion de combustibles para uso vehicular,
ademas de talleres de mantenimiento para wvehiculos dedicados, los
mantenimientos y revisiones de tales vehiculos, asi como a los equipos de
conversion de combustibles (Gas Natural, AutoGLP) para uso vehicular, que se
fabriguen, importen o comercialicen en Colombia.

Estas actividades solo se pueden realizar por talleres certificados por un
organismao de certificacion acreditado ante el ONAC o ante cualguier Organismo
de Acreditacion que haga parte de |os acuerdos de reconocimiento multilateral
{MLA) del Foro Internacional de Acreditacion (IAF).

Este regiamento tambien es de obligatorio cumplimiento para las conversiones
de vehiculos con aplicacion dual o dedicada v bi-combustibles en los requisitos
gue les sean aplicables.

Los vehiculos dedicados de fabrica deben demostrar la conformidad con este
reglamento de acuerdo con |o previsto en el paragrafo de este articulo, en las
instalaciones del importador o del operador de |a flota de vehiculos dedicados.

El presente Reglamento Técnico aplica a los equipos utilizados para la conversién
de combustibles {Gas Natural y AutoGLP) para uso vehicular cobijados por las
siguientes Subpartidas Arancelarias:
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Subpartida Descripcion/ Taxto de Subpartida Mota Marginal
| Articibos pamm el transporte o envasadoe, de -
plastico; tapones, tApas, cépores v demas

dispositivos de cierrs, de pdastica, L
- Barmbonas (damajuanas), botellas, frascos | DPUSE @ recipeentes. {clindeos)

1 pars vid de gas natural wedvicular
| 39.27.30.31.00 amfgfj:'mi“‘,’“’" comao combustible,
[ - - - De capacidad supetior & igual & 159 libros
' {5 gal) N ==

| . — : ]
Rocipents para gas comgrmido o bouads, da : |

73.11.00.10.10 | fundicidn, hiesro 0 acero. Sin saldaduras: [e mg:fes-_a] Eﬁﬂseﬁoﬂﬂﬁhﬁ

fabricacshn pars uvso exclusiva con gas natural, P De Rl -

Reclpentes para gas comrirmido o liceads, de

I Aplica o recipeeries (olindros v

F3.11.00.90.00 fuil:;:é:;:m: R o BRI, tanquaes] utilizadss en vehiculos
= —hutomotores, 0000 |

Partes. paia Kit [repusstos pama

24.09.91,60.00 Carfiradares v 55 partes conversin de vebiculos a GOV
A L AutnGLE) .
Equipn para |8 converssdn del sistema de |

84.09.91.91.00 carburacdn de vehiculas automaviles pare su ::mgfp conversin & GHNCV ¢

funcionamiento con gqas r__'p::l’!"II'IIJE[IIJIE.

Partes para KU [fepuestos pam |

64.09.91.99.00 Lac demas, conwversion de wehicules o GNCY
e _ lAuteGlEl L N
Aplicar reglamento t&onica soln

B .08.99.50,00 Tangues para carburante, cuando Su ust o desting 5eaj|
. ) | ewciusivo para GOV y AutoGLP

Paragrafo. Los equipos a gas natural comprimido y AutoGLP para uso vehicular
que vienen incorperados por especificacion criginal del fabricante o ensamblador
de los vehiculos, también son objeto de este Reglamento Técnico.

El cumplimiento de este paragrafo debe demostrarse mediante |a presentacian
de la declaracion de conformidad de primera parte, suserita de acuerdo eon lo
dispuesto en este reglamento técnico, para los procesos de certificacion inicial
del vehicule y siempre y cuande no se adicionen o modifiquen las caracteristicas
de origen del vehiculo, en lo concerniente a la distribucion, ublcacién y
cantidades especificas de componentes de GNCV o AutoGLP.

Para las certificaciones anuales de los vehiculos dedicados, estos deberan surtir

la evaluacion de los requisitos que les apliquen descritos en el reglamento para
este tipo de certificacidn.

En caso de realizarse algin tipo de maodificacion gue difleran de las condiciones
y caracteristicas certificadas en la inicial o de origen del vehiculo dedicad o, esta
modificacion o adicidn, debera cumplir con las condiciones y requisitos descritos
en el reglamento, como si fuese una conversion.

En el caso de requerir cambio de componentes para los vehiculos dedicados a
GNCV o AutoGLP de fabrica, para la evaluacién de la conformidad se aceptara el
certificado de conformidad de origen (IS0, R110, R&7), suscrito de acuerdo con
lo dispuesto en este reglamento técnico.

ARTICULO CUARTO: Excepciones y Exclusiones. Las disposiciones del
presente Reglamento Tecnico no se aplican a:

4.1, Excepciones
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» Material publicitario, que ingrese al pais de manera ocasional para participar
en ferias, expeosiciones, o gue tengan por objeto promocionar mercancias,
siempre que su cantidad no refleje intencion alguna de cardcter comercial,
suU presentacion lo descalifique para su venta, v su valor FOB no supere el

monto establecido por la Direccion de Impuestos y Aduanas Nacionales
{DIAN}.

= Para el caso de la demostracion de la conformidad: los productos para uso
exclusivo como repuestos de los vehiculos dedicados, slempre y cuando se
evidencie gue sU USD BS COMO repuesto ¥ se precise el destino del producto,
identificando el vehiculo dedicado donde se instala.

» Tractocamiones o trailer alados por tractocamiones u otro tipo de vehiculos
usados para gasoductos virtuales o estaciones hijas.

= Vehiculos con trailer o adaptaciones de Cascadas o baterias de cilindres con
fines de abastecimiento externo a una Estacion.

4.2. Exclusiones
» La Conversidn de Motocicletas.
¢ La Conversion de Motores fuera de Borda.

= Equipos montacargas con sistema dual gas - gasolina.

ARTICULO QUINTO: Definiciones. Ademas de las definiciones indicadas a
continuacion, son aplicables las definiciones contenidas en las Normas Técnicas
Colombianas (NTC), relacionadas en el articulo 36% del presente Reglamento

Técnico, al igual que las relacionadas en la NTC-ISO/IEC 17000 y la GTC-
ISO/IEC 99,

« Aceptacion de los resultados de la evaluacion de la conformidad: Segun la
MTC-ISO/IEC 17000 es la utilizacion de un resultado de la evaluacicn de la
conformidad proporcionado por otra persona o por oro organisma.

« Adaptacion y /o conversion: Proceso mediante el cual se adiciona un sistema
de gas combustible sin afectar el sistema de combustible original.

« Area del Taller: Area gue comprende |as establecidas en el numeral 6.1.9 de
este reglamento.

« AutoGLP: Gas Licuado de Petroleo - GLP utilizado especificamente como
carburante o combustible en vehiculos automotores de circulacion terrestre,
de conformidad con la definicion gue establecid el Ministerio de Minas y
Energia.

« Calibracidn: Operacitn que bajo condiclones especificadas establece, en una
primera etapa, una relacion entre los wvalores y sus incertidumbres de
medida asociadas obtenidas a partir de los patrones de medida, v las
correspondientes indicaciongs con sus incertidumbres asociadas y, en una
segunda etapa, utiliza esta informacion para establecer una relacion gue
permita obtener un resultado de medida a partir de una indicacion.
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Certificacion inicial: Procese de certificacion que se realiza por primera vez

a |los vehiculos con aplicacion bicombustible, monocombustible, dual o
dedicado de fabrica.

Cilindros o tangues para uso Vehicular: Reciplentes que forman parte del
equipo para la conversion de vehiculos a Gas Natural Comprimide o AutoGLP
para uso Vehicular, destinados al almacenamiento en vehicules dedicados,
aplicacién dual o bicombustibles.

Componente: Parte esencial del equipo compieto para la instalacién de
componentes en vehiculo, ya sea Gas Natural Comprimide Vehicular {gncv)
o Gas Licuado de Petroleo (AutoGLP) como combustible automotor,

Componentes de Alta Presidn: Componentes para ser utilizado en Ia
Conversion de Vehiculos a GNCVY

Componentes de Baja Presion: Componentes para ser utilizado en la
Conversion de Vehiculos a AutaGLP o GNCV.

Consumidor: Toda persona, natural o juridica, que contrate la adquisicidn,
utilizacion o disfrute de un bien o la prestacidn de un serviclo determinado,
para la satisfaccion de una o mas necesidades,

Declaracion de Conformidad de Primera Parte: Certificacion emitida por la
persona © la organizacion que suministra el objeto, respecto de la
conformidad de este con el Reglamento técnico.

Dispositivo de identificacion de vehiculos: Elemento electrinico destinade a
la identificacion en el Sistema de Informacién vigente de vehicules gue se

impulsan con GNCV o AutoGLF para realizar el tangueo en las estaciones de
servicio.

Empaque o envase: Reclpiente o envoltura, en el cual estd contenido el
producto para su venta al cansumidor,

Entidad de Acreditacidn: Es el organismo o entidad autorizada bajo las leyes
colombianas para ejercer la actividad de acreditacidn de organismos de
evaluacidn de la conformidad en Colombia. La Entidad de Acreditacidn es el
Organismo Naclonal de Acreditacion de Colombia - ONAC,

Equipo Completo para conversion a Gas Natural Comprimide v AutoGLP para
uso Vehicular (GNCV o AutoGLP): Conjunto de componentes minimos que
e requieren para que un vehicule funcione Indistintamente con
combustibles liquidos, Gas natural Comprimide para uso Vehiculsr GNCV,
AutoGLP o bicombustible, sin incluir el cilindro o Tangque,

Equipos de medicion: Son los equipos utilizados para d lagnosticar el estado
general del motor del vehiculo identificados en los literales a) al h) del
numeral 5.3.1 de este reglamento.

Estacion de Servico (EDS): Instalacion situada cerca de una via de

circulacion que dispone de expendedores de combustible para vehiculos
automotores.
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Estacion de Servicio de AutoGLP: establecimiento en el cual se almacena y
distribuye GLP para usc como combustible automotor, las cuasles se

componen de equipos fijos gque permiten el suministro directo al tanque del
vehiculo,

Estampe: Marcacion en bajo ¢ alto relleve o placa en el cuello u hombro del
cilindro o tanque.

Estampe original: Marcacion o placa permanente de letras, numeros,
simboios U otros signos grabados originalmente por el fabricante en bajo
relieve en el cuello u hombro del cilindro o tanque.

Etigueta: Cualquier rotulo, marbete, inscripcidn, imagen u otra materia
descriptive o grafica, escrita, impresa, estarcida, marcada, grabada,
adherida, o fijada al producto, o cuando no sea posible por las caracteristicas
del producto a su envase o a su unidad de empaque, siempre ¥ cuando la
informacion contenida en la etigueta esté disponible por lo menos hasta el
momento de su comercializacion y/o instalacian.

Etiquetado: Colocacion o fijacion de la etiqueta en algun sitio visible de
producto, envase 0 empague.

Evidencia Objetiva: Datos que respaldan la existencia o veracidad de algo.
Fabricante: Productor,

Flotas cautivas: Conjunto de vehiculos o montacargas gue lienen operacion
privada en las instalaciones de una empresa pUblica o privada debidamente
constituida vy que cuente con una EDS en sus instalaciones.

Gas combustible: Es el gue se puede utilizar en la produccidn de energia
térmica, mediante un procesn de combustion. Son gases combustibles el
gas natural, el acetileno, el propano, el propileno y el hidrégeno.

Gas Licuado de Petrdleo (GLP): Es una mezcla de hidrocarburos extraidos
del procesamiento de gas natural o del petrdleo, gaseoso en condiciones
atmosféricas, que se lictan facllmente por enfriamiento o compresion, el
cual esta principaimente constituido por propano y butano.

Gas Natural Comprimido para Uso Vehicular {GNCV): Es una mezcla de
hidrocarburos, principalmente metano, cuya presion se aumenta a traves de
un proceso de compresion v se almacena en recipientes cilindricos de alta
resistencia, para ser utilizado como combustible en vehicules automotores,

1AF: Foro Internacional de Acreditacion (por sus siglas en inglés),

ILAC: Cooperacion Internacional de Acreditacion de Laboratorios (por sus
giglas en ingles).

Inspeccion: Examen de un producto, proceso, serviclo o Instalacion o su
disefio v determinacian de su conformidad con requisitos especificos o sobre
la base del juicio profecional con requisitos generales.
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Instalacion de componentes: Proceso mediante el cual ¢e adiciona un
sistema de gas combustible en vehiculos con aplicacion, biocombustible,
dual o monocombustible, sin afectar el sistama de combustible original.

Laberatoriec de ensayos: Organismo que realiza ensayos a materiales,
productos yfo instalaciones; para determinar su conformidad mediante |3
evaluacion del comportamiento (resultados) ante estimulos externos que le
sean inducidos, comparando los resultados gue se obtengan con requisitos
especificos previeamente establecidos,

Laboratorio de ensayos acreditado: Laboratorio de ensayos que ha
acreditado su competencia para realizar ensayos determinados, ante un
Organismeo de Acreditacién autorizado.

Laboratorio de calibracion: Laboratorio que reune la competencia e
idoneidad tecnica, logistica y de personal necesarias para determinar la
aptitud o el funcionamiento de instrumentos de medician.

Laboratorio de calibracion acreditado: Laboratorio de calibracién que ha
acreditado su competencia para rezlizar la calibracién a instrumentos de
medicion, sistemas de medicion y/o patrones de medida determinados, ante
un Organismo de Acreditacién que cuente con recenocmiento internacienal.

Letras legibles a simple vista: Letras que se pueden ver sin ayuda de
Instrumentos optices especiales como lupas, microscopios o gafas distintas
a las prescritas a la persona.

Mantenimiento: Conjunto de actividades que se realizan en los Talleres de
Conversion certificados, a los equipos de Conversien a Gas MNatural
Comprimido para uso Vehicular GNCV o Gas Licuado de Petrdlen GLP
(AutoGLP), con el fin de diagnosticar, ajustar, retirar o reemplazar los
accesorios o partes gue, por efecto de su uso o estado, no cumplen con las
normas establecidas en el presente Reglamento Técnico.

Marcado: Estampe original.

Nombre del importador: Corresponde 2l nombre comercial o razén social de
la empresa que importa el componente.

Obligade a declarar: Segln el articulo 118 del Decreto 2685 de 1999, el
obligado a declarar es el Importador, entendido este como quien realiza la
operacion de Importacion o aguella persona por cuya cuenta se realiza.
Segun el articulo 1o del Decreto 3466 de 1982, los Importadores se reputan
productores respecto de los bienes que introduzcan al mercado nacional.

Organismo de Certificacion: Entidad Imparcial, publica o privada, nacional,
extranjera o internacional, que posee la competencia v la confiabilidad
necesarias para administrar un sistema de certificacidn, consultando los
intereses generales,

Organismo de Certificacion Acreditado: Organismo de certificacion aque ha
Sido reconocido por el organismo de acreditacion,

Organisme de Eveluacion de la Conformidad: Organismo aue realiza
servicios de evaluacion de la conformidad. Para los efectos del presente
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reglamento, los organismos de Evaluacion de fa Conformidad son: los
Crganismos de Certificacion, los Organismos de Inspeccién y los
Laboratorios de Ensavo v/o de Calibracian.

Organismo de inspeccion: Organismo gue realiza el examen de un producto,
proceso, servicie, o instalacidn o su disefio y determinacidn de su
conformidad con requisitos especifices o, sobre |la base del juicio profesional,
can requisitos generales.

Organismo de Inspeccion Acreditado: Organismo de Inspeccién que ha sido
reconocido por el Organismo de acreditacion.

Organismo Evaluador de la Conformidad Acreditado: Organismo gque ha
acreditado su competencia téenica ante un organisma de acreditacion.

Pais de origen: Pais de manufactura, fabricacién o elaboracién del
companente.

Poblacion desatendida: Poblacidén colomblana que cuente como minime cen
una EDS publica o privada, an donde no se encuentre en aperacion un taller
de instalacion debidamente certificado ¥ gue cuente con wvehiculos en
operacion,

Posconvearsion: Actividades de revision, control v diagnostico que realiza el
taller para garantizar la calldad de la conversion.

Preconversion: Actividades de diagnostico técnico, mecanico y eléectrico,
realizada por el taller para determinar gue los vehiculos estén o no aptos
para conwvertir,

Presién de disefio: Presién sobre los que se basan los caloulos.

Presién de ensayo: Presidn a la que el recipiente es sometido durante el
procedimiento de ensayo,

Productor; Quien de manera habitual, directa o indireckamente, disefe,
produzca, fabrigue, ensamble o Importe preductos. También se reputa
productor, quien disefie, produzca, fabrigue, ensamble, o Importe productos
sujetos a reglamento tecnico o medida sanitaria o fitosanitaria.

Proveedor o expendedor: Qulen de manera habitual, directa o
indirectamente, ofrezca, suministre, distribuya o comercialice productos con
o sin animo de lucro.

Recalificacién de Cilindros: Conjunto de actividades de inspeccion, de
verificacion y/o de ensayos gue se realiza & los cllindros por parte de un
ORGANISMC DE EVALUACION DE LA CONFORMIDAD (OEC) ACREDITADO,
con el fin determinar la aptitud de un cilindro para continuar en servicio
dentro de condiciones aceptables de seguridad y confiabilidad para su uso
previsto; de acuerdo al cumplimiento de los reguisitos de inspeccion, de
verificacion y/o de ensayos gue le son aplicables de acuerdo a su
egpecificacion de fabricacion y/o de uso.

Recipiente: Contenedor instalade con todes sus soportes y accesorios,
utilizado para el almacenamiento de GLP de uso en vehiculos.
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Recipiente cilindrico: Recipiente con cuerpe cilindrico v dos extrermos
bombeados, o también toroidal o eliptica.

Recipiente compuesto: Recipiente hecho sdlo de los materiales compuestos
sin forro metalico.

Reciplente metalico: Recipiente hecho sdlo de cualguier metal adecuado.

Resultados de la evaluacidn de la conformidad: Para efectos de aplicabilidad
del presente reglamento técnico y en concordancia con lo sefialado en e
acuerdo sobre Obstaculos Técnicos al Comercio de la OMC, los resultados
de la evaluacion de la conformidad comprenden certificados de conformidad,
informes de laboratorio e informes de Inspeccién, que se requieran para los
productos regulados.

Revision perigdica: Revision que se realiza anualmente, en cada ensayo de
los cilindros instalados, modificacion o cambio de componentes a Ias
vehiculos con aplicacion bicombustible, monacombustible, dual o dedicado
de fabrica

Sitios de alta densidad poblacional: Templos, escuelas, colegios, hospitales,
clinicas, supermercados, centros comerciales, teatros, polideportivos,
bibliotecas publicas, clubes sociales, y hoteles.,

Sitio visible: Sitio destacade del componente o del empaque.

SICOM - GNCV: Sistema de Informacion de Combustibles, Médulo Gas
Naturali Comprimido Vehicular. El SICOM es la Gnica fuente de informacion
oficial para efectes de control de los vehiculos propulsados con GNCY, de los
equipos ¥ de los talleres de conversian.

Sotano: Parte de un edificio situada entre los cimiantos, bajo el nivel del
suslo de la calle.

Semisétano: Local o conjunte de locales situados en parte por debajo del
nivel de la calle.

Taller de conversién de vehiculos: Toda persona natural o juridica gue realiza
'a instalacien, conversion y/o mantenimiento de equipos completos de GNCV
o AutoGLP y/o sus partes,

Tanque (container): Recipiente con todo su(s) soporte(s) permanente(s) v
accesorio(s) instalado{s), utilizado para el almacenamiento de GLP
vehlcular.

Tanque cilindrico {cylindrical container): Recipiente de cuerpo cilindrico v
dos extremos ebombados, torisféricos o elipticos.

Tangue metalico (metal container): Recipiente fabricade Unicamente de
cualquier metal adecuado.

Tangue totalmente compuesto ({all-composite container): Reclpiente

fabricado unicamente con materiales compuestos sin  revestimiento
metalico.
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Tipo de vehiculos: Refiere a la clase de vehiculo determinada en las tablas
de parametrizacion del Registro Unico Nacional de Transito - RUNT asi:
automdvil, bus, buseta, camidn, camioneta, campero, microbus,
tractocamicn, motocicleta, motocarro, mototriciclo, cuatrimoto, remolgue,
semirremolgue, volgueta, maquina de construccion o minera, montacarga,
ciclomotor, tricimoto, cuadriciclo,

Tipo de tecnologia: Refiere a la tecnolegia del equipo completo para
conversion vehicular, la cual puede ser de cuatro tipos, lazo abierio
carburade, lazo abierto invectado, inyeccidn secuencial e inyeccidn directa.
Los equipos pueden ser tanto de GNCY como de Auto GLF.

Trapsformacion: Proceso mediante el cual se cambia el sistema de
combustible original por un sistema para operar unicamente con gas
combustible,

Validacion: Confirmacion mediante el suministro de evidencia objetiva de
gue se han cumplido los requisitos para la utilizacién o aplicacion especifica
prevista.

Vehiculo automotor: Es todo vehiculo provisto de un dispositive mecanico
de autopropulsian, utilizado normalmente para el transporte de personas o
mercancias por via terrestre y que no marche sobre rleles o conectado a un
conductor eléctrico.

Vehiculos dedicados de fabrica: Vehiculos cuyo motor ha sido disefiado v
fabricado para operar exciusivamente con gas combustible y no utiliza
ningun otro tipo de combustible sustitute en su funcienamiento.

Vehiculo dedicado a gas combustible: Vehiculo gue funciona dnicamente con
gas natural o con GLP.

Vehiculo a gas combustible bicombustible: Vehiculo gue tiene dos sistemas
de combustible independientes (uno de ellos para gas natural o GLP) y que
puede funcionar alternativamente con cualguiera de los combustibles, pero
Unicamente con uno a la vez.

Vehiculo a gas combustible dual; Vehiculo gue tiene dos sistemas de
combustibles independientes {uno de elios para gas natural o GLP) vy gque
puede funcionar simultaneamente con ambos combustibles.

Vehiculo con aplicacién bicombustible: Vehiculo que tiene dos sistemas de
combustibles independientes v gue puede funcionar altéemamente con
cualgulera de los dos combustibles, pero Unicamente con unc a la vez,

Vehicule con aplicacion dual: Vehiculo que tiene dos sistemas de
combustibles independientes v que puede funcionar simultaneamente con
ambos combustibles o también puede funcionar con uno solo.

Vahiculo monocombustible: Aquellaos vehiculos a los que se les ha retirado
el sistema de combustible liquido,
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+ \Vehiculo transformado dedicado: Vehiculo que mediante un proceso de
conversion se suprime el sistema combustible ariginal, para funcionar
Unicamente con gas combustible.

« Ventilacidon natural: Tecnica por la cual se permite el ingreso de aire exterior
dentro de un edificio por medios naturales (no mecanicos).

= \Vehiculo original GNCV: Aguel vehicule automotor gue fue disefiado y
fabricado originalmente para utilizar gas natural comprimido (GNCV) en sus
sistemas de propulsion.

= \Vehiculo eriginal GLP: Aquel wvehiculo automotor que fue disefiado ¥

fabricado eriginalmente para utilizar gas licuado de petrdleo (GLP) en sus
sistemas de propulsién,

* Ventilaclon Forzada: Proceso mediante el cual se suministra o extrae aire de
un determinado espaclo, utilizando dispositivos mecanicos (ventiladores)
con el objeto de controlar los niveles de calor, extraer gases contaminantes
¥ diluir particulas producte de procesocs industriales y proveer oxigeno
necesario para el personal o habitantes del recinto, Este tipe de ventilacian
es utilizada cuando la ventilacién natural es insuficiente o no tiene |a

capacidad de mantener un espacie determinado en  condiciones
confortables.

5.2. Siglas y Simbolos: Las Siglas v simbolos utilizados en el presente
reglamento tienen el siguiente significado:

s AIN: Analisis de Impacte Normativo

» CAN: Comunidad Andina

= DIAN: Direccion de Impuestos y Aduanas Nacionales.
» EDS: Estacion de Servicio

s GLP: Gas Licuado de Petrdles

e GNC: Gas Natural Comprimido.

« GNCV: Gas Matural Comprimido para uso Vehicular,

e [S0: International Organization for standardization
# NGT: National gas taper

s NTC: Norma Técnica Colomblana

= DCA: Organismo de Certificacidn Acreditado

= OMC: Organizaclon Mundial del Comercio

= QONAC: Organisme Nacional de Acreditacion de Colombia.
s ONU: Organizacion de las Naciones Unidas

« OTC: Costaculos Técnicos al Comerclo

= R Requisito particular exigido en este Reglamenta Técnico
« RETIE: Reglamento Técnico de Instalaciones Eléctricas
s SIC: superintendencia de Industria y Comercio

« SI: Sisterma Internacional de Unidades

s Lfs: Litros sobre segundo

« COZ: Dioxido de Carbono

« CO: Monoxido de carbono

e 02: Oxigeno

» HC: Hidrocarburos
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ARTICULO SEXTO: Talleres de Conversion. Los talleres de conversion de
wvehiculos deberan cumplir con los siguientes reguisitos.

6.1. Instalaciones Fisicas. Las instalaciones del Taller de Conversion de
Vehiculos deben cumplir con las siguientes condiciones:

a) Se debe cumplir con los requisitos exigidos en los articulos 2.2.2.6.1.1.2.1.,
2.2.2.6.1.1.2.2., v 2:2.2.6.1.1,3.1,, del Decreto 1073 de 2015, Decreto Unico
Reglamentario del Sector Administrativo de Minas v Energia,

b) Las autoridades municipales para la expedicion de los permisos de su
competencia deben tener en cuenta que los limites extremos de los linderos
de los nuevos Tallerss de Conversion de Vehiculos se encuentren a una
distancia respecto de los linderos mas proximos de sitios de alta densidad
poblacional, de acuerdo con la distancia minima establecida por la Norma
Tecnica Colombiana 4822, en su numeral 4.2.

£) Los talleres de conversion que instalen equipos de AutoGLP vehicular no esta
permitido gue estén ubicados en sotanos o semisotanos.

6.1.1. De conformidad con la NTC 4822, el 2area destinada al montaje del equipo
de conversion no debe ser construida con materiales combustibles vy las dreas

de trabajo no deben ser de suelo en tierra y protegidos con cubierta ante posibles
luvias.

6.1.1.1. Para minimizar los riesgos asociados a l1a ignicion de posibles fugas de
AutoGLP, se debe realizar el aislamiento de |las zonas donde se desarrollan

procesos de metalmecanica, soldadura o similares en los cuales se producen
fuegos abiertos o chispas.

6.1.2. Deben disponer de avisos visibles, con letra proporcional al tamano del
aviso, que cumplan con los requisitos de la NTC 1461 en lo especifico de colores
y formas, con leyendas gue expresen las siguientes ideas o sindnimos de las
rmismas. "Prohibido Fumar® o "Respire Trangullo, este es un espacio libre de
humao de tabaco vy sus derivados”, "Precaucion Gas Combustibie a Alta Presion”,
"Restringido el Acceso a Personal no Autorizado”, Dichos avisos deben ubicarse
en lugares visibles conforme a la siguiente imagen.

[ ANIS AREA DE UBICACHON

PROHIBIDD FUMAR Soldadura

Manteruruenta y calibracidn v revesidn de

vehiculos convertidos

Almacenamiento de clindros

| Recepcion y entrega de vehiculos
Disposicon final del gas de los clndros

PRECAUCION GAS COMBUSTIBLE A | Mantenimientn y cahbracidn y revisidn de

AL TA PRESION vehiculos converidos

Almaceramienio de cilindros

Disposicon hinal def gas de bos cilindros

RESTRINGICD EL ACCESD A | Recepoon y enfrega de vehiculos

PERSOMAL NO ALUTORIZADD

Nola La canbdad de awsos es Minimo 1 (uno) por cada area
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6.1.3. Las instalaciones del Taller de Conversién de Vehiculos deben disponer
de uno o varios sistemas de ventilacién meednica con una capacidad por vehiculo
de 500 |/s, de acuerdo con el nimero de puestas de trabajo que se tenga, a
menos que el sitio disponga de ventilacion natural debido a las condiciones
particulares del mismo, esta dltima se podra soportar con un informe elaborado
por el taller de conversién en el que presente un plano del taller sefialando la

apertura de ventifacién natural y el registro fotografico de las zonas ventiladas
naturalmente.

6.1.4. Lac instalaciones del Taller de conversion deben contar con una
iluminacién (natural o artificial) minima de 500 lux, cuando se verifique de
acuerdo con los siguientes parametros;

» Las mediciones de la iluminancia se deben tomar a una altura de 0,85 m por
encima del piso.

« Para la medicion se debe emplear un luxdmetre calibrado que tenga una
exactitud de + 50,

= Durante la medicién, los valores de Incidencia de la luz no deben ser
influenciados por la persona que lleva a cabo la medicion ni por los objetos

que no se encuentren en |a posicidn que les corresponde debido a que pueden
generar sombras o reflexiones.

« El drea del piso o de la zona respectiva se debe dividir en un nimero de
rectangulos de igual tamafio, cuyas dimensiones se deben escoger de
acuerdo con el tamafio y la altura del recinte y la distancia entre las
luminarias. La relacién entre la longitud y el ancho del rectangulo no debe
ser superior a 2:1. Las iluminancias se deben medir en los puntos medios del

rectangulo y fa lluminancia promedio se calcula con base en todas las
lecturas.

+ El calculo del ndmero de rectangulos se define empleando el valor del indice
de area para establecer el nimero de zonas a evaluar que estd dado por la
siguiente ecuacian:

IC = XY /H (¥ + ¥, donde;

IC: Es el indice de area
Kyy: son las dimensiones del area (largo y ancho) en
metras
H: Es la altura de la luminaria respecto al planc de
medicion
Indice de Nimero de rectangulos a evaluar
area
IC=1 4
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2= IC =3 16
3 =1C 25

Cuanda se disponga de iluminacion natural la altura h corresponde a la maxima
altura de la construccion.

6.1.5. Deben poseer extintores con mantenimiento, presion de trabajo v carga
vigente en todo momento asi: multiuso 3 razon de 100 gramos por metro
cuadrado del area operativa del taller y minimo uno de CO2 a razdn de 50 gramos
por metro cuadrado del area operativa del taller. Dichos extintores deben estar
debidamente instalados en sitios estratégicos en soportes y sefalizados, sin
obstaculos en su acceso vy con sus revisiones vigentes y su presion en los rangos
funcionales {(en los extintores con manametros).

6.1.6. Las instalaciones electricas del Taller de conversion de Vehiculos deberan
dar observancia a los requisitos establecidos en el Reglamento Tecnico de
Instalaciones Eléctricas - RETIE expedido por el Ministerio de Minas y Energia,
gue le apligue de acuerdo |las reglas de dicho reglamento.

6.1.7. En caso de que el Taller de Conversidn de Vehiculos a GNCV o AutoGLP
prevean la construccion de instalaciones para el suministro de GNCV o AutoGLP,
para efectos de pruebas, este debe cumplir con los requisitos aplicables del
Reglamento Teonico para las Estaciones de Servicio gue suministran Gas Natural
Comprimido para Uso Vehicular, expedido mediante Resolucion ndmerp 40278
de 2017 y 40302 de 2018 y el reglamento para estaciones de AutoGLP 40368
de 2020 del Ministeric de Minas v Energia, o las demas normas gue la
modifiguen, adicionen o sustituyan,

6.1.8. La inctalacién Interna para suministro de gas natural en el Taller de
Conversion de Vehiculos a GNCY y AutoGLP deben cumplir con los requisitos
gplicables de la Resolucion nimera 90902 de 2013 del Ministeric de Minas v
Energta, por medio de la cual se expide el Reglamento Técnico de Instalaciones
Internas de Gas Combustible, y las demas normas gue la modifiquen, adicionen
o sustituyan, o con los reguisitos aplicables del Reglamento Técnico de
Distribucion,

6.1.9. La estructura de los talieres de GNCVY y AutoGLP deben estar dividida en
las siguientes drcas de trabajo, las cuzles deben estar independientemente
establecidas, delimitadas y sefalizadas con las siguientes leyendas o sinonimos
de las mismas y siempre y cuando realicen las actividades o acclones descritas:

« Area de pre-conversion.

« Area de soldadura y construccion de elementos de fijacion (herrajes) para los
sistemas de GNCV v AutaGLP. {En el evento que se realice esta actividad).

« Area de montaje de los equipos de conversidn,
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» Arez de modificacién o adaptacién de motores (Cuando se realice ests
actividad).

« Area de mantenimiento y/o puesta punto y revision de vehiculos convertidos.
» Area de aimacenamiento de cilindros almacenamiento de GNV o GLP.

« Area de almacenamiento de materiales ¥ equipos.

» Area de recepcidn y/o entrega de vehiculos.

» Area de venteo para GNCV, ya que el venteo de GLP no es permitido, los
talleres de conversion deberan contar dentro de sus herramientas y equipos
con una bomba o compresor de trasiego de GLP.

= Area dedicada a la disposicion final del gas de los cilindros {cuando se realice
esta actividad).

6.1.10. En las areas de montaje de los equipos de conversidn y de
mantenimiento, puesta a punto vy revisidn de vehiculos convertidos no se debe
permitir el acceso al pablico sin la compafila de un funcicnaric del taller
debidamente identificado y el taller debe disponer de una zona para recibo y
entrega del vehiculo. En las dreas del taller se debe disponer v seRalizar las
zonas de circulacian peatonal v vehicular,

6.1.11. 5i el taller dispone de otras dreas diferentes a las mencionadas en el
numeral £.1.9., estas deben estar delimitadas y sefializadas.

©.1.12. En la instalacion fisica del taller se debe evaluar v tomar las medidas
preventivas pertinentes frente a peligros existentes, mediante andlisis de
riesgos, ocasionados por:

a) Ubicacidn de fuentes potendales de ignicion que puedan generar situaciones
de alto riesgo en caso de existir un escape de GNCV o AutoGLP.

b) Existencia de materiales combustibles o explosivos en el drea, que puedan
verse afectados por una situacion de emergencia.

c) Actividades propias en la realizacion de los procesos de conversion,
Inspeccién v mantenimiento.

6.2. Definicién y Aprobacion de Equipos Completos para la Conversion
de Vehiculos: El departamento técnico del taller, dentro de las funciones de su
competencia, debe documentar un procedimiento intermo con la aprobacion
respectiva de los equipos completos que utilizard en los procesos de conversian,
De acuerdo con las siguientes actividades:

a} Luego de surtir los procesos de seleccidn de los componentes, se debe
especificar como estan conformados los diferentes equipos completos, para
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desarroliar las actividades de conversion. Estas especificaciones tienen que
ver con aspectos como: configuracion, marcas y referencias.

b) Especificar en qué vehiculo {marca, linea y modelo) utilizard cada equipo
completo luego de haberio seleccionado.

6.2.1. El departamento técnico del taller debe contemplar mecanismos para
documentar las desviaciones gque deba autorizar en la aplicacion de las
instrucciones de montaje o procesos estandar cuando los vehiculos a convertir
presenten modificaciones, respecto de su configuracién original de fabrica, que

obliguen a introducir variaciones en los procesos estandar de conversion
definidos.

6.3. Herramientas y Equipos: Los Talleres de Conversion de Vehiculos a GNCVY
¥y AutoGLP deben disponer de las herramientas necesarias en un taller de
mecanica automotriz convencional junte con las requeridas para realizar el
correcto montaje del eguipo de conversion, el mantenimiento de este y el cambio
de piezas v accesorios.

6.3.1. Los equipas minimos con los gue debe contar un Taller de Canversion de
Vehiculos a GNCV y AutoGLP, para realizar los diagndsticos, conversion,
reparacion y pruebas del correcto funcionamiento del vehiculo convertide son:
a) Medidor de compresion de dilindros del mataor.

b} Vacuometro.

¢} Medidor de par de torsidn de acuerdo con los pares de apriete requeridos.
d) Dispositivo sujetador de cilindro o tangue.

e} Equipe para deteccion de fugas de compresion de motor.

f) Analizador de gases para determinar las concentraciones de CO2, CO, 02,
HC.

g) Computador (cuando s& instalen equipos de programacion electronica para
el uso de vehiculos),

h} Software y hardware [cuando se instalen equipos de programacion
electronica para el uso de vehiculos).

i) Dispositivo para el transporte de los cilindros o tanques en el taller.

1] Multimetro automotriz y pinza amperimeétrica de acuerdo con los valores de
medicion requeridos.

k) Herramienta manual v equipo de diagndstico especifico por marca de equipo,
recomendada por el fabricante.

|} Escaner de diagnostico automotriz, junto con sus conectores de diagnostico.
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m}Copa para ajustar valvula del cilindro o del tanque recomendada por el
fabricante.

n} Equipe para verificacion de la estanqueidad del sistema de refrigeracidn.

o) Equipo para deteccion de fugas de gas combustible o en su defecto liquido
normalizado revelador de fugas.

p)} Osciloscopio automotriz.
g) Bomba o compresor de trasiego de GLP.
r} Contar con un equipo propano o Diesel {epacimetra).

Paragrafo: En el caso de los talleres de GNCY que opten a certificarse, pero
que se dedican o0 demuestran que su actividad dnicamente estd dirigida a Ia
atencién o mantenimiento de flotillas de vehiculos con tecnologia DEDICADA
(vehiculos con motares desarrollados para operar Gnicamente con GNCV desda
fabrica), solo deberan contar los equipos que de acuerdo a la tecnologia de los
vehiculos requieran para su diagnéstice, mantenimiento, cambio de piezas, de
acuerdo a lo indicado por el fabricante u operador de los vehiculos, en caso
contrario, el taller deberd contar en todo momento con los mismos EQUIpos pars
un taller de conversion,

6.3.2. El taller debe garantizar la calibracidn de los siguientes equipos de
mediclon:

+ Medidor de compresidn de cilindros del motor.
» \acuometro,
* Eguipo para deteccion de fugas de compresion de motor,

= Analizador de gases para determinar las concentraciones de CO2, CO, Q2,
HC.

Asi mismo, el taller, deberd mantener los registros correspondientes que
garanticen la trazabilidad metroldgica de los mismos. Esta calibracion se debe
realizar como minimeo una (1) vez al afio en laboratorios acreditados por &l
ONAC. Cuando se demuestre que la herramienta es nueva (recién comprada, al
menos de 2 meses) el certificado de calibracion emitido por el fabricante a3
suficiente o en su defecto la factura de compra.

6.4. Personal. El personal del taller que ejecute las actividades previstas en
este reglamento, debe contar con un perfil minimo de téenico automotriz, téenico
Diésel, técnico en electricidad o electrdnica, tecnologo en autobrdnica o en
mantenimients mecatronico de automotores, o estudios superiores que |o
acredite como capacitado, en caso de no cumplir con este perfil minimo, debea
contar con los certificados vigentes de las normas de competencia laboral
colombianas aplicables al sector del GNCV o AutoGLP segln sea el caso,
expedidos por el SENA en virtud de |o dispueste en el Decreto nimera 933 de
2003 o por un Organismo de Certificacién de Personas, acreditada por la entidad
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de acreditacion con base en los requisitos de I8 norma NTC-ISOfIEC 17024, o
las normas gue las actualicen, modifiguen o sustituyan.

El personal que inicie labores en e! taller en calidad de pasante o en etapa de
entrenamiento para realizar actividades de conversion y/o mantenimiento de
vehiculos que operan a GNCV o AutoGLP, tendra un maximo de (6) seis meses
para cumplir con las competencias laborales a partir de la fecha de inicio del
contrato o afiliacion a la ARL o seguridad social.

El taller debe tener disponible en todo momento la relacién de personal que
£jecute las actividades descritas en este articulo.

Paragrafo. Hasta que el SENA no emita las normas de competencia laboral para
el sector del AutoGLP, se considerardan como validos los perfiles minimos
especificados en el presente numeral,

6.5. Hoja de Vida. El Taller de Conversion de Vehiculos debe contar ¥y mantener
un sistema de informacién {hoja de vida) en medio fisico 0 magnético, sobre
cada uno de los vehiculos convertidos que contenga la siguiente informacion:

a) Caracteristicas del vehicule: marca, modele, placa, tipe de servicio ¥
sistema de combustible utilizado (bicombustible, dual o monocombustible).

b} Informacién general del propietario del vehiculo, de acuerde con lo dispuesto

en la politica de tratamiento de datos establecidas y la ley de habeas data
vigente.

€) Registro de |as intervenciones realizadas {mantenimiento, cambio de piezas,
revisiones realizadas, sl es el caso); para el caso de cambio de piezas o
componentes, se debe dejar copia del certificado de conformidad respectivo.

d) Registro de la identificacién de cada uno de los componentes del equipa de
conversion instalado (referenciados en el capitulo IV de este Reglamento
Técnico), indicando su descripcion, numero serial o ndmero de identificacion
del componente ¥y marca,

&) Felacion de cilindros instalados gue indigue capacidad hidraulica en litros,
marca del fabricante, niumerg de identificacion, fecha de fabricacion y fecha
de la dltima prueba hidrostatica para los cilindros de GNCV.

fi Registro de |a documentacion recibida v entregada al cliente v producto de la
conversion del vehiculo.

g} Registro del proceso de preconversion realizada al vehicule de acuerdo con
el anexo 1 de este Reglamento Tecnico.

h) Registro del proceso de posconversion realizado al momento de entregar el
vehiculo, indicando los valores y posiciones de ajuste de los componentes de
la conversion, de acuerdo con el Anexo 1 de este Reglamento Técnico.

Iy Copia de la garantia elaborada por el taller del equipo completo, su instalacion
y funcianamianto.
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i} Copia del certificado de conformidad de la instalacién o conversién del

vehiculo, expedido por un Organisme de Certificacion de productn acreditado
para tal fin.

k) Copia del certificado de conformidad o evidencia objetiva de su ubicacion en
el grupo de certificados de los cilindros y equipos completos para I3
conversion de vehiculos exigidos en este reglamento técnico.

6.6. Documentos para el Usuario. Una vez realizado el montaje del equipo
de conversion y efectuadas las pruebas correspondientas de acuerdo con los
requisites establecidos en este Reglamento Técnico, el taller debe entregar y
dejar canstancia que el cliente recibid la docurnentacion sefialada en el presente
numeral:

a) Informacion sobre las condicicnes de la garantiz: Copia de la garantia
elaborada por el taller del equipe completo, su instalacién v funcionamients,

by Copia del reporte de revision de Ios equipos instalados, expedido por un
Organismo de Certificacion de producto acreditado para tal fin.

c} Manual para el usuario disefado por el taller en idioma castellano, sobre la
operacion, cuidado, mantenimiento del equipo, inspecciones, efectos
relacionados con el rendimiento y funcionamiento, y aspectos de seguridad
pertinentes.

d) Relacion de componentes y accesorios instalados en el vehiculo con el
recibido de conformidad del cliente, indicande s es nuevo o usada.

6.7. Documentacién Técnica, El taller debe contar con la siguiente
informacion técnica:

a) La informacion técnica de cada componente que los fabricantes v
proveedores entreguen al tailer,

b) Especificar en qué tipo de vehiculo (marca, linea v modelo) utilizard cada
equipo completo luego de haberlo seleccionado, En el caso de vehiculos
dedicados, los esquemas y lista de componentes junte con diagramas de
ensamble de los componentes que integran los vehiculoes, incluyendo maotor,
lineas de combustible, sistema de Inyeccion y tratamiento post combustion
si aplica, cllindros, valvulas y demas.

¢} La enumeracién de los componentes describiendo las piezas, marca de
fabrica, certificado v demas datos de identificacién.

d) Un esquema general del ordenamiento de los componentes tal como se
Instalardn en el tipo de automotor para el cual se selecciond el equipo
completo, la forma de identificacion de cada uno de ellos ¥ las instrucciones
correspondlentes para su montaje, diferenciada por tecnologia.

&) Memorias y copia del certificado del curso de capacitacién que los
importadores vy proveedores de equipos Imparten al personal técnico
encargado de |a instalacdon del equipo completo.
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f) La infarmacion scbre la compatibilidad de la valvula con el dlindro o tangue,
los manuales de cilindros que suministre el fabricante o comercializador vy
registros de capacitacion sobre el manejo de cllindros o tangues vy
procedimientos de seguridad.

€.8B. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables. Los

talleres de conversian y sus procesos de mantenimiento,

adaptacion,

transformacion, conversion de combustibles para uso vehicular v su posterior
certificacion de vehiculos deben cumplir con los requisitos teécnicos especificos y
con los respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Teécnica
Colombiana, NTC 4822 de 2022-05-18 y/o NTC 3768 de 1995-11-29, de acuerdo
con io sefalado en la siguiente Tabla No. 1 para el caso de GNCV v la Tabla No.

2 para el caco de AutoGLP:

Tabla No 1

Talleres de conversion para GNCV

Requisitos técnicos
especificos

Mumeral de los
requisitos NTC
4822

Mumeral de los ensayos de
verificacion NTC 4822

R.1 Limites extremos da los

4.2 Inspeccion directa
lindaros
R.2 El material v suelo dol drea s
de montaje _ — 4.3.1 Inspeccion directa
R.3 Disposicion de avisos de 2.3.2 Inspeccion directa NTC 1461
precaucion N = v localizacian
Verificacidn capacidad del
R.4 Siztema de ventilacion E-li:::nﬁte sistema an ausencia de
Lo e e reg vantilacign natural
4.3.3, medicién de la
R.5 lluminacidon minima 4,3.3 fluminancia ¥ 6.1.4 de este
_______ B Reglamento Técnico
R.6 Disposicidn de extintores i
rmultiuso 4.3.4 ) IHSDEECFH directa B
Verificacidn del Reglamento
R.7 Instalaciones electricas &, 4 Tecnico de Instalaciones
PSR Electricas "RETIE"
Verificacian Besolucian
dnéﬂﬁlpl:g::.ralamunﬁ para suminstro 4.7 MinMinas 40278 de 2017 y
40302 de 2018
R.9 [nstalacion interna para 4.8 Verificacion de Resolucion
suministro de gas natural : MinMinas 90902 de 2013
R.10 Division en areas de I:r-al:lajb 4.5 | Inspeccion directa
R.11 Acceso al publico 4.9 Inspeccion directa
Inspeccién directa de otras
R.12 Otras areas E‘E&i;ﬂe dreas diferentes a £,1.9 de
___|este Reglamento Técnico |
R.13 Medidas preventivas frente 4.10 Verificacion de analisis de
a peligros existentes 5 riesgo ¥ medidas preventivas
R.14 Requisitos operativos ;;g' Ay Inspeccion directa
R.15 Aprobacidn Interna de los 6.2 de este | Inspeccion directa
equipos compietos Feglamento documental
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R.16 Documentaclén de 6.2.1 de este Inspectitn directa
desviaciones técnicas Reglamento documental i)
R.17 Herramientas 6. Inspeccién directa
R.1B Equipos de diagndstico, ;
conversion, reparacion y prushas | Inspeccion directa
| R.19 Calibracion o verficacién de S )
egulpos e instrumentos de 5‘3'|2 de;ft"i:e L"‘Epﬂﬂlﬂgldlreﬂa
medicicn = Reg e ocumen _
R.20 Pereonal 5.8 Inspeccian directa
e documental ]
R.21 Sistema de infarmacién 5.5 Inspeccion directa
; . documental ]
. | 6.6 de este Inspeccidn directa
R.22 Documentos para el usuE:m:n Reglamento documental -
Vi ey B.7 de este Inspecclon directa
R.23
Dacumentacian técnica Feglamenio documental
Tabla No 2

Talleres de conversion para autoGLP

Requisitos técnicos
especificos

Mumeral de los
requisitos NTC
3768

NMumeral de log ensayos de
verificacién NTC 3768

R.1 Limites extremos de los
linderos

F.1.1.1

R.2 Eil material v suelo del area
de montaje

3.1.4

R.3 Dispaosicion de avisos de
precaucion

3.1.3.2vy3.1.33

Inspeccidn directa

Inspeccidn directa

Inspeccidn directa

Verificacion capacidad dal

R.4 Sistema de ventilacion 1.6 sistema complementaria a la
ventilacion natural

R. s 6.1.4 de este

__5 1I|..| Mnas mlnu:n_a Reglamento fﬂedlcl-_‘m de la IIumlnan::E__

R.6 Disposicion de extintores .

multivse 3.1.B Inspeccidn directa =
Varificacion del Reglamenta

R.7 Instalaciones eléctricas 315 Técnico de Instalacionas

B L Elctricas "RETIE"™
R.B [nstalaciones para 6.1.7 de este Verificacion Resolucion
suministro de autoGLP Reglamenta MinMinas 40368 de 2020

I

R.9 Instalacidn interna para
suministro de GLP

5.1.8 de esta
Feglamento

Verificacion de Resolucidn
MinkMinas 0302 de 2013

R.10 Civisidén en areas de
trabajo

3.1.2.1

Inspeccién directa

R.11 Otras dreas

5.1.11 de este

Inspeccion directa de otras
areas diferentes a 6.1.9 de
este Reglaments Técnico

Reglamenta
R.12 Aprobacion intema de Ios | 6.2 de este
equipos completos Reglamento
R.13 Documentacion de £.2.1 de este
desviaciones técnicas Reglaments
R.14 Herramientas 6.3.1 de este
— _|Reglamento

Inspeccion directa documental

Inspeccion directa documental

Irspeccion directa
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R.15 Equipos de diagndstica
=52 - L 6.2,1 de ast =3 .
CoOnversion, reparacidan y Reglamzntne [nspeccion directa
prusbas
R.16 Calibracidn o verificacidn B Heucte y
de equipos e instrumentos de Reglaments Inspeccion directa documental
medicion Mkl ] B
&.4 de este .
]
R.17 Personal Beglamento Inspeccion directa documental
r:l-.ﬂ 515tEIT'_EI :In_ informacian 6.3 de acte Ins;:e::-clc'm dir-a:t;!a-cumantal
T ; ' Reglamento
R.19 Documentos para el 6.6 de este :
i
USUSHD Reglamenta Inspeccion directa documenta
R.20 Documentacidn téonice gézgemiﬁ:n Inspeccion directa documental

ARTICULO SEPTIMO. Requisitos Generales que deben cumplir los
componentes de los equipos de conversion para vehiculos automotores.
Los componentes de los eguipos de conversion a GNCV y Auto GLP objeto del
presente Reglamento Técnico estaran sujetos al cumplimiento de reguisitos de
etiguetado y reguisitos técnicos especificos.

Los reguisitos de etiguetado gue deben cumplir los fabricantes, importadores vy
talleres de conversion, buscan prevenir practicas que puedan inducir a error a
los consumidores,

Los componentes gue hacen parte integrante de los eguipos de conversion una
vez instalados en los wvehiculos automotores no reguieren el presente
etiqguetado.

Ademas de los requisitos particulares establecidos en este Reglamento para
cada componente, la informacidn descrita en la etiqueta, la que podra estar en
una o0 mas etiguetas, debera ser legible a simple vista, veraz y completa. La
etiquata a su ver se colocard en alguna parte del componente o en sU enNvase o
en su empaque, en lugar visible y de facil acceso, y debera estar disponible
hasta el momento de su instalacion.

Adicionalmente, la informacion de la etigueta o de las instrucciones deberd estar
como minimo en idioma espafiol, excepto aquella cuya traduccion al espaifiol no
sea posible. En todo caso, esta dltima informacion gue no se puede traducir
debera estar como minima en alfabeto latino.

La verificacion de requisitos de etiquetado se hara mediante inspeccion visual al
etiquetado.

7.1 Componentes de Alta Presion GNCV. Los componentes del equipo de
conversion deben presentar certificados de conformidad cumpliendo, como
minime, con los siguientes requisitos especificos: Los componentes de |los
equipos de conversion objeto del presente Reglamento Técnico estaran sujetos
al cumplimienta de requisitos de etiguetado y requisitos técnicos.

7.1.1. Valvulas de Cheque que se utilizan en los Equipos de Conversion.
Las valvulas de cheque que se utilizan en los equipos de conversidn para
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vehiculos automotores deberan cumplir can los siguientes requisitos particulares
de etiquetado y tecnicas especificos.

7.1.1.1. Requisitos particulares de etiguetado para valvulas de cheque:
La etigueta deberd contener al menos |2’ siguiente informaciaon:
a} El nombre del fabricante o su representante, marca comerclal o logotipo.
b) La designacidn del modelo (el nimerao de la parte).
c) La presiin de servicio o el rango de la presién y de temperatura.

d) El numere de serie o el codigo de fecha.

7.1.1.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Valvula de cheque. Las valvulas de cheque deben cumplir con los
requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales
establecidos en |a Norma Técnica Colombiana NTC 4830-3: 2023-02-15, de
acuerdo con lo sefialado en la sigulente Tabla No. 3:

Tabla Na. 3
Valvula de cheque
Requisitos técnicos Numeral de los | Numeral de los ensayos
aspecificos requisitos NTC 4830-3 de verificacion NTC
- y = 4830-3 =}

R.1 Resistancia hidrostatica 6.2 8.1 y 6.2 -

R.2 FL.JgaE _ 8.3 I B.1y 5.3 e — il
R.3 Resistencia al exceso de B.1 .1

torque. L e e e i

R.4 Momento de flexidn 6.1 61
R.5 Elperaci{'nn continua 6.4 B.1vy &4

R.6 Resistercia a la corrosion 6.1 6.1

R.7 Ervejecimiento con 1 61 6.1 i
OXigeno o - - ) T TR -2
R.B Envejecimiento con czona 6.1 h.1

:-9 .Er‘l'-.l'E.']E'Cil‘niEI'ltﬂ con -::ah:i i} .ﬁ:} . -I B :_ - §. 1 =7
R.10 Fluidos automotricas 6.1 6.1

R.11 Inmersion de materiales | 6.1 6.1 Bt
ng metalicos o o N -
R.12 Resistencia a vil_:_mt:ic'rn 6l 6.1
[R.13 Compatibilidad del bronce 5.1 6.1

Paragrafo 1. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacién de |z
conformidad basados en la norma IS0 15500-3:2020.

Paragrafo 2. En todos los componantes para conversion, ¢l Alujo de gas debe

ser @n una sola direccién. Por lo tanto, la direccidn de circulacién debe estar
marcada en el cuerpo del companente,
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7.1.2. Valvulas Manuales que se utilizan en los Equipos de Conversion.
Las valvulas manuales gue se utilizan en los eguipos de conversion a GNCV para
vehicules autamatores deberan cumplir con los sigulentes requisitos particulares
de etiguetadao y técnicos especificos.

7.1.2.1. Requisitos particulares de etiquetado para valvulas manuales.
La etigueta debera contener al menos la siguiente informacion:

g} El nombre gel fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b} La designacion del moadela (el ndmero de la parte).

£} La presion de servicio o el rango de la presion y de temperatura.

d) El numero de serie o el codigo de fecha.
7.1.2.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y eansayos
aplicables. Valvula manual. Las valvulas manuales deben cumplir con los
requisitos tecnicas especificos y con los respectivos ensayos de los numerales

establecidos en la Norma Tecnica Colombiana NTC 4830-4: 2023-02-15, de
acuerdo con lo sefalado en [a siguiente Tabla No. 4:

Tabla No. 3
Valvula manual
Requisitos técnicos Numeral de los Mumeral de los ensayos de
especificos requisitos NTC 4830- verificacion NTC 4830-4
4

R.1 Recistencia hidrostatica .2 ﬁ-l_yg _E._.'-e'
R.2 Fugas £.2 6.1y 6.3
R.3 Resistencia al exceso de .1 2.1
Lorgue —
.4 Momento de flexion Bl B.1
R.5 ﬂﬁeramn cnntlnua B 4 - £.1y 6.4

R.G Resustem::a a 1a E-l'.‘ll!'l!'ﬂ-E.IDH a. 1 B.1
H.? Envejecimiento con 6.1 6.1
oxigenc . [ . —_—
R.8B Enw:;emrmentn LN GEONG L | B.1
R.9 E!'I"u'EJEl:II'I'IIEITED con calor 6.1 &.1
. ‘l.ﬂ FI!.I_IE!?_E_E_I'E’EE_E?IFIEE:E &l 6.1 .
B, :I.:l Inmersion de materiales 6.1 A.1
ng metalicos
R.12 Resistencia a vibracidn T | &1
R.13 Enmputlbllsdud del 6.1 6.1
bronce
R 14 Retencidn del vastago de 6.5 6.5
la walvula

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacidn, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacidn de la
conformidad basados en la norma IS0 15500-4: 2020.

7.1.3. Valvula Manual del Cilindro que se utiliza en los Eguipos de
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Conversién. Las valvulas manuales del cilindra que se utilizan en les equipos
de conversion para vehiculos automotores deberdn cumplir con los siguicntes
reguisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.3.1. Requisitos particulares de etiquetado para valvula manual del
cilindro. La etigueta debera contener al menos |a siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o legotipo.

b} La designacion del modelo (el nimero de la parta).

¢) La presidn de servicio o el rango de la presion y de temperatura.

d) El nidmero de serle o el codigo de fecha.
7.1.3.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Valvula manual del cilindro. La valvula manual del cllindro debe
cumplir con los requisitos técnicos aspecificos v con los respectivos ensayos de

los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-5 202 3-
02-15, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 5:

TablaNo.5
Valvula manual del cilindro o
Reguisitos técnicos Numeral de los Numeral de los
especificos requisitos NTC 4830- | ensayos de verificacion
5 . NTC 4830-5 =
R.1 Resistencla hidrostética 6.2 Ely6.2
R.2 Fugas 6.3  Bly6.3
R.3 Resistencia al excesada | 6.1 ' eY
torgue ~ i = _— .
| R.4 Momento de flaxkén 6.1 G.1
R.5 Operacidn continua 649 &1 Y B4
R.6 Resistencia & ia 6.1 6.1 3
| corrosign e —
R.7 Envejecimiento o 6.1 A1
oxigena 5 —— — i
R.82 Envejecimiento con 6.1 B.1
AWy —_— I
R.9 Envejecdmients con .1 6.1
calor 0000000 (I A ——_—
R.10 Fluidos automotrices B.1 6.1
R.11 Inmersion  de | et - o 6.1 1
| materiales ng metdlicos | . -
R.12 Resistencia a vibracion ; 6.1 6.1
R.13 Compatibilidad  del 6.1 : 61 T
|bronce . .
R 14 Rotencion del vastago 6.5 5.5
| da la valvula - =

Paragrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacion, los

requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacidn de |a
conformidad basados en la norma 1[S00 15500-5: 2020,
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7.1.4. Valvula Automatica que se utiliza en los Equipos de Conversion.
Las valvulas automaticas gue se utilizan en los equipos de conversion para
vehiculos automotores debearan cumplir con los siguientes requisitos particulares
de etiquetado y técnices especificos.

7.1.4.1. Requisitos particulares de etiguetado para valvula automatica.
La etigueta debera contener al menos |a siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
B} La designacion del modelo (el nimero de la parte).
c) La presion de servicio o el rango de la presion y de temperatura.

d) El niumero de serie 0 el codigo de fecha.

7.1.4.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Valvula automatica. La valvula automatica debe cumplir con los
raquisitos técnicos especificos v con los respectivos ensayos de los numerales
establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4B30-6:2023-02-15, de
acuerdo con lo senalado en la siguiente Tabla No. 6:

Tabla No. 6
Valvula automaéatica
Requisitos técnicos '~ Numeral de los Mumeral de los
especificos | requisitos NTC 4830- | ensayos de verificacion
o _ 7] NTC 4B830-6

R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y 6.2

R.2 Fugas 8.3 , 6.1y6.3

R.3 Recistancia al axcaso de a1 A
torque = e

R.4 Momento de flexion 6.1 6.1

R.5 Operacion continua 6.4 0.1y 5.4

R.6 Resistencia a la B.1 5.1

corrasion

R.7 Envajecimiento con .1 B.1

axigena | =

R.B Envejecimiente con 6.1 6.1
([ Qeone B

R.9 Envejecimiente con | &1 a1

calor I
R.10 Fluidos automotrices 2.1 6.1

R.11 Sobretensiones 6.1 6.1 .
 Eléctricas =
| R.12 Inmersion de 5.1 6.1
| materiales no metalicos - =

R.13 Resistencia & vibracion | 6.1 B.1 |
R.14 Compatibitidad del B:1 5.1

bronce B
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R.15 Resistencia al 6.5 : 6.5 |
aislamiento

R.16 Tensién minima de 6.6 6.6 B '
| aperiura - = e,
R 17 Impulso de presidn 6.7 8.7

Paragrafo. Se aceptaran como eguivalentes, para efectos de valldacion, los
requisitos, ensaycs y resultados de los procedimientos de evaluacidn de |a
conformidad basados en la norma IS0 15500-6: 2020.

7.1.5. Inyector de Gas que se Utiliza en los Equipos de Conversién, Los
inyectores de gas que se utilizan en los equipos de conversidn para vehiculos
automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos particulares de
etiguetado y téonicos especificos.

7.1.5.1. Requisitos particulares de la etiqueta para inyector de gas. La
etiqueta debera contener al menes la siguiente informacion:

@) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logetipe.

b) La designacién del modelo (el nimero de |a parte).

t) La presion de trabajo y el rango de temperatura.
7.1.5.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables
al Inyector de gas. E inyector de gas debe cumplir con los requisitos técnicos
especificos v con los respectivos ensayos de los numerales sstablecidos en la

Norma Técnica Colombiana NTC 4830-7: 2018-10-17, de acuerds con lo
sefalado en 12 siguiente Tabla No. 7;

— = -

Tabla No.7 — 1
~ Inyector de gas a
Reguisitos técnicos | Numeral de los ' Numaral de los ensayos de |
especificos requisitos NTC 4830-7  verificacion NTC 4830-7
R.1 Resictencia 6.2 . G.2
_ne_:..l_méﬁca | — — = -
R.2 Fugas 8.1 6.1
R.3 Resistencia al 6.1 6.1 |
exceso de torque | = - — e
R.4 Mamento de flexion B.1 6.1
R.5 Operacian continua o 6.3 6.3
R.6 Resistencla 2 la B.1 = s ==
corrasion . .
R.7 Envejecimients con 6.1 6.1
ﬂxi Eﬂn - d - =1 = — - &
R.B Envejecimiento con 6.1 6.1
| gzono ,
R.9 Envejecimiento con | 6.1 . = Vet
| calor -
R.10 Fluidos R 1 = 8.1
automotrices |
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R.11 Sobretensiones | Bl 5.1
| eléctricas | |

R.12 Inmersion de 6.1 6.1

sintéticos no metalicos |

R.13 Resistencia a |a 6.1 6.1
. ulhj'i!::i!:'m

R.14 Cormpatibilidad [ | .1
| del bronge - B

R.15 Resistencia e 6.4 6.4

aislamiento B

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos v resultados de les procedimientos de ewvaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 15500-7: 2015.

7.1.6. Indicador de Presion que se Utiliza en los Equipos de Conversion.
Los indicadores de presidn gue se utilizan en los equipos de conversion para
vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes reguisitos particulares
de etiquetado y técnicos especificos.

7.1.6.1. Requisitos particulares de etiguetado para el indicador de
presion. La efiqueta dehera contener al menos la siguiente Informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipe.

b) La designacion de! modelo (el nimero de la parte).

€) La presion de trabajo o el rango de la presion y de temperatura.
7.1.6.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables
al indicador de presion. El indicador de presion debe cumplir con los requisitos
técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales establecidos

en |a Norma Tecnica Colombiana NTC 4830-8: 2018-10-17, de acuerdo con lo
sefalado en la siguiente Tabla MNo. 8:

Tabla No. 8 ===
Indicador de presian
Requisitos técnicos Numeral de los " Mumeral de los HI'IE-I'!'DE
especificos reguisitos NTC de verificacion NTC
. o 4830-8 mi | _4830-8

R.1 Resistencia hidrostatica B2 | 6.1y 6.2

R.2 Fugas ' - &3 | 61y 63

R.3 Resistencia al exceso de B:1 6.1

torque N . — .

R.4 Momento de fiexion _ 6.1 6.1

R.5 Operacién continua i 5.4 6.4

R.6 Resistencia a la corrasion 6.1 6.1
i??fnuuje;imientu con 6.1 6.1
| oxigeno .
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R.B Envejecimiento  con B.1 b.1
0ZONo j N = et
| R.9 Envejecimienta con calar 5.1 ' 6.1 i
' R.10 Fluides automotrices 5.1 T 6.1 |
'R.11 Sobretensiones 5.1 = ==
_eléctricas .
R.12 Inmersion de materiales 6.1 - &1
no metdlicos - ] B
R.13 Resistencia a vibracion 6.1 61 |
R.14 Compatibilidad del 6.1 | 61
| bronce = o i .
R.15 Resistencia al 6.5 B85
aislamientg :
R.16 Tensién minima de 5.6 ' 6.6
apertura i

Paragrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayes y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 15500-8; 2015.

7.1.7. Regulador de Presién que se utiliza en los Equipos de Conversion.
Los reguladores de presion gque se utilizan en los equipos de conversion para
vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos particulares
de etiguetado y técnicos especificos.

7.1.7.1. Requisitos particulares de rotulado para regulador de presion.
El rotulado del regulador de presion de gas debe brindar la informacién
suficiente para identificar:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b) La designacion del modelo (el niimero de la parte).

c) El intervalo de |a presion de trabajo y de temperatura,

d) La presion maxima de salida

e) Numero de serie o el codigo de fecha,

7.1.7.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Reguladar de presion. El regulador de presidn debe cum plir con los
requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales
establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-9: 2023-02-15, de
acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 9:

Tabla No. § ' -
- Regulador de presién - __t‘
Requisitos técnicos | Numeral de jos | Numeral de los ensayos de
especificos requisites NTC 4830-9 | verificacién NTC 4830-9
R.1 Resistencia 6.2 &1y 6.2
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hidrostatica
R.2 Fugas externas 6.3 6.1y 6.3
R.2 Resistencia al 5.1 6.1 B
_exceso de torque
R.4 Momenio de B.1 6.1
flexion
R.5 Operacion . B4 E.1y6.4
t continua — -
R.& Resistencia a 13 B.1 .1
Corrasion
| R.7 Envejecimiento B.1 B, 1
| c&n exigens - -
R.8 "_'E'H':éj.ea miento | 6.1 6.1
o oZOono I
R.92 Envejecimients | 6.1 6.1
_con calor o - .
R.10 Fluldos 6.1 B.1
automotrices
R.11 Sobretensiones 6.1 6.1
electricas
R.12 Inmersién de 6.1 6.1
materizles i
| metalicos
R.13 Resistencia & 6.1 6.1
wibracian —
'R.14 Compatibilidad 6.1 6.1
\delbronce
| R.15 Resistencia  al 6.5 5.5
aislamiente | EE—
R.16 Tensidn minima | 6.6 6.6
de apertura 1 oz
R.17 Impulso da a.7 B.7
presian 1 SR——— e
R.18 Congelamiento | 6.8 B.8
de la camisa de agua

Paragrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos vy resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma 1S5S0 15500-9: 2020.

7.1.8. Ajustador del Flujo de Gas que se Utiliza en los Equipos de
Conversién. Los ajustadores del flujo de gas que se utilizan en los equipos de
conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiguetado y técnicos especificos,

7.1.8.1. Requisitos particulares de rotulado para ajustador del flujo de
gas. El rotulado del ajustador del flujo de gas debe brindar la informacion
suficiente para identificar:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b] La designacion del modela (el nomero de la parte).
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c) La presidn de trabajo v el rango de temperatura.

7.1.8.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Ajustador del flujo de gas: El ajustador del fujo de gas debe cumplic
con los requisitos tecnicos especificos y con los respectivos ensayos de los
numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC 4830-10: 2018-
10-17, de acuverdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 10:

Tabla No. 10
Ajustader del flujo de gas ]
Requisitos técnicos Numeral de los Numeral de los ensayos
especificos requisitos NTC de verificacian NTC
. | 48B30-10 4830-10
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y 62
R.2 Fugas ' 5.2 3 6.1y6.3
' R.3 Resistencia al exceso de 6.1 61
| torque L R
| R.4 Momento de flexion 6.1 _ E:-._l
R.5 Operacién continua 5.4 _ 6.1y 6.4
R.6 Resistencia a la corrasign 6.1 6.1
| R.7 Envejecimiento con | B.1 i 6.1 By
oxigena —— - |}
R.8 Envejecimienta con azono &,1 6.1
R.9 Envejecimienta con calor B.1 6.1
'R.10 Fluidos automaotrices 5.1 B
'R.B Sobretensiones eléclricas B.1 = B.1 i
R.9 Inmersién de materiales B.1 6.1
_no metalicos =
R.10 Resistencla a vibracion .1 : 5,1
R.11 Compatibilidad del 5.1 6.1 -
bronce | C. = == T
R.12 Resistencia al | B.5 0.5
| aislamiento e . -
R.13 Tensian de  apertura 6.6 [ 6.6
minima i !

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacién, los

requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacidn de la
conformidad basados en la nerma IS0 15500-10: 2015.

7.1.9. Mezclador Gas/Aire que se utiliza en los Equipos de Conversion,
Los mezcladores gas/aire que se utilizan en los equipos de conversién para
vehiculos automotores deberdn curmplic con los siguientes requisitos particulares
de etiquetado v tecnicos especificos.

7.1.9.1. Requisitos particulares de rotulado para mezclador gas/faire, El

rotulado del mezclador gas/faire debe brindar la informacion suficiente para
identificar:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

Pagina 33 ¢le 98




5
. Ever ) n e
1185 ' l
Comercia,
Industria y Turismo

b) La designacion del modelo {el numero de la parte).

¢} La presion de trabaijo y el rango de temperatura.

7.1.9.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Mezclador gas/aire. El mezclador gas/aire debe cumplir con los
reguisitos técnicos especificos v con los respectives ensayos de los numerales
establecidos en la Norma Tecnica Colombiana NTC 4830-11: 2018-10-17, de
acuerdo con lo senalado en la siguiente Tabla No. 11

Tabla No. 11
Mezclador gas/aire
Requisitos técnicos Numeral de los Numeral de los ensayos
especificos requisitos NTC 4830-11 de verificacion NTC
S 4830-11 |

R.1 Resistencia 6.2 6.1y 6.2

hidrostéatica | 1 S

R.2 Fugas 6.3 61y 6.3

R.3 Operacion continua 0.4 8.1y 6.4

R.4 Resistencia a la | 6.5 6.1y 6.5
| corresidn | || — .

R.5 Envejecimienta con 6.1 6.1
 oxigeno

R.6 Envejecimients con 6.1 [ 6.1

DZano |
| R.7 Envejecimiento con 6.1 _ 6.1

calor

R.B Fluidos L | 8.1
_automotrices

R.9 Inrmersion de B. 1 [ B.1
materiales no metalicos | .

R.10 Resistencia a 6.1 ' 6.1
vibragion | ;

R.11 Compatibilidad f.1 B.1

_del bronce

Paragrafo. Se aceptaran como eguivalentes, para efectos de validacion, los
regulsitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma 150 15500-11; 2015.

7.1.10. Valvula de Alivio de Presion gue se utiliza en los Equipos de
Conversion. Las valvulas de alivio de presion gue se utilizan en los equipos de
conversion para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiguetado vy tecnicos especificos.

7.1.10.1. Requisitos particulares de rotulado para valvula de alivio de
presién. El rotulado de la valvula de alivip de presidon debe brindar |a
informacion suficiente para identificar:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
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b) La designacion del madelo (el ndmero de la parte),

C) La presién de trabajo vy el rango de temperatura.

7.1.10.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Valvula de alivio de presion. La vilvula de alivio de presion debe
cumplir con los requisitos técnicos especificos v con los respectivos ensayos de
los numerales establecidos en la NMorma Técnica Colombiana NTC 4830-12:
2018-10-17, de acuerdo con lo sefalado en |3 siguiente Tabla Na. 12:

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacidn, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 15500-12: 2015.

7.1.11. Dispositivo de Alivio de Presion que se utiliza en los Equipos de
Conversion. Los dispositivas de alivin de presién que sa utilizan en los equipos
de conversidn para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiguetade y técnicos especificos.

7.1.11.1. Requisitos particulares de rotulado para dispositive de alivio
de presion. El rotulade del dispositive de alivio de presion debe brindar Iz
informacion suficiente para Identificar:

Tabla No. 12 il
Vélvula de alivio de presion ' |
Requisitos técnicos Numeral de los | Numeral de los ensayos |
especificos I requisitos NTC de verificacion NTC
: 4830-12 | 4830-12
R.1 Resistencia hidrostatica | 62 | 6.1y 6.2
R.Z Fugas ! 6.3 - 6.1ya.3
'R.3 Resistencia al exceso de | 6.1 61 £
targue _ i i . .
R.4 Momenta de flexidn : 6.1 6.1
R.5 Operacién continua I 6.4 6.1y 6.4 i
; R.6 Funcionamiento : 6.5 5 _
'R.7 Resistencia a la corrosion 6.1 - 6.1 R
R.B Envejecimiento con | &3 ' 6.1 o
| oxigeno _ SR
R.9 Envejecimiants con | E.1 5.1
_P_Eﬂnﬂ : | . 1
R.10 Ernvejecimientc  con | 6.1 6.1 '
calor [
R.11 Fluldos automotrices .1 | 6.1
- |
R.12 Inmersidn de materlales 5.1 61
no metalicos o B -
R.13 Resistencia a vibracion 6.1 6.1
R.14 Compatibilidad  del 6.1 6.1 )
bronce
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El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

La temperatura de fluencia del material fusible o la temperatura de

activacion del dispositive y la presion nominal del disco de rotura o |a

presion de activacion, segun sea apropiado.
El tipo de dispositive de alivio (es decir, activado por temperatura,
combinado en serie, combinado en paralelo)

7.1.11.2. Requisitos técni

cCos

especificos,

Y ensayos

aplicables. Dispositivo de alivio de presion. El dispositive de alivio de
presian debe cumplir con los requisitos técnicos especificas y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC
4830-13: 2023-27-07, de acuerdo con lo sefalado en la siguiente Tabla No. 13

~ Tabla No. 13

 Dispositive de alivio de presidn

Requisitos técnicos
especificos

Numaral de los
requisitos NTC

Numeral de los

ensayos de

Paragrafo, Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacidn, los

4830-13 verificacion NTC |
4830-13
R.1 Rﬁlstencla nldrusmuca B.d : 8.1y 6.2 |
R.2 Fugas 63 I 6.1y 6.3 ;
R.3 Recistencia al exceso de 5.1 6.1
torgue ——
R.4 Momento de flexidn 8.1 Bly 6.4
| R.5 Operacion cnntlnua 6.4 B.1 ¥ E- 5
' R.6 Resistenciaa lacorrosion | 65 I
_Ft_‘:' En'-.-'E_:Etlr'mEr'ltu can muge A 5.1 B.1
R.8 EI'I'l.I'E_]EmeIEI'II:'D Con oZona T 6.1 6.1
R.9 Envejecimiento con calor L | . 6.1 i
R.10 Fluidos automotrices 6.1 f 6.1
B.11 Inmersion de ITI-EItE.!'.i;-EEEE na 6.1 ' &.1
metalicos ; g
R.12Z Resistencia a vibracion 6.1 , - 6.1
R.13 Compatibilidad del bronce | 6 ' 6.1
'R.14 Vida acelerada 5.6 €1y 5.6
R.15 Punto de referencia de 6.7  BlyeT? |
al:tl'l.ral:tnn
"n. 16 Ciclo térmico 5.8 6.1y 6.8
| R.17 Resistencia a la corrosidn 6.9 G.ly 5.2
por condensado
R.18 C&pauuau de nu]u 5,10 .1y 6.10
‘R.19 Activacidn W tasa de fiujo al| = 611 I AT
alta presion o o
R.20 Proteccidn contra chorre de 6.12 B.12
agua I |
R.21 Impacl:l:r debido a caida J_ B 6.13 6.13
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requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacidn de I3

conformidad basados en la norma IS0 15500-13: 2023,

7.1.12. Valvula de Exceso de Flujo que se utiliza en los Equipos de
Conversion. Las vilvulas de exceso de flujo que se utilizan en los eguipos de
conversion para vehiculos automotores deberdn cumplir con los siguientes
requisitos particulares de etiqguetado y técnicos especificos.

7.1.12.1. Requisitos particulares de rotulado para valvula de exceso de
flujo. El rotulado de la valvula de exceso de flujo debe brindar la informacion

suficiente para identificar;

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo,

b) La designacion del modela (e! niumero de la parte).

c) Las especificaciones de operacion (presidén de trabajo, ra ngo de
temperatura, tipo de valvula de exceso de fluje, flujo de activacidn o ar,
flujo maximo cuando estd activada).

d) Numero de serie ¢ ¢odigo de fecha,

7.1.12.2. Requisitos técnicos especificos, numerales vy ensayos
aplicables. Valvula de exceso de flujo. La vdlvula de exceso de flujo debe
cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de
los numerales establecidos en la Norma Técnica Colambiana NTC 4830-14:
£023-02-15, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 14:

Tabla No. 14

Valvula de exceso de flujo

‘Requisitos técnicos

Numeral de los | Numeral de los ensayos |

especificos requisitos NTC | de verificacion NTC
_ 4830-14 4830-14

R.1 Resistencla hidrostatica 6.2 6.1y E.2

R.2 Fugas 6.3 |. 6.ly63 |
R.3 Resistencla al excesc de 6.4 : 6ly6d
targue . . _ e

R.4 Momento de flaxion 6.5 6.1y 6.5

R.5 Operacion continua £.6 B.ly6.6 o
'R.B Resistencia a la cormosion 6.1 6.1
' R.7 Envejecimiento con 6.1 S &1
_oxigeno - pia g e e e i B [

R.B  Ervejecimients  con B.1 81 o
| pzono e

R.9 Envejecimiento con calor 6.1 61

R.10 Fluides automotrices 6.1 6.1 ,

R.11 Inmersidn de materiales | 6.1 ' &.1

no metalicos s

R.12 Resistencia a vibracidn 6.1 : 6.1
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R.13 Compatibilidad del | = 6.1 6.1
bronce

R.14 Clperaclérs 6.7 6.7
R.15 Impulso de presian 6.8 6.8

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos ¥y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basades en la norma IS0 15500-14:2020.

7.1.13. Cubierta Hermeética y Manguera de Ventilacion que se utiliza en
los Equipos de Conversion. Las cubiertas herméticas v mangueras de
ventilacion gue se utilizan en los equipos de conversion para wvehiculos
automotores deberan cumplir con los siguientes requisitos particulares de
etiquetado v técnicos especificos.,

7.1.13.1. Requisitos particulares de rotulado para cubierta hermeética y
manguera de ventilaciéon. El rotulade de la cublerta hermeética v manguera
de ventilacion debe brindar la informacion suficiente para identificar:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b} La designacion del modelo (el numerg de la parie).

c) El rango de temperatura.

7.1.13.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables., Cubierta hermética y manguera de ventilacion. La cubjerta
herrmética y manguera de ventilacion debe cumplir con los requisitos técnicos
especificos y con |os respectivos ensayos de los numerales establecides en la
Morma Técnica Colombiana NTC 4830-15: 2018-10-17, de acuerdo con o
senalado en |2 siguiente Tabla No 15:

Tabla No. 15
Cubierta hErl‘I‘ll,‘.tll:El; ;'r_n;r;g vera de ventilacion
Requlslifﬁ-ﬂ_t_ec_m'as |  Mumeral de los \‘Humeml ué'ﬁé-é'ﬁﬁrﬁé
aspecificos requisitos NTC de verificacion NTC
4830-15 | N 4830-15
R.1 Fugas 6.2 6.1y 6.2
'R.2 Resistancia al axcess de B.1 B.1 [
torgue S
R.3 P.esuﬁten-';la ala curruslc-n 6.1 (=% | |
'R.4 Envelecimiento Con 6.1 61 H
_ bxigeno
RS Envejetimients con azong 6.1 5.1
ELE- Envejecimiento con calor 6.1 6.1
'R.7 Fluldos automotrices I & 6.1
S=— ' 6.1 o 6.1
R.8 Inmersion de materialies
no metaln:qa ]
R.9 Resistencia a -.'Ibran:nﬁn 6.1 6.1 .
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| R.10 Ensayo de desconexion 6.3 —= 6.3

Paragrafo. Se acepterédn como eguivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 15500-15: 2015,

7.1.14. Lineas Rigidas de Conduccién que se utiliza en los Equipos de
Conversién. Las lineas rigidas de conduccién que se utilizan en los equipos de
conversion para vehiculos automotores deberdn cumplic con los siguientes
requisitos particulares de etiguetado y téonicos especificos.

7.1.14.1. Requisitos particulares de rotulado para lineas rigidas de
conduccion: El rotulado de las lineas rigidas de conduccian dehe brindar la
Infermacion suficlente para identificar:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b) La designacion del modelo (el nimero de la parte).
c) La presion de trabajo o el rango de |a presion de tra bajo y de temperatura,

d) Numero de serie o el codigo de fecha.

7.1.14.2. Requisitos técnicos especificos, numerales vy ensayos
aplicables. Lineas rigidas de conduccidn. Las lineas rigidas de conduccién
deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC
4830-16: 2023-02-15, de acuerdo con lo sefalado en la siguiente Tabla No. 16:

Tabla No. 16
o Lineas rigidas de conduccion
~ Requisitos técnicos Numeral de los | Numeral de los ensayos |
especificos requisitos NTC | de verificacién NTC
. 4830-16 _4830-16
R.1 Resistencia hidrostdtica 6.2 6.1y 6.2
R.Z Fugas &1 : B =
H.E-ﬂjieracic}n continua 6.3 E.i-l,' 6.3 =
R.4 Resistencia a la corrosien 6.1 6Bl
' R.5 Envejecimiente can orong 6.1 i 61 1
R.6 Envejecimiente con calar 6.1 = —
R.7 Fluidos automotrices (8 6.1 [ <
'R.5 Doblado o - - 6.4 S

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacidn, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacién de |z
conformidad basados en la norma IS0 15500-16: 2020.

7.1.15. Lineas Flexibles de Conduccién que se utiliza en los Equipos de
Conversion. Las lineas flexibles de conduccidn que se utilizan en los equipos
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de conversian para vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes
reguisitos particulares de etiguetado y téonicos especificos.

7.1.15.1. Requisitos particulares de rotulado para lineas flexibles de
conduccién. El rotulado de las lineas flexibles de conduccién debe brindar la
infermacion suficiente para identificar;

a) El nombre del fabricante ¢ su representante, marca comercial o logatipa.
b} La designacion del modelo (el numero de la parte).
£} La presidn de trabajo o el rango de 1a presidn de trabajo v de temperatura.

d) El ndmero de serie o el codigo de fecha.

7.1.15.2. Reguisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Lineas flexibles de conduccion. Las lineas flexibles de
conduccién deben cumplir con las requisitos técnices especificos v con los
respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Tecnica
Colombiana NTC 4830-17: 2023-02-15, de acuerdo con lo sefalado en la
sigutente Tabla No. 17:

' Tabla No, 17
Lineas flexibles de conduccidon
Requisitos técnicos Numeral de los MNumeral de los ensayos
especificos requisitos NTC de verificacién NTC
i 4830-17 | 4830-17
R.1 Resistencia I 6.2 . 6.1y 6.2
hidrostatica
R.2 Fugas S P =t 6.1
R.3 Resistencia al 6.1 ' 6.1
exceso de torque
R.4 Operacién continua 6.3 6.1y 6.3
R.5 Resistencla a |la 6.1 6.1
COrrasion
R.G | Enve;ecl'rtr']u_éﬁt_ﬁ' Con 6.1 6.1 R |
'EI-HI!EIEFIEI- N
R.7 Envejecimiento con 6.1 6.1
QZanmd
"R.8 Envejecimiento con 6.1 6.1
calor e S e
R.9 Fluidos 6.8 a.8
automotrices | _ | - A
R.10 Perforaciones de la | 6.9 5.9
cubierta de la manguera |
R.11 Inmersion de 6.1 6.1
materiales no metdlicos |
'R.12  Resistencia a| 610 6.1y 6.10
vibracion 1
R.13 Compatibilidad 6.1 6.1 -
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En el bronce . _ N
R.14 Doblada 6.4 = 64
R.15 Ensayo de 6.5 8.5
desprendimiento | B
R.16 Conductividad 6.6 6.6 e
plectrica _ .
R.17 Permeabilidad 6.7 6.7

Paragrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacidn, los
reguisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basadas en la norma ISO 15500-17: 2021,

7.1.16. Filtro que se utiliza en los Equipos de Conversion. Los filtros que
se utilizan en los equipos de conversion para vehiculos automotores deberdn

cumplir con los siguientes requisitos particulares de etiquetado v técnicos
especificos,

7.1.16.1. Requisitos particulares de rotulado para el filtro. El rotulado del
filtro debe brindar la informacion suficiente para identificar:

a} El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logatipo,
o) La designacion del modelo (el nimera de la parte),

¢) La presion de trabajo o el rango de la presion de tra bajo y de temperatura,
d) La direccion de flujo (cuando sea necesario para la correcta instalacion);

e) El nimerc de serie o el codigo de fecha.

7.1.16.2. Requisitos técnicos especificos, numerales vy ensayos
aplicables, Filtro. E| filtro debe cumplir con los requisitos técnicos especificos
y con los respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica
Colombiana NTC 4830-18: 2023-02-15, de acuerdo con lo sefalade en la
siguiente Tabla No. 18:

oxigeno

Tabla No. 18
Filtra A
Requisitos téchicos Numeral de los Mumeral de los ensayos
especificos requisitos NTC . de verificacion NTC
: - 4830-18 4830-18 =
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 B.1y 62
R.2 Fugas ' &L 61
' R.3 Resistencia al exceso de a.1 6.1 .
tl:ln_:_lI:JE e o
R.4 Momento de fiexidn 6.1 6.1
R.5 Operacién continua 6.3 b.1y 6.3 |
R.6 Resistencla a la corrosian 6.1 6.1
R.7 Envejecimiento con 6.1 - &1 ]
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R.B Envejecimienty con oZono l 5.1 [ 6.1
R.2 Envejecimiento con calor &.1 ! &.1
R.10 Fluldos automotrices 6.1 | 6.1
‘R.11 Inmersion de materiales | 6.1 I 6.1
nometalicos

R.12 Resistencia a vibracién 6.1 Bl
R.13 Compatibilidad “del | 6.1 ' 6.1
bronce |

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 15500-18: 2020,

7.1.17. Accesorios que se utilizan en los Equipos de Conversion. Los
accesorios 0 componentes no contemplados en los numerales anteriores del
presente reglamento y que se utilizan en los eqguipos de conversion para
vehiculos automotores deberdn cumplir con los siguientes requisitos tecnicos
especificos.

7.1.17.1. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Accesorios. Los accesorios deben cumplir con los requisitos
técnicos especificos v con los respectivos ensayos de los numerales establecidos
en la Norma Técnica Colomblana NTC 4830-19: 2023-02-15, de acuerdo con o
sefialado en I3 siguiente Tabla Mo, 19:

Tabla No. 19
Accesorios
Reguisitos técnicos | Mumeral de los Numeral de los
especificos reguisitos NTC ensayos de verificacion
4830-19 NTC 4830-19
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y 6.2
' R.2 Fugas 6.1 6.1
rﬁ_.ﬂ_ﬂesiﬁtenl;ia al excess de 61 &1
targue - L
R.4 Momento de flexion 6.1 5.1
| R.5 Operacidn continua 6.3 6.1y6.3
'R.6 Resistencia a la Corrosidn , 6.1 6.1
R.7 Envejecimiento con oxigeno &1 | 61
R.B Envejecimienio con ozono 61 5.1
[ RTS_Enw:ijecimlentD con calor o 6.1 G.1
R.10 Fluidos automaotrices 6.1 6.1
R.11 Inmersién de materiales no B = B.1
metalicos 1| S
| R.12 Resistencia a vibracian 5.1 6.1
| R.13 Ensayo de dEéprendlmientu i a4 6.4
R.14 Compatibllidad del bronce | 61 6.1
R.15 Ensamble repetido T 8S B.5

Paragrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacion, los
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requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacién de |a
conformidad basades en la norma IS0 15500-109: 2020,

7.1.18. Lineas Rigidas de Conduccién en Material Diferente a Acero
Inoxidable que se Utiliza en los Equipos de Conversion. Las lineas rigidas
de conduccion en material diferente a acero inoxidable que se utilizan en los
equipos de conversion para vehiculos automotores deberdn cumplir con los
siguientes requisitos particulares de etiquetado v técnicos especificos,

7.1.18.1. Requisitos particulares de rotulado para lineas rigidas de
conduccién en material diferente a acero inoxidable. El rotulado de las
lineas rigidas de conduccién en material diferente a acero inoxidable debe
brindar la infoermacidn suficiente para Identificar:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipa.
b} La designacion del modelo (el nimero de la parte).

c) La presién de trabajo o el rango de prasién y de temperatura.

7.1.18.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Lineas rigidas de conduccion en material diferente a acero
inoxidable, Las lineas rigidas de conduccidn en material diferente a acero
inoxidable deben cumplir con los requisitos técnicos especificos v con los
respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Morma Técriea
Colombiana NTC 4830-20: 2018-10-17, de acuerdo con lo sefalade en la
sigulente Tabla MNo. 20:

Tabla No. 20
Lineas rigidas de conduccién en material diferente a acero inoxidable
Requisitos técnicos " Numaral de los ‘Numeral de los ensayos
especificos requisitos NTC de verificacion NTC 4830-
- 4830-20 20
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 B.ly6.2
R.2 Fugas ' 61 g
' R.3 Operacién continua 6.3 i 6.1y63
| R.4& Resistancia a la corrasian 6.4 I siysa
| R.5 Envejecimiente  con | &1 %
oxigena
RSFldosautomotriees | 61 | _ 61 |
R.7 Inmersion de materiales | 6.1 6.1
no metalicos |
R.8 Doblado ] &5 | 6.5 |

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacién de la
conformidad basados en la norma ISO 15500-20: 2015,

7.1.19. Cierres de la linea de descarga que se utiliza en los Equipos de
Conversion. Los cierres de la linea de descarga que se utilizan en los Bquipos
de conversion para vehiculos automotores deberdn cumplir con los siguientes
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requisitos particulares de etiguetado y técnicos especificos.

7.1.19.1. Requisitos particulares de rotulada para cierres de la linea de
descarga. El rotulado de los cierres de |a linea de descarga debe brindar la
informacion suficiente para identificar:

a} El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b) La designacion del madeio (el numero de |a parte),

e} Bl nimero de serie o el codigo de fecha.

7.1,19.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Cierres de la linea de descarga. Los cierres de la linea de
descarga deben cumplir con los reguisitos tecnicos especificos v con los
respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Tecnica
Colombiana NTC 4830-21: 2023-27-07, de acuerdo con lo sefialado en la
siguiente Tabla No. 21:

' Tabla No. 21
' Cierres de la linea de descarga
'~ Requisitos técnicos Numeral de los | Numeral de los ensayos
especificos requisitos NTC 4830- de verificacién NTC
. B | 21 | 4830-21
| R.1 Resistencia al exceso de =¥ | 2.1
| fargue -
| R.2 Momento de flexian ' 6.1 6.1
"Il'._.i“ﬁ_pElEién continua 6.2 [ g8
R.4 Resistencia a la corrosion 6.1 6.1
R.5 Envejecimienta  can 6.1 6.1
OxRigena ) ) o B
R.G6 Envejecimienta  con 6.1 E.1
SRR, . . i | 1
| R.7 Envejecimiento con calor 6.1 6.1
| R.B Fluidos automotrices 6.1 . 6.1
' R.9 Resistencia a vibracién 6.1 £.1
R.10 Compatbiided del 61 &.1
bronce
|R.11  venteo de fugas 6.3 B2
internas L — e
R.12  Proteccidn  contra 6.4 6.4
_ chorrg de agua -

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 15500-21: 2023,

7.1.20, Cilindros para Almacenamiento de GNCV dentro de los
Vehiculos. Los cilindros para almacenamiento de GNCV dentro de los vehiculos
deberan cumplir con los siguientes requisitos particulares de marcado y técnicos
especificos.

Pagina 44 de 98




b,
J- l 5 5 [_amarceo, : . A

Industria v Tumsmo

——

7.1.20.1. Requisitos particulares de marcado para cilindros para
almacenamiento de GNCV dentro de los vehicules. El marcado de los
cilindros para almacenamiento de GNCV dentro de los vehiculos debe brindar |z
Informacion suficlente para identificar:

a) Las palabras "SOLO GNCV",

b) Las palabras "NO USAR DESPUES DE XX/XXXX” (donde XX/XXxX
identifica el mes y afio de vencimiento).

c) El pericdo comprendido entre la fecha de despacho vy la fecha de
vencimiento no debe superar la vida de servicio esperada. La fecha de
vencimlento se puede aplicar al cilindre al momento del despacho,

siempre y cuando los cilindros hayan estado almacenados en un sitio seco
Vv 5in presion interna,

d) La identificacion del fabricante,

e} La identificacion del cilindro {(un ndmero de serie exclusivo para cada
cilindra).

f) La presion de trabaje a temperatura.

g) La referencia a esta norma "NTC3847 (ISO 11439), asi como |a clase de
cilindro y el nimero del certificado de registro (segdn sea apropiada).

n} Las palabras "Seolo para el uso aprobade por el fabricante - PRD
aprobado”,

i} Cuando se usen etiquetas, se debe colocar un nimero de identificacian
exciusiva y la identificacion del fabricante sobre una superficie de metal
a la vista para poder identificar el cilindro si se destruyera la etiqueta.

1) La fecha de fabricacion (mes y afio).

7.1.20.2. Cilindros usados. La instalacion de cilindros gue han sido sometidos
@ un uso anterior estda permitida y debe hacerse previa verificacion del
cumplimiento de los requisites contemplados en este Reglamento a través del

seguimiento de fa documentacidon sobre su uso anterior, ¥y ademas se debe
danesar,

* El ditimo reporte del ensayo de prueba hidrostatica ylo de otros ensayos
realizados al cilindro en su Gitima recalificacidn, si se trata de cilindros
tipo 1, Tipo 2 y Tipo 3, los cuales, para ser validos, se debieron llevar a
cabo por laboraterios de ensaye acreditados; o

» E! Ultimo Informe de inspeccidn realizada al cilindre en su Gltima
recalificacion, si se trata de cilindros tipo 1, Tipo 2, Tigo 3 o Tipo 4, los
cuales, para ser validos, se debieron llevar & cabo por organismos de
inspeccion acreditados; vy

= El acta de monte y desmonte de parte del taller,
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« La fecha de realizacion del Jitimo ensayo de prueba hidrostatica
documentada en el reporte de ensayo, o de realizacion de la ultima
inspeccion documentada en el informe de inspeccion: gue se anexe; no
debe superar los seis (6) meses respecto de |a fecha en la que el cilindro
se instala en el vehiculo a convertir.

7.1.20.3. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Cilindros para almacenamiento de GNCV dentro de los
vehiculos. Los cilindros para almacenamiento de GNCV dentro de los vehiculos
deben cumplir con los reguisitos técnicos especificos v con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC
3IB47: 2023-07-27, de acuerdo con lo sefalado en la siguiente Tabla No. 22:

Tabla No. 22
Cilindros para almacenamiento de GNCV dentro de los vehiculos
Requisitos técnicos | Numeral de los | Numeral de los ensayos
especificos requisitos NTC de verificacion NTC
= 3847 3847
| R.1 Condiclones de servicio 4 | 4, Inspeccian directa de los
- registros de disefio
R.2 Aprobacicn y certificacian [ 6, anexo Ay B
R.3 Requisitos para los cllindros 7 7, anexo &
metalicos tipo 1 .
R.4 Requisitos para_Er_'us cilindros a8 | a -15_-'-, anexo A
| con revestimiento circunferencial
tipp2 _ I
| R.5 Requisitos para los cilindros 9 9, anexo A
| completamente revestidos tipo 3
| R.6 Requisitos para los cilindros 10 10, anexo A
| de material compuesto
completamente revestides tipo 4 oo—— oo oa T
R.7 Marcado 11 11, inspeccidn directa

Paragrafo. Se aceptardn como egulvalentes, para efectos de validacién, los
requlsitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacidn de la
conformidad basados en la norma IS0 11439; 2013,

7.2 Componentes de Baja Presion AutoGLP. Los componentes del equipo
de conversion deben presentar certificados de conformidad cumpliendo, como
minimo, con los siguientes requisitos especificos y estaran sujetos al
cumplimiento de requisitos de etiguetado v requisitos tecnicos.

7.2.1 Regquisitos particulares de marcado para tanques de
almacenamiento AutoGLP dentro de los vehiculos.

Los reciplentes para almacenamiento de AutoGLP objeto del presente
Reglamento Técnico, de fabricacién naclonal ¢ Importado, deberan contener
coma minime la Iinformacion que se indica a continuacidn y dicha informacian
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debera colocarse sobre la placa de montaje o el anillo, o 1a placa de rotulade de
forma legible e indeleble:

1. El ndmero de serig;
2. La capacidad en litros;
3. La marca "AutoGLP" o "Autogas™

4. La presion hidraulica de ensayo en bar "xx bar®, o MPa “xx MPa" o kPa
“wxxx kPa",

5. La frase: "maximo llenado; BO%";
6. Afio y mes del ensayo hidrdulico (por ejemple: 2020/11):

7. Diametro (para recipientes cilindricos), o altura (para recipientes
especiales), o ancho x longitud:

8. El nombre o marca del productor (si no se marcéd de forma permanente
en ofros lugares del tangue);

9. Cuwando un recipiente es disefiado para temperaturas debajo de -40 =C,
se debe Indicar una referencia en el recipiente para asegurar su correcta
orientacién al momento de la instalacion,

7.2.1.1 Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables.
Tanques de almacenamiento AutoGLP dentro de los vehiculos. Los
tanques para almacenamiento de autoGLP dentro de los vehiculos deben cumplir
con los requisitos técnicos especificos y con los respectives ensayos de los
numeraies establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 208261 20722-
12-14, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 23:

Tabla No. 23
Tanques para almacenamiento de autoGLP dentro de los vehiculos
Requisitos técnicos | Numeral de los | Numeral de ios ensayos de
especificos requisitos NTC- verificaciéon NTC-1S0
| 1s020826 | 20826
R.1 Requisitos tecnicos g 5, Inspeccion directa de los
T - ___registros de disefio |
R.2 Construccidn y acabado & 6, inspaceién directa de :
registros del siskema de
control de calidad v
verificacion de tolerancias (6, |
Anexn D), aberturas y
— B S ! A R ACCESOr|Os I
R.3 Programa de ensayo para 7.2 7.2, anexo A, Anexo E, Anexo
tangues metdlicos o E.
R.4 Frograma de ensayo para 7.3 7.3, anexo A, Anexo G
tangues totalmente
compuestos | |
R.5 Ensavos a desarrollar 7.4 7.4, anexo A
después de cambios en el
disefio | i
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R.6 Marcado B | 8, inspeccion directa

Paragrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 20826.

7.2.2, Valvulas de parada del 80% que se utilizan en los Equipos de
Conversidén. Las valvulas de parada del 80% que se utilizan en los equipos de
conversion para vehiculos automotores deberdn cumplicr con los siguientes
requisitos particulares de etiguetado y técnicos especificos.

7.2.2.1. Requisitos particulares de etiquetado para valvulas de parada
del 80%. La etigueta debera contener al menos |2 siguiente informacion:

3) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b) La designacion del modelo (el nimero de la parte).

£} La presion de trabajo o el rango de la presion de trabajo y de temperatura.
7.2.2.2. Reqguisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. Valvula de parada del 80%. Las vilvulas de parada del 80% deben
cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectives ensayos de

los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 20766-3:
2022-12-14, de acuerdo con lo senalado en la siguiente Tabla No. 24:

Tabla No. 24
Valvula de parada del B0%
Requisitos técnicos Numeral de los NMumeral de los ensayos
especificos reqguisitos NTC-I50 de verificacion NTC-IS0

20766-3 20766-3
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.1y6.2
R.2 Fugas 6.3 B.1y63
R.3 Resistencia al exceso de 6.1 8.1
lorgue | B
R.4 Momento de flexion 6.1 B
R.5 Operacion continua | _ &4 6ly6éd
R.6 Resistencia a la carrosidn f.1 Bl
| R.7 Sobretensiones eléctricas 6.1 6.1
R.BResistencia a vibracion 6.1 6.1
R.9 Compatibilidad del bronce 6.1 6.1
'R.10 Envejecimiento con 6.1 =
oxigeno -
R.11 Inmersicn de materiales 6.1 &.1
no metalicos | = i
R.12 Envejecimiento con ozone a.1 6.1
R.13 Resistencia arcal;:rze;“l 6.1 6.1
| R.14 Resistancia del ' 6.1 = 6.1
aislamiento
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R.15 Defarmacidn gradual 6.1 .1

R.16 Ensayo de ciclo de 6.1 A.1
temperatura - R
R.17 Verificacidn de 6.5 B.1y 6.5
deformacitn

R.18 Ensayo de presion del 6.6 B.1.v 6.6
flotadaor

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 20766-3,

7.2.3. Indicador de nivel que se utiliza en los equipos de conversion. Los
indicadores de nivel que se utilizan en los equipos de conversién a autoGLP para
vehiculos automotores deberdn cumplir con los siguientes requisitos particulares
de etiquetado v técnicos especificos.

7.2.3.1. Requisitos particulares de etiquetado para indicadores de nivel.
La etiqueta deberd contener al menos |a siguiente informacidn:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

p) La designacion del modelo (el nimerg de I3 parte),

¢} La presion de trabajo o el range de la presidn de trabajo v de temperatura.
7.2.3.2 Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables,
Indicador de nivel. Los indicadores de nivel deben cumplir con los reguisitas
tecnicos especificos v con los respectivos ensayos de los numerales establecidos

en la Norma Tecnica Colombiana NTC-ISO 20766-4: 2022-12-14, de acuerdo
con lo sefalado en |a siguiente Tabla No, 25:

Tabla Mo. 25
Indicador de nivel
Requisitos técnicos Numeral de los Numeral de los ensayos de
especificos requisitos NTC-ISO verificacion NTC-150
20766-4 207656-4
R.1 Rg:_:_isten::ia hidrostatica B.2 &.1 b 6.2
| R-2 Fugas ' 6.3 6.1y6.3
R.3 Resistencia al exceso de 6.1 6.1
torque : _ )
R.4 I'_'-'Ii_:llpe_n_tf:l_t!e_F_l_g_:r:ic':n G.1 B
R.5 Operacién continua 6.4 _ 1y6.4 N
R.6 Resistancia a la corrosidn 6.1 5.1
R.7 Sobretensiones eléctricas 6.1 o 651
R.B Resistencia del 6.5 5.5 -
| aislamiento o ———zo o _—
__F!'._._ﬂ__Hgs__i_st!ancia a wvibracion _ E_.l_ 5.1
R.10 Compatibilidad del 6.1 6.1 -
bronce
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R.11 Envejecimiente con| 6.1 6.1
oxigeno -

R.12 Inmersion de materiales 6.1 B.1
no metalicos

R:13 Envejecimiente cob g1 B.1
DanE —_ —— - e ——— - —_ — e —_—— —_ N - - —_— ———
R.14 Resistencia al calor seco 6.1 B.1
R:15 Deformacion gradual L | B.1
R.16 Ensayo de cicle de &1 s
temperatura

R.17 Ensayo de presion del 6.6 6.6
flatador

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de wvalidacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
confarmidad basados en la norma [SO 20766-4,

7.2.4. Sistema de seleccion de combustible e instalaciones eléctricas
gue se utiliza en los Equipos de Conversion. El sistema de seleccion de
combustible e instalaciones electricas gue se utilizan en los equipos de
conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberan cumplic con los
siguientes reguisitos particulares de etiquetado vy técnicos especificos,

7.2.4.1. Requisitos particulares de etiquetado para el sistema de
seleccion de combustible e instalaciones eléctricas. La etigueta debera
contener al menos la siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b} La designacion del modelo (el nimero de la parte).

¢} Las especificaciones de operacion (intervalo de temperatura y parametros
eléctricos nominales).

7.2.4.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. El sisterma de seleccidén de combustible e Instalaciones electricas
debe cumplir con los requisitos técnicos especificos v con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-
150 20766-5:2023-15-11, de acuerdo con lo sefalado en |a siguiente Tabla No.
26

Tabla No. 26
Sistema de seleccion de combustible e instalaciones eléctricas

!
I Requisitos técnicos ‘Numeral de los | Numeral de los ensayos
L

especificos reguisitos NTC-IS0O de varificacién NTC-
20766-5 IS0 20766-5
| R.1 Cperacion continua 6.2 B2
| R.2 Resistencia  a la P 6.1 B.1
 Corrosion - —
| R.3 Besistencia a la B.3 5.3
\vibragien |
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R.4 Compatibilidad del 6.1 6.1
bronce e _ il i |
R.3 Ensavo de cicla de 6.4 6.4
temperatura — s
R.6 Envejecimiento con 6.1 6.1 il
oxigeny == .
R.7 Inmersion de 6.1 6.1

. materiales no metalicos _ |
R.8 Envejecimiente con 6.1 ' 61

| ozono | WY [ N
R.9 Fluides automotrices 6.1 6.1
R.10 Resistencia al calor Al [ 6.1

_Seco e e e
R:11 Resistencia del 6.5 6.5
dislamiento = - i — e !
R.12 Tension minima de 6,6 . .6
cperacibn | - |

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de |a
conformidad basados en la nerma ISO 20766-5.

7.2.5. Vilvula de alivio de presion que se utiliza en los equipos de
conversion. Las valvulas de allvio de presién que se utilizan en los equipos de
conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberdn cumplir con los
siguientes requisitos particulares de etiguetade y técnicos especificos.

7.2.5.1, Requisitos particulares de etiquetado para valvula de alivio de
presion. La etiqueta deberd contener al menos la sigulente informacién:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logatipo.
b) La designacidn del modelo (el nimero de la parte).

€} La presidn de trabajo o el rango de |a presidn de trabajo v de temperatura,

7.2.5.2, Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables. La valvula de alivio de presion debe cumplir con los requisitos
técnicos especificos y con los respectivos ensayos de los numerales establecidos
en la Norma Técnica Colombiana NTC-1S0O 20766-6:2022-12-14, de acuerdo con
lo sefialade en la siguiente Tabla No. 27;

Tabla No. 27 - !
Vilvula de alivio de presién e
Requisitos técnicos MNumeral delos | Numeral de los ensayos de
especificos requisitos NTC- verificacion NTC-ISOD
_ IS0 20766-6 ) 20766-6
| R.1 Resistencia hidrostatica G2 8.1y 6.2
R.2 Fugas - 6.3 6.1y63
R.3 Resistancia al excesn de - B.1 ; 6.1
| torque L -
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R.4 Momentode flexisn | 2 61 [ &1 |

R.5 Operacidn continua b4 6.4

R.6 Resistencia a la 6.1 &1

Corresion |

R.7 Ensayo aperacional 6.5 ' 6.5

R.B Resistencia a vibracion 6.1 6.1

R.9 Compatibifidad dieal 6.1 6.1

broncea -

R.10 Envejacimianto con 6.1 6.1
| oxigena )

R.11 Inmersidn de &.1 6.1
, materiales no metalicos

R.12 Envejecimiento con f.1 £.1
| OZONG 1 o _
| R.13 Resistencia al <calor &.1 |
| 5EC0 == s
I_H.ld Ensayo de ciclo de B L |
| temperatura

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacidn, los
reguisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma 1S5S0 20766-6.

7.2.6. Valvula de servicio controlada en forma remota con valvula de
exceso de flujo que se utiliza en los equipos de conversion. Las valvulas
de serviclo controladas en forma remota con valvula de exceso de flujo que se
utilizan en los equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores
deberan cumplir con los sigulentes requisitos particulares de etiquetado y
técnicos especificos.

7.2.6.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la valvula de servicio
controlada en forma remota con valvula de exceso de flujo. La etigueta
debera contener al menoes la siguiente inforrmacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b} La designacidon del modelo (el numero de la parte).

C) La presion de trabajo v @l rango de temperatura.

d) El afio v mes de fabricacion;

e) Capacidad de flujo de cierre nominal
7.2.6.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables
a la valvula de servicio controlada en forma remota con valvula de
exceso de flujo. La Valvula de servicio controlada en forma remota con valvula
de exceso de flujo debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los
respectivos ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica

Colombilana NTC-ISO 20766-7: 2023-27-07, de acuerdo con lo senalado en la
siguiente Tabla Mo. 28:
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[ o ~ TablaNe.28 B =
 Vilvula de servicio controlada en forma remota con valvula de excesc de
- flujo - _
Requisitos técnicos Numeral de los Numeral de los
especificos requisitos NTC-ISO ensayos de
20766-7 verificacion NTC-IS0
| - zﬂ?ﬁfﬁ'f?_l__. 1
R.1 Resistencia hidrostatica | 6.2 6.1y 6.2 |
R.2 Fuga externa I 6.1 &1
R.2 Alta temperatura 6.3 6.3
_I';‘.::l_Ba-ja temperatura | ET 1l 6.4 =1
R.5 Fugas en el asiento 6.5 i 6.5
R.6 Operaclan continua | 6.6 6.1y 6.6
(ensayo de durabilidad) o (e S—
R.7 Ensayo aperacional 6.7 6.7
'R.8 Inmersion de materiales | E R &1
no metalicos (compatibilidad
con GLP) - |
R.9 Resistencia a la carrasian &1 o
R.10 Resistencia al calor | 6.1 . 6.1 N
| 58O i _ AER—
| R.11 Envejecimisnto con 6.1 A1
_UE!J rce . —_—
R.21 Deformacidn gradual 6.1 6.1
'R.13 Ciclo de temperatura .1 i 6.1

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacidn, los
requisitns, ensayos y resultados de los precedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 20766-7.

7.2.7. Bomba de combustible que se utiliza en los equipos de
conversién. La bomba de combustible que se utiliza en los equipos de
conversion a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir con los
siguientes requisitos particulares de etiguetado y técnicos especificos.

7.2.7.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la bomba de
combustible. La etigueta debera contener al menos la sigulente informacion:
a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b) La designacidn del modelo {el nimero de la parte).
¢} La presion de trabajo y el rango de temperatura.
d) El afic y mes de fabricacién;
7.2.7.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables

ala bomba de combustible. Las bomba de combustible debe cumplir con los
requisitos tecnicos especificos ¥ con los respectivos ensayvos de los numerales
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establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1S0 20766-8: 2023-27-07,
de acuerdo con lo sefalado en la sigulente Tabla No. 29;

~ Tabla No.29
Bomba de combustible
i -ﬁEﬁuisims tecnicos Mumeral de los Numeral de los ensayos
especificos requisitos NTC-ISO de verificacion NTC-150
| | 20766-8 20766-8
R.1 Resistencia G2 6.1 v 6.2
hidrostatica
R.2 Fuga externa 5.1 B.1
R.3 Alta temperatura 6.3 6.3
R.4 I':'I'a.ja tém-p&ral;ura 1 &4 5.4
R.5 [nmersian de | 6.1 6.1
materiales ng  metalicos
(compatibilidad con GLP) | :
R.6 Resistencia 2 la | | | 6.1
corresion B
R.7 Resistencia al calor 9.1 6.1
| W . WREI o | — _
R.8 Envejecimienta  con a.1 6.1
QIONG =¥ |
R.9 Deformacion gradual ok 6.1 |
R.10 Ciclo de temperatura 6.1 6.1 i

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos vy resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma 150 20766-8,

7.2.8. Dispositivo de alivio de presién que se utiliza en los equipos de
conversion. El dispositivo de alivio de presion gue se utiliza en los equipos de
conversion a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir con los
siguientes reguisitos particulares de etiguetado y técnicos especificos.

7.2.8.1. Requisitos particulares de la etiqueta para el dispositivo de
alivio de presion. La etiqgueta debera contener al menos la siguiente
infarmacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b) La designacion del modelo (el namero de |a parte).

c) Lapresion de trabajo y el rango de la presion de trabajo y de temperatura.
7.2.8.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables
al dispositive de alivio de presion. E| dispositive de alivio de presion debe
cumplir con ies requisites técnicos especificos y con los respectivos ensayos de

los numerales establecidos en la Norma Técnice Colombiana NTC-1S0 20766-9:
2022-12-14, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 30:
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~ Tabla No. 30
Dispositivo de alivio de presion
Requisitos técnicos Numaral de los Numeral de los ensayos
aspacificos requisitos NTC-I1S0 de verificacién NTC-1S0
. ) 20766-9 20766-9 e
| R.1 Resistencia 6.2 6.2
| hidrestatica - {
| R.2 Fugas a 6.3 6.3
R.3 Resistencia al exceso 6.1 ) 6.1 B
de torgue ) o 1
R.4 Momento de flexian 6.4 o 6.4 ===
R.5 Operacidn continua 6.5 6.5
R.6 Resistencla a la B.1 5.1
cerrasion =
R.7 Resistencia a Ila B.1 - 6.1
wibracion
R.8 Compatibilidad del | 6.1 6.1
| Dronce . _
| R.9 Envejecimients con 6.1 6.1
uxiggg_u i -
R.10 Inmersidn de 6.1 6.1
| materiales no metélicos : e
R.11 Envejecimisnto con 6.1 6.1
pZONo B 1l
R.12 Deformacién &1 6.1
gradua! o {
R.13 Resistencia al calor 6.1 6.1 —
SEEn - — —
R.14 Vida acelerada 6.6 6.6 §
R.15 Punto de referencia 6.7 T B.7 1
de activacian _ ]
R.16 Ciclo térmico 6.8 6.8 -
R.17 Resistencia a la 5.9 ' 6.9
COrrosion por condensado
R.18 Capacidad de fluja | 6.10 i 6.10

Paragrafo. Se aceptardn como eguivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 20766-9.

7.2.9. Cubierta hermética al gas que se utiliza en los equipos de
conversién, La Cubierta hermética al gas que se utiliza en los equipos de
conversion a autoGLP para vehiculos automotores debers cumplir con los
siguientes requisitos particulares de etiguetado ¥ técnicos especificos,

7.2.9.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la cubierta
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hermética al gas. La etiqueta deberd contener al menos la siguiente
informacion:

a) El nombre dei fabricante o su representante, marca comercial o lagatipo.

b} La designacidn del modelo (el nimers de la parte).

c) La presion de trabajo y el rango de la presién de trabajo vy de temperatura.
7.2.9.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables
a la cubierta hermética al gas. La cublerta hermética al gas debe cumplir con
los requisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos de |os

numerales establecidos en la Morma Técnica Colombiana NTC-ISO 20766-10:
2022-12-14, de acuerds con lo sefalade en la siguiente Tabla No. 31:

[ Tabla No. 31 -
Cubierta hermética al gas
Requisitos técnicos | Numeral de los Mumeral de los
espeacificos requisitas NTC-ISO ensayos de
20766=10 werificacign NTC-ISO
| 20766-10
R.1 Resistencia hidrostatica 6,2 6.2
R.2 Fugas 6.3 6.3
R.3 Recistencla al exceso de 6.1 .1 '
Lorgue JTR— ||| S— :
R.4 Momento de flexign 6.1 6.1
'R.5 Resistencia a la corresion Bl 6.1
| R.6 Resistencia a la vibracion 6.1 6.1
R.7 Compatibilidad del 6.1 6.1
I Dmnce . - N —— ———
R.8 Envejecimiento can | 6.1 6.1
oxigens .
R.9 Inmersion de materiales 6.1 6.1
no metalicos e
R.10 Envejecimientio Con 5.1 B.1
Lt ]
R.11 Deformacion gradual 6.1 B.1 _
R.12 Resistencia al calor 5.1 A.1 |
Seco - - i

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayaos v resultados de los procedimientos de evaluacién de la
conformidad basados en la norma 150 20766-10.

7.2.10. Valvula manual de corte que se utiliza en los equipos de
conversion. La vélvula manual de corte que se utilize en los equipos de
conversion a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir con los
siguientes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.
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7.2.10.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la valvula manual
de corte. La etigueta debera contener al menos la siguiente informacién:

) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b) La designacion del modelo (el nimero de la parte).

c) Lapresion de trabajo y el rango de |a presian de tra bajo vy de temperatura.
7.2,10.2. Requisitos técnicos especificos, numerales Y ensayos
aplicables a la valvula manual de corte, La valvula manual de carte debe
cumplir cen los requisitos técnicos especifices y con los respectives ensayos de

los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-
11: 2024-12-14, de acuerdo con lo sefialado en la sigulente Tabla No, 32:

Tabla Nao. 32
. Valvula manual de corta
Requisitos técnicos Numeral de los Numeral de los ensayos |
especificos reqguisitos NTC-ISO de verificaciéon NTC-1S0

1 5 IIJTEE'II _ Z2D76e6-11

R.1 Resistencia 6.2 Rt 5

hidrostatica i ¥ -

R.2 Fugas 6.3 6.1y6.3
| R.3 Resistencia al exceso ' 6.1 \ 6.1

de torque P (| | -
| R.4 Momento de fexion 6.1 : 6.1

‘R.5 Operacién continua 6.4 ¥ 6.1v6.4

R.6 Resistencia a  la | 6.1 B.1

COrrosian I )

R.7 Resistencia a vibracion | 6.1 6.1

R.8B Compatibilidad  del E.1 I 6.1 =
I_bmnr:e

R.9 Envejecimienta  con 6.1 6.1 1
| oxigens

R.10 Inmersion de B.1 ' ' 8.1
_marteriales no metalicos N PR

R.11 Envejecimiento con 6.1 . il

9zong = = J

R.12 Deformacién gradual | | 6.1 - _

R.13 Resistencia al calor ' 6.1 i 6.1

Seco = | -

R.14 Sobretensiones Aa.1 ' 6.1 =
eléctricas _

R.15 Resistencia dit ' 6.1 - B
_gislamiento B S B

R.16 Ersaya de cicla de | 6.1 | 6.1

temperatura ) .

R.17 Exposicién a Puidos E.1 ' ' 6.1 ==t
‘automatrices : f

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacian de |3
conformidad basados en la norma SO 20766-11,
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7.2.11, Valvula antirretorno que se utiliza en los equipos de conversion,
La valvula antirretorno que se utiliza en los equlpos de conversién a autoGLP
para vehiculos automotores debera cumplicr con los siguientes requisitos
particulares de etiguetada v técnicos especificos.

7.2.11.1. Requisitos particulares de la etigueta para la valvula
antirretorno. La etiqueta debera contener al menos la siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b) La designacion del modelo {el nimero de la parte).

c)] La presion de trabaio vy el rango de la presion de trabajo v de tempearatura.

7.2.11.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables a la valvula antirretorno. La valvula antirretorno debe cumplir cen
los requisitos tecnicos especificos ¥ con 105 respectivos ensayos de los
numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 20766-12:
2022-12-14, de acuerdo con lo sefalado en la siguiente Tabla No. 33:

Tabla Mo. 23 |

Valvula antirretorno |

Requisitos técnicos | | Numeral de los Numaral de los
especificos requisitos NTC-ISD ensayos de verificacion
[ . 20766-12 NTC-IS0 20766-12
R.1 Resistencia hidrostatica 0.2 6.2
R.2 Fugas G.3 5.1 y6.3
"R.3 Resistencia al exceso de | 61 | E.1
torgue ,
R.4 Momento de flexion .1 &.1
R.5 Operacion continua 6.4 6.1y 5.4
'R.6 Resistencia a la corrasion | 6.1 ' &1
R.7 Resistendcia a vibracidn B.1 | 6.1
R:8 Compatibllidad  del £.1 G.1 '
| bronce
R.9 Envejecimiento con 6.1 | 6.1
| OXigEng ——
R.10 Inmersion de 6.1 6.1
_ materiales no metalicos . = !
R.11 Envejecimiente con 6.1 6.1 i
QZON0 ) -
R.12 Daformacion gradual 6.1 6.1
R.13 Resistencia al calor 6.1 6.1 '
SECO SR -
R.13 Sobretensiones 8.1 B.1
electricas. | —
R.15 Resistencia dal | 6.1 ! 6.1
aislamiento ' l
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R.16 Ensayo de cicle de | 6.1 = BT
temperatura - B
R.17 Exposicion a fluidos 6.1 B.1
| automatrices

Paragrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacién de la
conformidad basados en la norma ISQ 20765-12,

7.2.12. Multivalvula que se utiliza en los aquipos de conversién. La
multivalvula que se utiliza en los equipos de conversion a autoGLP para
vehiculos automotores debera cumplir con los siguientes requisitos particulares
de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.12.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la multivalvula, La
etiqueta debera contener al menoes la siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comerdal o logotipo.

p) La designacion del modelo (el nimero de la parte).

t) La presion de trabajo y el rango de |a presion de tra bajo y de temperatura.

d) El numerao de aprobacidn de tipo.

e} La direccién de fiujo (cuando se requiera para una instalacién correcta).
7.2.12.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables a la multivalvula. La multivélvula debe cumplir con los requisitos
tecnicos especificos vy con los respectivos ensavos de los numerales establecidos

en la Norma Tecnica Colombiana NTC-1S0 20766-13: 2022-12-14. de acuerdo
con lo sefalado en la siguiente Tabla No, 34

| ——— Tabla No. 34
Multivalvula
Requisitos técnicos ' Numeral de los Numeral de los
especificos requisitos NTC-ISO | ensayos de verificacién
: = . 20766-13 | NTC-ISO 20766-13
R.1 Resistencia hidrostatica 6.2 6.2
R.2 Fugas 6.3 6.1y 6.3
'R.3 Resistencia al excesa de 6.1 ' 61
torgue : .
R.4 Momento de flexian g1 6.1
. 1 R =
R.5 Operacian continua E.1 | 8.1
R.6 Resistencia a la corrosian o £.1 R = 6.1 =3
| R.7 Resistencia a vibracién 6.1 K X! =1
R.8 Compatibilidad  del 6.1 ] 6.1
bronce
R.9 Envejecimiente  con G.1 ) 6.1 ]
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R.10 Inmersion de 6.1 6.1 :
_materiales no metalicos

R.11 Envejecimiento con .1 B.1

DZoOnoD —— - . - -

R.12 Deformacidn gradual - Gl 6.1 1
‘R.13 Resistencia al calor | 6.1 6.1 |
| seco |

Paragrafo. Se aceptaréan comeo equivalentes, para efectos de valldacion, los
requisitos, ensayos v resultados de los procedimientos de evaluacidn de la
conformidad basados en la norma IS0 20766-13.

7.2.13, Vaporizador/regulador de presion que se utiliza en los equipos
de conversion. El vaporizador/regulador de presion que se utiliza en los
equipos de conversion a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir
con los sigulentes requisitos particulares de etiquetado y técnicos especificos.

7.2.13.1. Requisitos particulares de Ila etiqueta para el
vaporizador/regulador de presion. La ctiqueta debera contener al menos |a
siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b) La designacion del modelo (&l numero de |a parte).

¢) La presidn de trabajo y el rango de la presion de trabajo v de temperatura.

d) La direccion de flujo (cuando se requiera para una instalacion correcta).
7.2.13.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables al vaporizador/regulador de presion. El vaporizador/regulador
de presion debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con |os
respectivos ensayvos de los numerales establecidos en la Norma Tecnica

Colombiana NTC-150 20766-14: 2022-12-14, de acuerdo can lo sefalado en la
siguiente Tabla Mo, 35:

Tabla No. 35
Vaporizador/regulador de presién
Reguisitos técnicos |  Numeral de los Numeral de los ensayos
especificos reqguisitos NTC-I50 de verificacion NTC-IS0
20766-14 | ~ 20766-14
R.1 Resiztencia .2 6.2
hidroctatica -_- == _
| R.2 Fugas 6.3 6.3
'R.3 Resistencia al exceso 6.1 ' T B1
de torque ! . —
R.4 Momento de flexion G.1 ]

'R.5 Operacion continua | 6.4 ] 6.4
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R.6 Resistencia a la 6.1 R

Corrosion _ |
R.7 Resistencia a vibracion 6.1 6.1 -
R.B Compatibilidad  del 6.1 6.1 o
bronce -

R.9 Envejecimiento  con 6.1 6.1 o
‘oxigeno = : _ ]
R.10 Inmersion de 6.1 6.1

_materiales no metalicos | _

R.11 Envejecimientos con 6.1 5.1 ]
DZ0on0 )

R.12 Deformacién gradual 6.1 6.1

R.13 Resistencla al calor 6.1 6.1

SECO B

R.14 Resistencia del 6.5 - 6.5
| aislamiento - B

R.15 Tensidn minima de | 6.6 b6

apertura L

FI_.N.'I.E Impulso de presion 6.7 6.7

R.17 Congelamiento de la | 6.8 & 6.8 N
| camisa de agua |

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacién de la
confarmidad basados en la norma IS0 20766-14.

7.2.14, Valvula de exceso de flujo que se utiliza en los equipos de
conversion. La valvula de exceso de flujo que se utlliza en los equipos de
conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberd cumplic con los
siguientes requisitos particulares de etiquetado v técnicos especificos.

7.2.14.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la vialvula de

exceso de flujo. La etigueta deberd contener al menos fa sigulente
informacién:

aj El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b) La designacion del modelo (el numero de la parte).

c) Las especificaciones de operacion (presion de trabajo, intervalo de
temperatura, tipo de valvula de exceso de fiujo, flujo de activacion o AP,
flujo maximo cuando estd activada).

d) La direccion de flujo (cuando se requiera para una instalacién correcta),

7.2.14.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables a la valvula de exceso de flujo. La vélvula de exceso de flujo
debe cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiang NTC-

IS0 20766-15: 2023-27-07, de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla
MNo. 36
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Valvula de exceso de flujo
Requisitos técnicos Numeral de los Numeral de los ensayos
especificos requisitos NTC-ISD de verificacion NTC-150

of 20766-15 | 20766-15

R.1 Resistencia 6.1 b 6.1
 Nidrostatica
| R.2 Fuga externa 8.1 6.1
| R.3 Ensayo operacional 6,2 6.2
i R.4 Inmersidn de

materiales no  metalicos

(compatibilidad con GLP) -

R.5 Resistancia a Ia 6.1 b1

COTTOsion ——— -

R.6 Ciclos a temperatura .1 &.1

ambientes

R.¥ Cicios a alta 6.1 B.1

temperstura

R.8 Ciclos & baja 6.1 ' 6.1

temperatura = = - _ T

R.9 Fesistencia a la 6.1 &.1

vibracion |

R.10 Compatibilidad  del A1 6.1

hmrlce

R.11 Exposicion & fuidos 5.1 5.1
aulomaolrices i : ! S .

R.12 Sabretensiones 6.1 G.1
| eleéctricas e - !
| R.13 Resistencia dal | 5.1 6.1
| aislamienta

Paragrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacibn, los
requisitos, ensavos vy resuitados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma 1S5S0 20766-15,

7.2.15. Inyectores y dispositivo mezclador de gas/distribuidor de
combustible que se utiliza en los equipos de conversion. Laos inyectores y
dispositivo mezclador de gas/distribuidor de combustible que se utiliza en los
equipos de conversién a autoGLP para vehiculos automotores debera cumplir
can los sigulentes requisitos particulares de etiguetado y técnicas especificos.

7.2.15.1. Requisitos particulares de la etiqueta para los inyectores y
dispositivo mezclador de gas/distribuidor de combustible. La etigueta
debera contener al menos la siguiente informacion:
a) El! nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b} La designacion del modelo (el nimero de la parte).

¢) La presion de trabajo o el rango de la presion de trabajo v de temperatura

d} La direccion de flujo {cuando se requiera para una instalacién correcta).
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7.2,15.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables a los inyectores y dispositivo mezclador de gas/distribuidor
de combustible. Los inyvectores y dispositive mezclador de gas/distribuidor de
combustible deben cumplir con los requisitos técnicos especificos y con los
respectivos ensayos de los numerales astablecidos en la Narma Técnica
Colomblana NTC-ISO 20766-16: 2022-12-14, de acuerdo con lo sefalado en la
siguiente Tabla No. 37

Tabla Hn 3T
In\rm:turaa ¥ dl:pﬂ:lt}vn mezclador de ga:..*di:trihu idor de combustible
Requisitos técnicos Numeral de los | Numeral de los ensayos
| especificos requisitos NTC-ISO de verificacién NTC-1S0
SR = _207e6-16 | = 20766-16
R.1 Resistencia 6.2 ' 6.2
| hidrostatica -
[ H 2 Fugas 6.3 6.3
" R.3 Resistencia al excesa 6.1 6.1 '
| de torque )
R4 Momanta de flaxidn &1 6.1
R.S Operacidn continua 6.4 ' 54 1
R.6 Rasistencia a la 6.1 6
| corrosion _
| R.7 Resistencia a vibracian 6.1 N 6.1
| R.8 Compatibilidad  cel B.1 o ' 6.1 =
| bronce
| R.® Envejecimients  con 6.1 6.1
| oxigena B o
R.10 Inmersion de 6.1 B
materiales no metalicos B _
R.11 Envejecimients con | 6.1 o 6.1
oZONG '
R.12 Deformacion gradual £&.1 .1
R.13 Resistencia al calor T &1 6.1
52O i B _ ]
R.14 Resistencia del 6.5 | 6.5
-?JE'.@I“'E“W.-. S—
R.15 Tensién minima de 6.6 6.6
apertura - = .

Paragrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de valldacién, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacidn de la
conformidad basados en la norma ISO 20766-16.

7.2.16. Unidad de dosificacion de gas que se utiliza en los equipos de
conversion. La unidad de dosificacidn de gas que se utiliza en los equipos de
conversion a autoGLP para vehiculos automotores deberd cumplir con los
siguientes requisitos particulares de etiquetado vy técnicos especificos.

7.2.16.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la unidad de
dosificacion de gas. Lz etiqueta deberd contener al menos la siguiente
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a) El nombre del fabricante ¢ su representante, marca comercial o logotipo.

b} La designacion del madelo (el numero de la parte).
c) La presion de trabajo y el rango de temperatura

d) El afio y mes de fabricacién.

7.2.16.2. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables a la unidad de dosificacion de gas. La unidad de dosificacion de
gas debe cumplir con los requisitos técnicos especificos ¥ con los respectivos
ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica Colomblana NTC-
[SD 20766-17: 2023-27-07, de acuerdo con lo senalado en la siguiente Tabla
No. 38:

Tabla No. 38
i Unidad de dosificacion de gas o
' Requisitos técnicos Numeral delos | Numeral de los ensayos
especificos reguisitos NTC-150 de verificacion NTC-I50
20766-17 _ 20766-17
R-1 Resistencia 5.2 6.1y 6.2
| hidrostatica )
R.2 Fuga externa 6.1 L |
R.3 Alta temperatura 8.3 6.3
| R.4 Baja temperatura 6.4 6.4
' R.5 Inmersién de | 6.1 6.1
materiales no metalicos
_{compatibilidad con GLP) B
R.B Resistencia a Fs} B.1 | 6.1
_corrosidn
R.7 Compatibilidad con el 6.1 6.1
fluida de intercambio de
calor de partes no
| metalicas _ R

Paragrafo. Se aceptaran come equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 20766-17.

7.2.17. Manguera que se utiliza en los equipos de conversion. Lz
manguera que se utiliza en los equipos de conversion a auteGLP para vehiculos
automotores debera cumplir con los siguientes requisitos particulares de
etiguetado v técnicos especificos.

7.2.17.1. Requisitos particulares de la etiqueta para la manguera. L3
etigueta deberd contener al menos la siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
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b) La designacion del medelo (2l nimero de la parte).

c) El rango de la presion de trabajo y de temperatura

d) Afo y mes de fabricacidn.

e) Rotulado del tipo v tamafio.

7.2.17.2. Requisitos técnicos

especificos,

numerales y ensayos

aplicables a la manguara. La manguera debe cumplir cen los requisitos
técnicos especificos ¥ con los respectivos ensayos de los numerales establecidos
en la Norma Técnica Colombiana NTC-1SO 20766-18: 2022-12-14, de acuerdo
con lo sefialado en |a siguiente Tabla No. 39:

Tabla No. 39
: Manguera
. Requisitos técnicos Numeral de los | Numeral de los ensayos
especificos requisitos NTC-ISO = de verificacion NTC-ISO
20766-18 20766-18
R.1 Resistencia 6.2 el ¥ 6.2
hidrostatica |
R.2 Fuga externa R 6.1 6.1
R.3 Alta temperatura 6.3 1 6.3
R.4 Baja temperatura 6.4 ' 6.4 —
R.5 Inmersion de matarial 6.1 6.1 -
ne metalico
(compatibilidad con GLF) - )
R.6 Resistencia & Ia 6.1 6.1
corrosién - _
R.7 Resistencia al calor | = &1 6.1 i
SECO B
R.8 Envelecimiento  can 6.1 6.1
o70no
R.9 Inmersién di &.1 .1 B
matariales ne metalicos
R.10 Deformacidn gradual 6.1 6.1 —
R.11 Ciclo de temperatura 6.1 6.1
R.12 Envejecimients con f.1 6.1 .
oxigeno = S
R.13 Resistencia a s 6.5 5.5
tracclen y alargamiento
R.14 Permeabilidad 6.6 6.6
| R.15 Ensaye de doblado ! 6.7 6.7
R.16 Ensaya de impulso 6.8 6.8
R.17 Hermeticidad al gas 6.9 6.9

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacidn de la

conformidad basados en la norma IS0 20766-1R8.
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7.2.18. Unidad de filtrado que se utiliza en los equipos de conversion.
La unidad de fitrado que se utiliza en los equipos de conversion a autoGLP para
vehiculos automotores deberd cumplir con los sigulentes reguisitos particulares
de etiquetado v técnicos especificos.

7.2.18.1. Requisitos particulares de la etiqueta para |la unidad de
filtrado. La etigueta debera contener al menos |a siguiente informacian:

@) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.
b) La designacion del modelo (el numero de la parte).

c) La presion de trabajo o el rango de Ia presion de trabajo v de temperatura

d) El tamano del filtro en micras,

7.2.18.2. Requisitos teécnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables a la unidad de filtrado. La unidad de filtrade debe cumplir con los
requisitos técnicos especificos v con los respectivos ensayos de los numerales
establecidos en |a Norma Tecnica Colombiana NTC-1S0 20766-20: 2022-12-14,
de acuerdo con lo sefialado en la siguiente Tabla No. 40:

Tabla No. 40
unidad de filtrado
Requisitos técnicos , Numeral de los Mumeral de los ensayos
especificos requisitos NTC-ISO de verificacion NTC-IS0
| . |20766-20 | 20766-20
| R.1 Resistencia 6.2 6.1 v6.2
hidrostatica .
R.2Z Fuga exterra 6.1 G6.1
R.3 Alta temperatura 6.3 6.3
R.4 Baja temperatura &.4 I 6.4 ——  — |
R.5 Inmersion de material 8.1 B.1
no metalkco
(compatibilidad cen GLP) B
R.6 Resistencia a8 la Bl B.1
COrrasion
R.7 Resistencia al calor | B.1 ' B.1
| seco !
R.8 Envejacimienta con e B.1
_aZono — —
R.9 Deformacion gradual 6.1 B.1
R.10 Ciclo de temperatura | 6.1 | .1

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requicitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la nerma 1S5S0 20766-20,

7.2.19. Sensores de presion y/o temperatura que se utiliza en los
equipos de conversiéon. Los sensores de presion y/o temperatura gue se
utiliza en los equipes de conversion a autoGLP para vehiculos automotores
deberan cumplir con los siguientes reguisitos particulares de etiquetado vy
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técnicos especificos.

7.2.19.1. Requisitos particulares de la etiqueta para los sensores de

presion y/o temperatura. La etiqueta deberd contener al menos fa siguiente
informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipa.
b) La designacion del modelo (el nimero de |a parte).
c) La presidn de trabajo y el rango de temperatura

d) El afio ¥y mes de fabricacidn.

7.2.19.2. Requisitos tecnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables a los sensores de presion y/o temperatura. Los sensores de
presion y/o temperatura deben cumplir con los requisitos técnicos especificos W
con los respectives ensayos de los numerales establecidos en la Norma Técnica
Celombiana NTC-ISO 20766-21: 2023-27-07, de acuerdo con lo sefialadao en la
siguiente Tabla Mo. 41

Tabla No. 41 -
] Sensores de presion y/o temperatura
Requisitos técnicos Numeral de los Numeral de los ensayos
especificos requisitos NTC-ISO de verificacién NTC-ISO
) 20766-21 20766-21
' R.1 Resistencia 6.2 6.1y 6.2 ]
hidrostatica .
R.2 Fuga extarna 6.1 6.1
R.3 Alta termperatura 6.3 6.3
| R.4 Baja temperatura 6.4 6.4
| R.S Inmersitn de 6.1 6.1 N
matariales no metalicos
(compatibilidad con GLP) B B
R.& Fesistencia & la G.1 6.1
COrrosion
R.7 Compatibilitad con =l 6.1 6.1
fluido de Intercambio de
calor de partes no
_metalicas = ]
R.B Resistencia al calor 6.1 6.1 o
S.Ecn Frra— -
R.9 Envejecimients  con 6.1 6.1 o
0ZONO o _
R.10 Deformacion gradual 6.1 6.1 — 9
R.11 Ciclo de temperatura 6.1 L 61 |

Paragrafo. Se aceptaran como equivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basades en la norma IS0 20766-21.
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7.2.20. Tubos de gas que se utilizan en los equipos de conversion. Los
tubos de gas que se utilizan en los equipos de conversion a autoGLP para
vehiculos automotores deberan cumplir con los siguientes requlsitos particulares
de etiquetado y técnicos especificos,

7.2.20.1. Requisitos particulares de la etigueta para los tubos de gas.
La etigueta debera contener &l menos la siguiente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representants, marca comercial o logotipo.

b} La designacidn del modela (el nimero de la parte).

€} La presion de trabajo vy el rango de |2 presion de trabajo y de temperatura

d) El numerc de serie o el codigo de fecha.

€) La direccion de flujo (cuando se requiera para una instalaclon correcta).
7.2.20.2. Requisitos tecnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables a los tubos de gas. Los tubos de gas deben cumplir con los
requisitos técnicos especificos y con las respectivos ensayos de los numerales

establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-IS0 20766-24: 2022-12-14,
de acuerdo con lo sefalado en la siguiente Tabla No. 42;

Tabla No. 42
= o " Tubos de gas
Requi_sitns técnicos Numeral de los Numeral de los ensayos
especificos requisitos NTC-ISO de verificacion NTC-1S0
. _ | 20766-24 20766-24
R.1 Resistencia ' 6.2 6.1y 6.2
| hidrostatica
RE.2 Fugas 6.1 6.1
' R.3 Alta temperatura @ | 6.3 6.3
| R.4 Baja temperatura 6.4 ' 6.4
R.5 Operacion continua 6.5 6.1y 6.5 =
R.6 Resistencia a |a 6.1 6.1
corrosion - S -
R.7 Compatibilidad del 6.1 6.1
brance
R.B [nmersién de | | 6.1
materiales no metalicos
(compatibilidad con GLP} . o . L, S -
R.9 Envejecimienta  con 6.1 B.1
0ZONg
R.10 Resistencia al calor 6.1 6.1
seco
R.11 Doblade 6.6 6.6
Lt e Sl o Bl

Paragrafo. Se aceptaran como eguivalentes, para efectos de validacion, los
requisitos, ensayons y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
conformidad basados en la norma IS0 20766-24,
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7.2.21. Conexiones de gas que se utilizan en los equipos de conversién.
Las conexiones de gas gue se utilizan en los equipos de conversidn a autoGLP
para vehiculos automotores deberdan cumplir con los sigulentes requisitos
particulares de etiquetado y técnicos espedificos.

7.2.21.1. Requisitos particulares de la etiqueta para las conexiones de
gas. La etiqueta debera contener al menos |a sigulente informacion:

a) El nombre del fabricante o su representante, marca comercial o logotipo.

b) La designacién del modelo (el nimero de la parte},

c) La presidn de trabajo y el rango de la presidn de trabajo v de temperatura

d) El niumero de serie o el cédigo de fecha.

e) La direccion de flujo (cuando se requiera para una instalacion correcta).
7.2.21.3. Requisitos técnicos especificos, numerales y ensayos
aplicables a las conexiones de gas. Las conexiones de gas deben cumplir
con los requisitos técnicos especificos y con los res pectivos ensayos de los

numerales establecidos en la Norma Técnica Colombiana NTC-ISO 20766-25+
2022-12-14, de acuerdo con lo sefalado en |a siguiente Tabla No. 43

" Tabla No. 43
Conexiones de gas

Requisitos técnicos | Numeral de los Mumeral de los ensayos
especificos requisitos NTC-ISOD de verificacién NTC-1S0
20766-25 20766-25
R.1 Resistancia . B.2 ElvE.2
hidrostatica | — — |
R.2 Fugas 6.1 6.1
R.3 Resisteéncia al exceso - 8.1
| de torque
R.4 Momento de flexidn 6.1 6.1
R.5 Oparacion continua 5.3 6.1 W 6.3
R.6 Resistencla a  la 6.1 = 6.1 =
_Corrosion B B |
R.7 Resistencia a3  |a 6.1 6.1
vibracien z
R.8 Compatibilidad  del 6.1 6.1 -
bronce =
R.9 Envejecimianto oon 6.1 6.1
oxigens B
R.10 Inmersién de 6.1 6.1 T
magterizales no metalicos | o
R.11 Envejecimiente con 6.1 6.1
0ZONo | -
| R.12 Desprendimlanta_ E--'l 6.4
| R.13 Ciclo de temperatura 6.1 5T 00

Paragrafo. Se aceptardn como equivalentes, para efectos de validacién, los
requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de evaluacion de la
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canformidad basados en ia norma [S0 20756-25,

ARTICULO OCTAVO. Conversion de Vehiculos. Los talleres v su personal
técnico con competencias para la ejecucion de los procesos de conversion de

vehiculos deberdn realizar y cumplir con los siguientes requisitos técnicos
especificos.

8.1. Cada taller debe desarrollar y aplicar los procedimientos de evaluacion de
la preconversicn v posconversion del vehiculo con base en lo especificado en el
anexo 1 de este Reglamento Teécnico. El personal técnico del taller debera
registrar que informo al usuaric sobre los posibles efectos relacionados con el
rendimienta v funcionamiento de los vehiculos al momento de realizar |a
conversion v de igual forma realizara una evaluacion del vehiculo antes de iniciar
la instalacién de los componentes para la conversion, de acuerdo a los
pardmetros establecidos en el procedimiento de preconversion (véase anexo 1),
y producto de esta evaluacion, se debe definir si el vehiculo es apto, o no, para
convertir,

B.2. Los Talleres de Conversidn de Vehiculos deben instalar el equipo completo
sigulendo las instrucciones del fabricante o distribuidor v teniendo en cuenta lo
contemplado en el numeral 6.2 de este Reglamento Técnico y las Normas
Teécnicas Colombianas NTC 4821 del 11-08-2021, NTC 5212-1 del 15-02-2023 v
NTC 5212-2 del 19-06-2019, para conversiones a GNCVY vy para conversiones a
AutoGLP la NTC 3771 del 2023-15-11. Despues del montaje del equipo, el taller
debera vernficar gue se cumpla con el procedimiento posconversion.

ARTICULO NOVENO. Revision Periddica de los Vehiculos., Se deben
realizar |as siguientes revisiones anuales a los vehiculos convertidos o gue por
especificacion original de fabricante cuentan con el sistema de GNCV o AutoGLP,
las cuales deben ser realizadas por talleres de conversion autorizados:

a) Verificar gue lz informacion de los componentes ingresados al sistema

corresponda al vehlculo gue opera con GNCV o AutoGLP obieto de
inspeccion.

b} Examinar que cada uno de los componentes del eguipo completo estén
instalados en forma segura. Ademas, verificar el estado (abolladuras,
dobleces, desgaste, concentracion de esfuerzos, erosion) y grado de
corrosion, si se hubiere producido.

¢} Verificar que no existan fugas a lo largo de todo el sistema (alta y baja
presion ).

d) Verificar que las piezas de cierre manual (valvulas), actuen en forma
segura en funclonamiento,

e) Verificar que cuente con un transductor eléctrico de nivel el cual, indique
el nivel de combustible gue existe al interior del cilindro de GNCV o tanque
de AutoGLP v su correcto funcionamiento, el cual debe estar ubicado en
el habitacule del conductor (selector de combustible).
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Verificar que las exigencias sobre ventilacidn en las diferentes zanas de Ia
instalacion no hayan sido alteradas.

Examinar la Instalacion de los cilindros de GNCV, tangues de AutoGLP ¥
herrajes o soportes para comprobar que no hayan sido alterados,
deteriorados por el uso, o cambiados con respecto a los originales.

verificar que la fecha de vigencia de la tltima recalificacion {lltima prueba
hidrostatica o dltima Inspeccién) que se le hava realizado a cada cilindro
de GNCV o tangue de AutoGLP no esté vencida, teniends en cuenta log
requisitos de frecuencia pars las mismas que se establecen en este
reglamente en el Articulo 9 literal §),

Verificar que la vida util autorizada de cada cilindro de GNCV o tanque de
AutoGLP no este vencida, de acuerdoe con la especificacién técnica de
fabricacion del cilindro yfo con la informacién suministrada por el
fabricante del cilindro en el marcado o etiqueta del mismo; la cual, en
todo case, para Cilindros de GNCV no podré ser superior a 20 afios desde
su fecha de fabricacion, o a 10 afios desde su fecha de fabricacion para
recipientes de AutaGLP.

A los cilindros de GNCV v tangques de AutoGLP instalados se les debe
efectuar una revision visual obligatoria anual, para la cual, el término se
debe contar a partir de la fecha de su montaje en el vehiculo, el taller
debe verificar que se cumplen las condiciones de instalacion del cilindro
establecidas en la NTC 4821:2021, o aquella que la actualice, y de la NTC
3771:2023 para los vehiculos convertidos a gas licuado del petrdles.

5i al realizar |la revision visual anual obligatoria, se identifica un posible
defecto o una posible condicion de dafio en el cilindro de GNCV, & cilindra
debera ser remitide inmediatamente para recalificacion por un organismo
de evaluacion de la conformidad acreditado por ONAC, segln se indica en
los parrafos sigulentes.

Cada 48 meses o con |a periodicidad establecida por el fabricante de los
cilindros de GNCV, lo gue sea menor, los cilindros deben ser sometidos a
un proceso de recalificacion por parte de un organismo evaluador de la
conformidad acreditado con alcance para realizar el proceso de
recalificacion como se establece a continuacion:

Los cilindres tipo GNCV-1, GNCVY-2 v GNCV-3 gue havan sido instalados
en vehiculos convertidos, o que hayan sido Instalades en vehiculos que
por especificacion original de fabricante cuentan con el sistema de GNCV,
su recalificacion podra realizarse por laboratorios de ensayo o por
organismos de inspeccién acreditados, aplicando las actividades de
inspeccion visual v los requisitos vy criterios aplicables a la misma, de
acuerdo con o establecido en el numeral 7 de la NTC 4828:2017, o aquella
que la modifique o sustituya, incluyendo alguno de los siguientes ENSayos
complementarios:

- Ensayc de expansion volumétrica por camisa de agua segun la
norma NTC 3171 (aplica para cilindros tipo GNCV-1, GNCV-2,
GNCV-3 y GNCV-4) fo segin NTC-ISO 18119 {(aplica para
ciindros tipo GNCV-1) en sus versiones vigentes o las que la
modifiguen o las sustituyan.
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- Prueba de Ultrasonida automatizade bajo cualquiera de las
siguientes normas: CEA C-20, ASTM E-213, NTC-IS0 18119 en sus
versiones vigentes o las que la modifiguen o las sustituyan (aplica
unicamente para GNCW-1).

- Prueba de emisidén acdstica bajo la norma IS0 16148 en su version
vigente o las gue la modifiguen o las sustituyan {aplica Unicamente
para GNCWY-1).

-  Prueba de emision acustica bajo la norma ASTM E 2191/E2191M
en su versicn vigente o la que @ modifigue o sustituya (aplica
Unicamente para GNCWY-2).

- Cilindros GNCV-3, GNCV-4 en vehiculos convertidos: Inspeccion
visual de acuerdo con lo contemplado en la NTC 4828:2017, o

aquella que la modifique o sustituya, por parte de un organismo de
inspeccion acreditado.

- Cllindros GNCV-1, GNCV-2, GNCVY-3, GNCV-4 en vehiculos que por
espacificacion original de fabricante cuentan con el sistema de
GMNCVY: Inspeccion visual de acuerdo con lo contemplado en la
norma NTC 4828:2017, o aguella que la modifique o sustituya, por
parte de un organismeo de inspeccidn acreditado.

- Los Cilindros tipo GNCV-4 gue hayan sido instalades en vehiculos
convertidos, © gue hayan sido instalados en vehiculos que por
especificacion original de fabricante cuentan con el sistema de
GNCV, su recalificacion podra realizarse por parte de un organismo
de inspeccian acreditado, aplicando Gnicamante los
procedimientos, requisitos y criterios de Inspeccién Visual y de
Recalificacion de cilindros, segun |o establecido en la NTC
4828:2017, o aguella que la modifigue o sustituya.

El taller debe mantener vy archivar los registros de la recalificacion del
cilindro.

Los cilindros tipo GNCV-1, GNCVY-2 y GNCV-3, que hayan cumplido dos
afos o mas de haber sido fabricados, y se encuentren almacenados en
bodega, sin utilizacion alguna, deberan ser remitidos a un Organismo
Evaluador de la Conformidad Acreditado (laboratorio de ensayos u
organismo de inspeccién) para ser recalificados aplicando las actividades
de Inspeccion visual y los requisitos y criterios aplicables a la misma, de
acuerdo con lo establecido en el numeral 7 de la NTC 4828:2017, 0 aquella
que la modifigue o sustituya, incluyendo alguno de los siguientes ensayos
complementarios:

Ensayo de expansion volumétrica por camisa de agua segun la
norma NTC 5171 (aplica para cilindros tipo GNCW-1, GNCV-2 v
GMNCV-3) v/o seglin NTC-ISO 18119 (aplica para cilindros tipo
GNCVY-1) en sus versiones vigentes o las que la maodifiqguen o las
sustituyan.

- Prueba de Ultrasonido automatizado bajo cualquiera de las
siguientes normas: CGA C-20, ASTM E-213, NTC-1S0 18119 en sus
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versiones vigentes o las gue la modifiquen o las sustituyan [aplica
dnicamente para GNCW-1).

- Prueba de emisién aclstica bajo la norma IS0 16148 en su version
vigente en sus versiones vigentes o las gue la modifiqguen o las
sustituyan (aplica Unicamente para GNCV-1).

- Prueba de emision acustica bajo la norma ASTM E 2191/E2191M en
su version vigente o la que la modifiqgue o sustituya (aplica
dnicamente para GNCV-2).

Los cilindres tipo GNCV-4, si fueron almacenados sin utllizacidn
alguna, solo podran ser Instalados si el fabricante lo permite. En
caso de que sea autorizada por el fabricante la instalacion de
cilindros tipo GNCV-4 que han sido almacenados sin utilizacion
alguna, estos deberan ser inspeccionados por un Organismo de
Inspeccion Acreditado para realizar inspecriones y recalificaciones
de cilindros de acuerdo con lo establecida en la NTC 4828:2017.

I} Los cilindros instalados que se remitan a prueba hidrostatica se les debe
cambiar la valvula de cilindro por una nueva, si el organismo de inspeccian
o el organismo evaluador de la conformidad asi lo determina,

m)los tangues de Autogip no deben ser sometidos a un proceso de
recalificacion por parte de un organismo evaluador de la conformidad
acreditado cada 48 meses como se debe realizar con Ios cilindros de GNV.

Para los cilindros que fueron fabricados bajo otras normas diferentes a las
mencionadas en este Reglamento deberan demostrar su conformidad con la
norma equivalente a la ISO 11439 conforme la circular Unica de la SIC.

9.1. Las revisiones periodicas deberan ser certificadas por un croganismo de
certificacion de producto acreditado v deben ser incluidas dentrs de la
informacidn del dispositivo electrdnico de identificacian.

Paragrafo 1: De acuerdo con e numeral 6.5 del articulo 6° del presente
reglamente, todas las actividades asodadas al curmnplimiento del literal 1) y del
literal k) del articulo 9 tendran que dejar evidencia que los componentes
descritos cuenten con una funcionalidad adecuada.

Paragrafo 2: La inspeccion para los sistemas de almacenamiento dentro del
vehiculo para AutoGLP tanto cilindricos como toroidales se hara bajo un sistema
de deteccidn de fugas de estanqueidad y validacién de corrosian baje fa norma
NTC-ISO 20826:2022 Anexo A numeral A.3, entendiéndose gque la prueba
hidrostatica para estos compaonentes de baja presion no es la misma gue aplica
para los tanques de GNCV. La inspeccion periddica v la recalificacidn de los
tangues de GLP deben cumplir lo establecido en &l numeral 9 de la NTC-ISO
20826:2022.

Articulo 10°, Dispositive Electronico de Identificacién. Una ver el arganismo
certificador de producto acreditado haya avalads |3 instalaclén del equipo, blen
sea para la realizacion de una nueva conversian, o blen sea, por realizacion de
la revision periodica (que puede ser anual, cada cuatro (4) afios o la
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recomendada por el fabricante del cllindro), evidenciando objetivaments el
cumplimiento de los requisitos aplicables contemplados en este Reglamento, el
taller debe instalar en el vehiculp e! dispositive electronico de identificacian
suministrado por el organismo de certificacian.

10.1. La instalacion del dispositivo electronico de identificacion debe ubicarse
en plezas fijas de la estructura del vehiculo, localizado cerca a la valvula de
llenado, 0 en vidros panoramicos si corresponde a dispositivos RF o NFT para
AutoGLF, garantizando su visibilidad y accesibilidad para la conexion del lector.

10.2. Solo podrén tener el dispositivo electronico de identificacion los vehiculos
gue cumplen con todos los requisitos de Ia instalacion del equipo completo de
conversidn y que en consecuencia son certificados por el organismo competente.

10.2.1. El dispositive electronico de identificacion es de uso exclusivo del
vehiculo que se certifica y bajo ningién motivo es transferible.

10.3. El dispositivo de identificacidn del vehicule debe estar de acuerdo con la
normatividad vigente.

10.4. Los talleres de conversion deberan contar con un dUnico dispositive de
identificacion de wehiculos, el cual sera utilizado para el suministro de GNCV o
AutoGLP a los vehicuios a los cuales se les hara la inspeccion inicial de la
instalacion del equipo de conversion, al igual gue las revisiones periodicas.

ARTICULO UNDECIMO. Conversion de Vehiculos. Los procesos de
conversion y revisidn de vehiculos a GNCV vy AutoGLP deberan cumplir con los
siguientes regquisitos técnicos especificos y con los respectivos ensayos e
inspeccion establecidos en los numerales de las Normas Teécnicas Colombianas,
de acuerdo con lo sefalado en las siguientes Tablas No. 44 y No. 45:

| Tabla Mo 44
Conversion y revisiones periodicas de vehiculos a GNCV
Requisitos técnicos MNumeral de los Numeral de los ensayos de
especificos requisitos NTC verificacion
(4821:2021; 5212-
1:2023;
R.1 Instalacién de | NTC 4821 Numeral 5.4.1, | Inspeccion directa de Ia
Ia valvula de instalacion del conjunta valvula
llenado ¥ NTC 4821 Numeral 5.4.2, de MHenado y receptaculo vy
receptaculo : varificacian de fugas.
[ NTC 4821 Numeral 5.4.3,;

I
NTC 4821 Mumeral 5.4.4,

NTC 4521 Numeral 5.4.5,
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NTC 5212-1 Numeral 4,2.2,

NTC 5212-1 Numeral 4.2.3,

R.4 Instalacion de
mhﬂﬁa‘:
mangueras ¥
AcCCcasorios

NTC 5212-1 Numeral

_ 4.1.2.1 P |
R.2 Instalacion del | NTC 4821 Numeral 5.8 Inspeccion  directa de  su
indicador de instalacidn,
prasidn
R.3 Instalacién del | NTC 4821 Numeral 5.3.1, | Inspeccion directa de  la
regulador de instalacidén  del regulador v
presion NTC 4821 Murmeral 5.3.2, verificacion de fugas.

NTC 4821 Mumeral 5.3.5;
MNTC 4821 Murmeral 5.3.6,

MTC 4821 Mumeral 5.3.7,

NTC 4821 Numeral 5.2.4,
NTC 4821 Numeral 5.2.5,
NTC 4821 Numeral 5.2.5,

NTC 4821 Numeral 5.2.8,

NTC 4821 Numearal 5.2.9,

NTC 4821 Numeral 5.2.10,
NTC 4821 Numeral 5.2.11,
MNTC 4821 Numeral 5.2.12,

NTC 4821 Mumeral 5.2,13,

NTC 4821 Numeral 5.2.15,

R.5 Instalacion de
cilindros

NTC 4821 Numeral 5.2,16,
| WTC 5212-1 Mumeral
41232

| NTC 4821 Numeral 5.1.4,

MNTC 5212-1 Numeral 4.4.1,
[ NTC 5212-1 Numteral 4.4.2,
| NTC 4821 Mumeral 5.1.5,

MTC 4821 Mumaeral 5.1.6,

Inspeceion
instalacién de componentes y
verificacion de fugas.

directa de Ila

Cuando hay grupos de
cilindras  instaladas  en |
un vehiculo de manera
gque estdn  ancfados
separadamente a  |a
estructura original del
vehiculo, cada grupo de
Cilindros se inspeccionan
Individualmente

a) Dabe haber al menos
cuatre puntos de fijacion
8 la estructura dal
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NTC 4821 Numeral 5.1.7, vehiculo (unién roscada
o soldadura).
NTC 4821 Mumeral 5.1.8,
2. Inspeccién directa de la
NTC 4821 Numeral 5.1.9, instalacion del cilindro
con  su  slstema  de
NTC 4821 Numeral 5.1.11, fijacton. Fara la valvula
del <cilindrg se debe
NTC 4821 Numeral 5.1.12, realizar verificacion de
fugas y una prueha de
NTC 4821 Numeral 5.1.13, estangueidad '
verificando apertura y
NTC 4821 Numeral 5.1.14, cierre de valvula de |
cilindro,

NTC 4821 Numeral 5.1.15,
NTC 4821 Numeral 5.1.16,
NTC 4821 Numeral 5.1.17,
MNTC 4821 Numeral 5.1.21,

NTC 4821 Mumeral 5.1.22,

NTC 4821 Mumeral 5.1.23,
MTC 4821 Nurmeral 5.1.24,

NTC 4821 Mumeral 5.1.25,
I

MNTC 4821 Numerml 5.1.26,
MNTC 4821 Numeral 5.1.28
Literal K de BETE

= reglamento tecnico
R.6 Instalacion del | NTC 4821 Numeral 5.6.1 Varificacidn  directa de  su

salector de instalacion ¥ correcto
combustible NTC 4821 Mumeral 5.6.2 funcionamiento.

R.7 Dispositiva Articulo 10,1 v 10.3 de esta | Verificacion direcka de su
electraonico de | resolucidn Instalacién.

identificacidon I

R.B Certificacion | Articulo 3 paragrafo de Esgrvenficaclﬁn directa dl:lcu_mental.
inicial de Vehiculos resslucidn

dedicados === - = = =
Tabla Mo 45
Conversion y revisiones periodicas de wa_hin:ulu_s_a AutoGLP
Requisitos técnicos Numeral de los ' Numeral de los ensayos de
especificos | requisitos NTC verificacion
J - 3771:2023

Fagina 76 de 98




1|

{xs

R.1 Instalacion
tanque de GLP

clal

),

Camercio,
Industria @ Turismo

'R.2 Instalacién
la valvula
llienadao

_receptaculo

| R.3 Instalacion

|Ins accesorios

de
de
¥

de
da

- II ns?acci.ﬁn

":j.-a =

NTC 3771 Numeral 5.1.1.6
literal a),

NTC 3771 Numeral 5.1.1.6

NTC 3771 Numeral 5.1.1.7

WNTC 3771 Numeral 5.1.2

los tanqueas

R.4 Instalacion de
las lineas de |
conduccién de

 combustible
R.5 Instalacion del
sistema de corte de
| combustible

| _I'JTC_E 77 l_N umeral 5.1.3

directa
instalacion del tangue 1
Inspeccion  directa de  |a
instalacion de la wvalvula de
llenado ¢ receptaculo vy
| verificacién de fugas. !
Incpeccion  directa da  la

instalacidn de los accesorios de

in.ﬁ Instalacién del
| mezclador aire/gas

| los tanques ==
Inspeccidn  directa de s
instalacion de las lineas de
conduceidn

Inspeccidn  directa de I3

Instalacien del sistema de corte

NTZ 3771 Numeral 5.1.4

| R.7 Instalacion del

Ij.ll'E*.".tE

NTC 3771 Numeral 5.1.5

Inspeccion de Ia .
Instalacién del mezdador |
| Inspeccitn  directa de  la |

vaporizador- instalacion del wvaporizador-

| regulador o | reguladar . .
R.B Instalacién del | NTC 3771 Numeral 5.2.3 | Inspeccion  directa de la
selector de Instalacidn del selector de

| combustible . combustible |

| R.9 Dispositivo Articulo 10.1 y 10.3 de esta | Verificacion directa de  su
electronicn de | resolucidn instalacian.

_identificaciégn =~ | -
R.10 Certificacion | Articulo 3 pardorafo de esta | Verificacidn directa

inicial de Vehiculos
_dedicados

Rasolucion

docurmental,

ARTICULO DUODECIMO. Referencia a Normas Técnicas Colombianas
(NTC). De acuerdo con el numeral 2.4 del articule 2o del acuerdo sobre
Obstaculos Tecnicos al Comercio (OTC), de la OMC v de conformidad con ia
Resolucion 827 de la Comunidad Andina, las prescripciones técnicas ¥ Sug
respectivos ensayos para los talleres, equipos y procesos de conversidn de que
trata el Presente Reglamento Técnico, se basan en las Normas Técnicas
Colombianas (NTC), referenciadas en el articulo 36° y anexas a esta resolucidn.

ARTICULO DECIMO TERCERO. Certificacion de Proyectos Especiales: La
certificacion de proyectos especiales serd aplicada bajo las condiciones descritas
a continuacion para cada una de las operaciones especificas:

a) Flotas cauti_vaﬁ de vehiculos que operan en empresas pliblicas o privadas,
con EDS privada en sus instalaciones:

- Solo podran realizar esta actividad los talleres de conversidn que estén

debidamente certificados y cumplan con los requisitos del presente
reglamento técnico.

- Snlq se podran realizar las certificaciones anuales ¥ quinguenales de
vehiculos convertidos, no se podran realizar certificaciones iniciales.
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- Los proyectos especiales para certificaciones anuales y quinguenales
por fuera del taller de instalacion, solo se podran realizar tan pronto el
OCA wverifigue gue exista un acuerdo comerclal entre la empresa
Interesada vy el taller de Instalacion, dicho acuerdo deberd involucrar la
participacion del OCA que verifica.

- Debe contar como minimo con un espacic de trabajoe en donde sea
posible ubicar el vehiculo debidamente sefializado y demarcado.
- Debe contar con un extintor de CO2 vigente.

- El chip de certificacion para proyectos especiales generade debe
georreferenciarse en el sistema SICOM GNCV o cualguier sistema gue
realice las funciones definidas para SICOM GNCW.

- Las cperaciones deben ser efectuacdas por técnicos certificados en
competencias laborales.

- El OCA estard encargado de verlficar gue el espacio de trabajo cumpla
como minimo con las siguientes condiciones:

= Lso de suelo para alto impacto.

= No existencia de taller debidamente certificado en la
poblacién desatendida.

= No estar ubicado en via publica o de alto trafico.

= [Debe contar con un espacio de trabajo sefializado y
demarcado, con un drea minima en donde pueda ubicarse el
wehiculo.

= [Debe contar con un extintor de CO2 vigente,

= El chip de certificacion para proyectos especiales generado
debe georreferenciarse en €l sistema SICOM.

= Las operaciones deben ser efectuadas por Cécnicos
certificados en competencias laborales.

b) Poblaciones desatendidas:

- Solo podran ejecutar esta actividad aguellos talleres de conversion gue
estén debidamente certificados vy cumplan con los reguisitos del
presente reglamento.

- Solo se podran realizar certificaciones anuales y quinguenales de
vehiculos convertidos, no se podran realizar certificaciones iniciales.

- Previo a la operacion de fa certificacidn se debera contar con un
acuerdo de servicio entre el taller de conversién, la empresa
importadora de vehiculos dedicados de fabrica gue requiere el servicio
vy el OCA, el cual sera verificado por el OCA que presta el servicio de
certificacidn.
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El OCA estara encargado de verificar que el espacio de trabaja cumpla
como minimo con las sigulentes condiciones:

* Uso de suelo para alto impacto.

= Mo existencla de taller debidamente certificade en la
poblacidon desatendida.

= No estar ubicado en via publica o de alto trafico.

» Debe ceontar con un espacio de trabajo sefializado v
demarcade, con un area minima en donde pueda ubicarse el
vehiculo,

* Debe contar con un extintor de CO2 vigente.

* El chip de certificacién para proyectns especiales generado
debe georreferenciarse en el sisterma SICOM,

= lazs operaciones deben ser efectuadas por técnicos
certificados en competencias laborales.

Vehiculos dedicados de fabrica;

Solo podran efectuar esta actividad los talleres de conversion que
estén debidamente certificados vy cumplan con los requisitos del
presente reglamento.

Podran realizarse certificaciones iniciales, certificaciones anuales ¥
quinquenales de los vehiculos dedicados.

Previo a |la operacion de la certificaciébn se deberd contar con un
acuerdo de servicio entre el taller de conversion, la empresa
iImportadora de vehiculos dedicados de fabrica que requiere el servicio
y €l OCA, el cual serd verificade por el OCA que presta el servicio de
certificacion.

El OCA verificara el area de trabajo, |a cual debe ubicarse dentro de
los patios de mantenimiento de la empresa importadora de vehiculos
dedicades de fabrica que requiere el servicio o en puertos o zonas
francas que cumplan con los requisitos de seguridad establecidos por
la empresa que requiere el servicio.

Debe contar como minimo con un espacio de trabajo en donde sea
posible ubicar el vehiculo debidamente sefalizado v demarcado.

Ei chip de certificacion para proyectos especiales generado debe
georreferenciarse en el sistema SICOM.

Las operaciones deberan ser efectuadas por técnicos certificados en
competencias laborales.

El OCA estara encargado de verificar que el espacio de trabaijo cumpla
comao minimao con las siguientes condiciones:
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= |Iso de suelo para alta impacta.

= No existencia de taller debidamente certificado en la
poblacion desarendida.

» Mo estar ubicado en via piblica o de alto tréfico.

= Debe contar con un espacio de trabajo sefalizado ¥
demarcado, con un area minima en donde pueda ubicarse el
vehiculo,

= [Debe contar con un extintor de CO2 vigente.

= El chip de certificacidn para proyectos especiales generado
debe georreferenciarse en el sistema SICOM,

= Las operaciones deben ser efectuadas por técnicos
certificados en competencias laborales.

Paragrafo. Sera responsabilidad del taller de conversion de wvehiculos el
correcto funcionamiento de estas operaciones especiales. En caso de alguna
eventualidad asociada a |la seguridad de |as personas el taller de conversion de
vehiculos sera responsable en primera instancia frente a las investigaciones.

ARTICULO DECIMO CUARTO. Certificacicnes, Ensayos e Inspecciones.
Las diferentes certificaciones, ensayogs e Iinspecciones exigidas en este
regiamento deben ser obtenidas de Organismos Evaluadores de la Conformidad
segun corresponda, debidamente acreditados por el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia (ONAC) o, para el caso de cerfificaciones y ensayos,
por un Organismo de Acreditacion que pertenezca 2 los acuerdos de
reconocimiento internacional MLA de IAF o MRA de ILAC, respectivamente.

ARTICULO DECIMO QUINTO. Certificacién de los Talleres de Conversion.
Ademas del cumplimiento de los requisitos exigidos en los articulos
2.2.26.1.1.2.1., 2226.1.1.22,y 2.2.2.6.1.1.3.1 del Decreto 1073 de 2015,
Decreto Unico Reglamentario del Sector Administrativo de Minas y Energia, los
talleres de conversion de vehiculos deben obtener certificado de conformidad de
producto con el gue demuestran el cumplimiento de los reguisitos técnicos
establecidos para los talleres de conversion en el Capitulo IIT Numeral 6.8
Requisitns técnicos especificos, numerales y ensayos aplicables, tabla 21 del
presente Reglamento Téenico, antes de inlciar su operacidn. El certificado debe
tener una vigencia de 3 afios y anualmente se debe realizar una auditoria de
seguimiento.

ARTICULO DECIMO SEXTO. Certificacién de la Competencia del Personal.
El personal del taller gue ejecute las actividades previstas en este reglamento
debe contar con la certificacion correspondiente, segun lo especificado en el
numeral 5.4,

ARTICULO DECIMO SEPTIMO. Procedimiento para evaluar la
conformidad, Kits y Componentes. Los requisitos minimeos de etiguetado
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exigidos para los componentes de los equipos de conversién, sefialados en
Capitulo 1V del presente reglamento técnico, se verificarén mediante inspaccién
visual y para el caso del cumplimiento de las requisitos técnicos especificos, se
verificaran mediante el eumplimiento de los ensayos relacionados en cada una
de las tablas relacionadas en el Capitulo IV del presente reglamento téchico, de
acuerdo al componente especifico de los eguipos de conversion.

ARTICULO DECIMO OCTAVO. Documento para demostrar la
Conformidad. Para los productos sometidas al presente reglamento técnico, en
consideracion a los riesgos que se pretenden prevenir, mitigar o evitar, los
productores e importadores, deberan estar en capacidad de demastrar la
veracidad de la informacién suministrada y el cumplimiento de los requisitos
exigidos en el presente reglamento técnico a través de un Certificado de
Conformidad expedido de acuerdo con las alternativas establecidas en el articulo
£.2,1.7.9,2 del Decreto 1595 de 2015, que modificé el Decreto 1074 de 2015,
Decreto Unico Reglamentario del Sector Comercia, Industria v Turismao.,

Los Organismos de Certificacion Acreditados por el Organismo Nacional de
Acreditacion de Colombia ~ONAC, con base en este reglamento técnico, salvo
en los casos de aceptacién contemplados en este articulo, deberd soportar sus
certificados de conformidad, en los resultados de ensayos realizados en
laboratorios acreditados y organismos de inspeccion acreditados, salve que para
un requisito en particular, no exista por lo menos un (1) laboratorio acreditado,
caso en el cual, el crganismo certificador podra aplicar lo establecido en el
articule 2.2.1.7.9.5 del Decreto 1595 de 2015, que modificd el Decreto 1074 de
2015, Decreto Unico Reglamentario del Sector Comercio, Industria v Turisme

ARTICULO DECIMO NOVENO. Imposibilidad Técnica para la Realizacién
de Ensayos de los Componentes de los Equipos de Conversidn Vehicular.
El laboratorio acreditado por la Entidad de Acreditacién deberd informar por
escrito, dentro de los cinco (5) dias habiles sigulentes al momento de |a
solicitud, al organismo ce certificacion acreditado que la presentd o al solicitante
de las pruebas, ya sea porgue su capacidad operativa, técnica o de otra indole
no se lo permiten, la imposibilidad de atender oportunamente determinada
solicitud para la realizacién de ensayos solicitados v regueridos para el
cumplimiento de este reglamento técnico. Tal laboratorio deberd incluir en la
comunicacidn escrita que emita la fecha en la que tendria disponibilidad técnica
para la realizacion de dichos ensayos, toda vez que es responsable ante los
solicitantes del servicio de ensayos y ante el Estado por la ejecucidn técnica Y
oportuna de este servicio.

En el evento en que existan otros laboratorios acreditados para atender |a
solicitud, el organismo de certificacion acreditado o el solicitante debera
apoyarse en dichos laboratorios acreditados si estos pueden responder a |a
solicitud mas prontamente de lo sefialado por el primer laboratorio en su
comunicacion,

En el evento en que no existan otros laboratorios v demostrade la imposibilidad
técnica para gue algin |aboratorio acreditado en Colombia  realice
oportunamente al solicitante los ensayos técnicos contemplados en el presente
reglamento, el organismo de certificacion o el laboratorio acreditado debera
emitir una constancia por escrito al solicitante, explicando las causas de dicho
iImpedimento. El solicitante, fabricante o importador, podrd entonces demostrar
la conformidad con el presente reglamento técnico utilizando la Declaracion de
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Conformidad de Primera Parte, suscrita de acuerdo con lo dispuesto en este
reglamento tecnico, para lo cual, debera anexar a dicha declaracidén de
conformidad |a constancia expedida por el organismo de certificacion acreditado
o la constancia del laboratorio, o constancias si se contactaron wvarios
laboratorios acreditados.,

La Declaracién de Conformidad de Primera Parte expedida bajo las condiciones
de imposibilidad técnica de realizacion de los ensayos requeridos por parte del
laboratorio o laboratorios acreditados en Colombia, serg valida solo hasta la
fecha en gue, de acuerdo con la informacion entregada por el {Ios) laboratorio(s)
al arganismo de certificacion acreditado o al solicitante, sea posible atender la
solicitud de realizacion de los ensayos.

ARTICULO VIGESIMO. Elementos fundamentales de la certificacion de
producto. Loc certificados de conformidad de producto para el presente
reglamento tecnico deberan ser expedidos utllizando alguno de los esquemas
relacionados a continuacion ¥ contenidos en la norma [SO/IEC1I7067 o la que
miodifique o sustituya:

Sistema 1b: Este sistema incluye el ensayo/prueba; se evalua la conformidad
sobre las muestras del producto. El muestreo abarca la poblacion total del
producto. Se otorga un certificado de conformidad a cada producto representado
por la muestra,

Sistema 4: Este sistema incluye el ensayo/prueba v la vigilancia de muestras
de fabrica o del mercado o de ambos;

Sistema 5: Este sistema de certificacion permite la eleccidon entre la toma de la
muestra periodica del producto proveniente ya sea del punto de produccion del
mercado, o de ambos vy su sometimiento a las actividades de determinacian,
para verificar que los elementos producides posteriormente a la atestacion
inicial cumplen los requisitos especificados en el presente reglamento técnica.
La vigilancia incluye la evaluacién periodica del proceso de produccién y la
auditoria 2l sistema de gestion.

Paragrafe 1. Todos los certificedos de conformidad expedidos bajo e
Resolucion 0957 de 2012, con anterioridad a la entrada en vigencia del presente
reglamento técnico seran validos hasta la duracion de |a vigencia del respectivo
certificado.

Paragrafo 2. Si para evaluar la conformidad con este Reglamento Tecnico no
existe en Colombia al menos un (1) arganismao de certificacidn acreditado por la
Entidad de Acreditacion para certificar los componentes objeto del presente
Reglamento Técnico, serd wvidlida la Declaracion de Conformidad de Primera
parte, suscrita de acuerdo con lo dispuesto en este Reglamento Técnico. La
declaracion de conformidad de primera parte debera ser emitida de acuerdo con
los reguisitos y formatos establecidos en la MNorma Teécnica Colombiana
NTC/1SO/IEC 17050 (Partes 1 y 2).

Con la presentacidn de la Declaracidn de Conformidad de Primera Parte de que
trata el inciso anterior, se presume gue el declarante ha efectuado por su cuenta,
las wverificaciones, Inspecciones v los ensayos requeridos en €l presente
Reglamento Técnice, y por tanto proporciona bajo su responsabilidad una
declaracion de gue los productos incluidas en la misma estan de conformidad
con los requisitos especificadoes en este Reglamento Tecnico.
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Paragrafo 3: La declaracion de conformidad de primera parte deberd ser
emitida de acuerde con los requisitos y formatos establecidos en la Narma
Técnica Colombiana NTC/ISO/IEC 17050 (Partes 1 ¥ 2),

ARTICULO VIGESIMO PRIMERD. Certificacién de la Conversion de los
Vehiculos. La instalacion del equipo de conversién en cualguier vehiculo de
servicio publico o particular debe estar certificada para que el vehiculo pueda
transitar utilizando GNCV o AutoGLP como combustible, conforme a lo siguiente:

21.1. La certificacion de la instalacidn del eguipo de GNCV y AutoGLP en los
vehiculos, asi como sus revisiones periddicas, dard cuenta de la conformidad del
proceso de instalacion de dicho equipo en el vehiculo con los requisitos
establecidos en el numeral 11.1 tabla 21 del presente Reglaments Téenico.

21.2. Una vez inspeccionada la Instalacion del eguipo de canversidn en el
vehiculo, el organismo de certificacion debera supervisar la instalacién del
Dispositiva Electronico de Identificacién del vehiculo e ingresar la informacidn
correspondiente en el Sistema de informacion de carga de combustible vigente,
atendiendao las disposiciones legales vigentes emanadas de las autoridades que
lo reglamentan,

21.3. Las recalificaciones periodicas de los cilindros deben ser realizadas por
Organismos Evaluadores de la Conformidad - OEC (laboratoric de ensayos u
organismo de inspeccion) Acreditados por el Organismo Nacional de Acreditacian
de Colombla (ONAC), o por un OEC miembro signataric de los acuerdos de
reconocimiente MLA del International Accreditation Forum (IAF) suscritas por
QNAC, y ser incluidas dentro de la informacion del Sistema de informacién de
carga de combustible vigente,

21.4. Los talleres de conversidn deberan contar con un Unico dispositivo de
identificacion de vehiculos, el cual sera utilizado para el suministre de GNCV o
AutoGLP a los vehiculos que se les hard la certificacian inicial de la instalacién
del equipo de conversion, al igual que las revisiones periodicas.

Los suministros de GNCV o AutoGLP anteriormente mencionados, deben
realizarse en presencia del funcionario del taller de conversidn debidamente
identificado, en ningun caso se le deberd suministrar GNCV o AutoGLP 2 un
vehiculo con dispositivo de identificacion de un taller de conversiones, si no
cuenta con el acompanamiento exigldo.

El taller de conversion deberd llevar un registro de la utilizacidn de ecte
dispositivo de identificacidn, donde aparezca el ndmero Unice de identificacion
del dispositivo, la placa del vehiculo al cual se le suministré el GNCV o AutoGLP,
la fecha del suministro, la estacién de servicio donde se suministrd el GNCV o
AuteGLP, el nombre del funcionario del taller gue solicitd el suministro de gas
con los fines anteriormente mencionados y el nimero del certificado para el cual
fue necesario el suminiscro.
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21.5. La certificacion de conformidad de la conversion del vehiculo solo podra
efectuarse si la conversion se realizd en un talier certificado por un organismao
de certificacion acreditado.

ARTICULO VIGESIMO SEGUNDO. Equivalencias. Para dar cumplimiento a
lo agui dispuesto y para verificar la conformidad con los requisitos establecidos
en este Reglamento Técnico, se aceptaran como equivalentes, para efectos de
validaciin, los requisitos, ensayos y resultados de los procedimientos de
evaluacion de la conformidad, basados en el reglamento R110 y RE&7 de las
MNaciones Unidas, las normas serie 150 15500, |la norma IS0 11439, |a serie 150
20766 v la 150 208246.

22.1. Determinacion de equivalencias. Para la determinacion de
equivalencia se procedera de acuerde con lo indicado en el Articulo
2.2.1.7.5.13., del Decreto 1595 de 2015, que modificd el Decreto 1074 de 2015,
Decreto Unico Reglamentario dei Sector Comercio, Industria y Turismo.

ARTICULO VIGESIMO TERCERO. Entidades de vigilancia y control. Las
autoridades de vigilancia y control frente al presente reglamento técnico seran:

a) La Superintendenca de Industria v Comercio = SIC, en ejercicio de las
facultades de wvigilancia y control establecidas en los Decretos 4886 de
2011 vy 1595 de 2015, o en la disposicion que en asta materia lo adicione,
modifigue o sustituya, v en la Ley 1480 de 2011, es la entidad competente
para vigilar, controlar ¥y hacer cumplir las prescripciones contenidas en
este reglamento técnico.

b) La Direccion de Impuestos v Aduanas Nacionales = DIAN, en virtud de su
potestad eduanera; de acuerdo con lo previsto en [os Decretos 3273 de
2008 v 2685 de 1999, o las normas que los modifiguen, adicionen o
sustituyan.

ARTICULO VIGESIMO CUARTO. Facultades de vigilancia ¥ control. La
autoridad de wigilancia y control competente podra solicitar en cualguier
momento, los certificados o documentos de conformidad que demuestren el
cumpiimiento de los requisitos establecidos en el presente reglamento técnico.

ARTICULO VIGESIMO QUINTO. Prohibicién. Sin perjuicio de lo contemplade
en las demas disposiciones legales vigentes, no s2 permitird la importacién o
comercializacion dentro del territorio colombiano de los componentes de que
trata esta resclucion, si tales productos no cumplen los requisitos técnicos agul
establecidos v no cuentan con el correspondiente certificado de conformidad,
expedidos o reconocidos con fundamento en los procedimientos de evaluacion
definidos en el presente reglamento técnico.

ARTICULD VIGESIMO SEXTO. Responsabilidad de los productores e
Importadores. Los productores e importadores de productos sujetos al
presente reglamento téenico seran responsables por el cumplimiento en todo
momento de las condiciones tecnicas exigidas, |ndependientemente de que
hayan sido certificadas, sin perjuicio de la responsabilidad de los organismos de
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certificacion gque evaluaron dichos productos, de acuerde con el tipo de
certificacién emitida.

Paragrafo. De conformidad con lo sefialado en el articule 73 de la Ley 1480 de
2011 y sin perjuicio de los demas tipos de responsabilidad, los organismos de
evaluacidn de la conformidad serdn responsables por los servicios de evaluacién
que presten o que hayan reconocido dentro del marco del certificado o del
documento de evaluacién de |a conformidad que havan expedido o reconocido.

ARTICULO VIGESIMO SEPTIMO. Plazo para la Obligacién de Prestacién
del Servicio. El laboratorio u organismo de inspeccion debidamente acreditado
por la Entidad de Acreditacién estard en la obligacion de prestar sus servicios al
publico pasados 90 dias a partir de la notificacion de su acreditacidn.

ARTICULO VIGESOIMO OCTAVO. Informacién de Organismos de
Certificacion, de Inspeccién y de Laboratorios Acreditados. £l Organismo
Nacional de Acreditacion de Colombia (ONAC), o la entidad que haga sus veces,
sera el organismo encargado de suministrar infermacién sobre los organismos
de certificacién acreditados o reconccldes, los organismos de inspeccion
acreditados, asi como los laboratorios de ensayos y calibracion acreditados, en

relacion con aquellos organismos y laboratorios cuya acreditacion sea de su
competencia,

ARTICULO VIGESIMO NOVENO. Competencia de Otras Entidades
Gubernamentalas. El cumplimients de este Reglamento Técnico no exime a
los fabricantes, comercializadores e importadores de los productos incluidos en
este Reglamento Técnico de cumplir con las disposiciones gue para tales
productos hayan expedido otras entidades.

ARTICULO TRIGESIMO. Registro de Productores e importadores.
Conforme con lo dispuesto en el articulo 17 de la Ley 1480 de 2011, los talleres
que ofrecen servicios de conversion, al igual gue todo productor o impartador,
deberan previamente a la puesta en circulacion o importacidn de productos o a
la prestacion del servicio, sujetos a reglamento técnico vigilade por la
Superintendencia de Industria y Comercio, registrarse ante esta entidad en el
Registro de Productores e Importadores v Prestadores de Servicios sujetos al
cumplimiento de reglamentos técnicos vigliados por la Superintendencia de
Industria v Comercio.

ARTICULO TRIGESIMO PRIMERO. Revisién y actualizacién. De acuerdo
con lo dispuesto en el capitule 7 y |a seccion 1 del capitulo 8 del titule 1 de la
parte 2 del libro 2 del Decreto Unico Reglamentarioc del Sector Comercio,
Industria y Turismo, Decreto 1074 de 2015 o en la disposicidn gque en esta
materia lo adicione, modifique o sustituya, el presente reglamento técnico serd
revisado por lo menos una vez cada cinco {5) afios o antes si cambian las causas
que le dieron origen, con el fin de determinar su permanencia, modificacion o
derogatoria. >

ARTICULO TRIGESIMO SEGUNDO. Permanencia reglamento técnico. La
Resolucion 0957 de 2012 "Por la cual se expide el Reglamento Téenico aplicable
a talleres, equipos y procesos de conversidén a gas natural comprimido para uso
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vehiculer,”, continuara vigente hasta la entrada en vigencia del presente
reglamento técnico.

ARTICULO TRIGESIMO TERCERO. Notificacién. Una ver expedida y
publicada la presente Resolucion se debera notificar a través del Punto de
Contacto a la Organizacién Mundial del Comercio, a los paises miembros de la
Comunidad Andina, y a los dernas paises con los que Colombla tenga Tratados
de Libre Comercio vigentes.,

ARTICULO TRIGESIMO CUARTO. Vigencia. De conformidad con lo sefalado
en el numeral 2,12 del Acuerdo sobre Obstaculos Técnicos al Comercio de la
OMC v la Decisién 827 de la Comunidad Andina, la presente Resolucion entrara
en vigencia dieciocho (18) meses despues de la fecha de su publicacion en el
Diario Oficial.

ARTICULO TRIGESIMO QUINTO, Derogatorias, A partir de |a entrada en
vigencia de la presente Resolucion deroguense la Resolucion 0957 de 2012 y sus
resoluciones modificatorias,

ARTICULO TRIGESIMO SEXTO. Anexos. Hacen parte integral de la presente
resolucion |los textos de las Mormas Tecnicas Colombianas (NTC), senaladas en
la Tabla No 46, asi como el Anexo No. 1 Requisitos para la inspeccion y pruebas
en la preconversibn y posconversién de vehiculos convertidos a GNCV y
AutoGLP:

Tabla No. 48
Referencias NTC
[T NTC Descripelén Correspondenein
___ Equivalencia / EQWV: |

| 1 NTC 1961 oel 1-04- 1957 Higiene y sequndad. Colores vy |
sefiales de saguridad

2 | NTC 3847 dal 07-27-2023 CHindros de gas. Clindros da alta | Adopodn idéntica (10T} de b |
ﬂrE-'i.iﬁ-ﬂ para  almacenarmients & narrma 1=0 11439: 2013
bardo de Gas Matural ublizado como | mcluide Amd.1; 2021

combustibée ara vehioulos
BUtDMotores
3 | NTC 4821 del LI-08: 2021 Instalacion de  omponentes  del

| eguipo compsers para wehiculos con
funcisnamienta  manocombustible
GHCV o bBicombBbushhbie gasolina-
GHTV,

4 MTC <R22 del LE-DG-2022 Tallgress de servics para vehicubos |

| gque ublizan gas natural comprmido

wn |

| NTC 4824 del 19-06-2019 Wehiculns e carretera. Conector de | Adepcicn wentica (I0T) par
lemado de gas natural comprimida | traducckdn de la norma 150

[GHC}. 14469: 2017
] NTC 4828 dal (be-12-2017 Cilindros de gas. Inspeccion de la | Adopcids gentica (IOT) por
insalacidn del ciligsdri, y | oreduccitn de la nonma 150

recallificacstn de los cilindres de alen | 19078; 2013
| prasidn pass @ almacanamianta 3
Bordo de gas matural otilizado coms
pormbustibhe para wehiculos
Autmatores,
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7 WTC 4829 ded 15-02-2033 Sisterna 08 informacion para gas
combustible vehicular {GEV)

& NTC 4830-1 del 17-10-2018 | Componentes  del  sstema do | Esta norma 85 una adapoen
combustible  para  wehiculos  que | idéntica (TDT) da i3 norma
funcionan con gas  maboeral | 190 15500-1; 2015
comprimido. Parte 1. Definiciones ¢

i requisiios genarales
] NTC 3830-2 del 07-12-2016 | Compopentes o8l Sistema  de | Adopoidn idéntica (I0T) por
| cembustible  para  wehiculos  gue | teduccidn (D7) de la IS0
Furcianan ey gas natural | 15500-2:2006
cemprimido. Parte 3. Dessmpaiio v
i | métodas generales de ensayo o i

1o NTC 483C-3 del 15-02-2023 | Componertes del  sistema  ge | Adopcian identica ([DTD por |
combuestible  para  wehicdlos  que | tradeccidn (DT} da la 150
funcionan  can  gas  natural | 15500-3:2020 {
comprimido. Parte 3. Ydlvula de

kel chegue .

11 NTC 4E30-4 dal 15-02-2023 | Cormpanentes  del  sisterns  de Adopcidn iddntica [1DT) por
combustible  para wahiculos - que | raduccidn (IDT) de la 15D |
funcioaman con 0as natural [ 15500 -4 2020
camprimida. Parts 4. Wélvula manual ]

12| WIC 4830-5 del 15-02-2023 | Componentes del sistema  de | Adopcitn idéntica (10T] par
combustible  para  wshiculos  que | traduccion (I0T) de 1= 150
furicionan i gas retursl | 15500-5; 2020
Comprimigs, Parte 9, Yalvula miznasl

. il gilvdiro : -

13 WTC 4830-6 del 15-02-2023 | Componentes  dal  mistema  da | Adepcien identica (1DT) par
combustible  para - vehiculss  que | traduccdn (IDTY de ks TS0
funmcionan Ci¥ gas  natural | 15500-61 F020
comprimida.  Parte. 6 Valvula
Subomatica ) R

14 NTC4830-7 del 17-10-2014 | Componentes  del  sistema  de Adopodn eéntica (DT por
comipustible pera wvehlculos que | traducadn de o norma IS0
furicioman  con gas natural | 155A0-7 2015

I comprimido, Parte 7. Inyector de gas )

15 NTC 4B30-8 del 17-10-2018 | Componentes oel  Sistemas oo Adopoidn  idénbea (IDTpor
combustible  para  wehitulos que | traducddn de Ta porma S0
funcioman  con gas natural | 15500-8: 2015
camprirmdno, Parte 8. [ndicadar de

| - presian =

16 | NTC 4B30-0 dol 15-03-2023 | Componentes del sistema  de | Adopoon 0entics (IBT} por
rombustible para  vehiculos  que | tradeccidn de la IS0 15500
funcianan can 0as natural | 93020
camprirmigde, Parte 9. Regulsdor de |
presion . .. re e o

17| NTC4830-10del 17-10-201B | Comaonentes  del  sistema de | Adopcion idénbica {IDT) per
combustiDle  para wehiowles gue | traduccicn de la nama 150
funcionan o ©as  ngtural | 15500-10:2015
cormprimida. Parte 10, Ajustador del |
flupo de gas ==

18 | NTC4830-11del 17-10-2018 | Componentes del sisterna  de | Esta norma s idéntica (10T
combustible  para vehicukos  gue | &la 150 15500-11:2015
funcionan  con gas natural
compfimida. Parte 11, Mezclhdor

- gasfaire .

19 NTCAS3I0-12 del 17-10-2018 | Componentss  del  simema  de | Esta norma s 0entca (10T
combustibla  para vehiculos que | ala 150 15500-12:2015%
funcionan £0an gas.  natural
comgrirmidn, Parte 1&. Valvule de

: Alvio de Presidn (WAP) .

20 WTC4830-13 del 27-07-2023 | Comporentes del  sisterna  de | Exta norma o5 una adapoion
tombustible para  wehiculos que | iéntica por traduccian (1DT)
Tuncianan wan gss natural | de la 130 15500-13;2023
comprimice, Farte 13, ispositvo de

- ) | Alivic da Presidn (DAP)

21 | NTC4B30-14del 15-02-2023 | Componentes  del  sistemma  de | Esta norma o= ona adapcidn
combustible para  wehicubes que | idéntica pee traducadn (10T
funcionan con gas  patwral | de e ISC 15500- 142020

1=
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comprimido. Farte 14, Valwula de
excesn s Mo

201B

del 17-10- |

Componentes del  sistema  de
combustible  para  wehiculcs  que
funconen con gas niatural
cergrimidd,  Parte 15 Cubisrta
harmética vy manguera de ventilacion

Esta norma e idéntica (I0T)
a lg 150 15500-15; 2015

23

NTC £B3(-16
023

ded 15-02-

Componertes  del  sistema de
comiousticle  para  vehicwlos  oue
funclonan  con gas natural
cormprimidd. Parte 16, Liness figklas
de combustible de acero inoxicablke

| 24

S—

| 25

NTC 4830-17 dal 15-02-203

Bl o B 0T

Componentes  del  sistema  de
combisbble  para  vehiculos  gue
fuficianan oon gas ratural
cormprmids,  Parte 17, Lineas
flexibles de cembustible

e R £

E=ta rorma &g ung Bdopsditn
identica por traduccitn (10T
de fa 150 15500-16:2020

EE& rHIMTA &5 una gdopadn
identica por traduccion {10T)
ey 150 15500172031

NTC 4530-18 def 15-02-3023

Componentes  del sisteme de
combustible para  wehiculos  gue
funcigaan com gas natbural
camprimeida, Parke 18, Fillro

27

NTC 4830-19 del 15-02-2023

NTC 4830- 20 del 17-10-2018

Componentes  del  sistema  de
combustiblea para wehiculos gua
funcionan  con aas ratural

Esta norma es una sdopoidn
iléntca por traduscian (10T
da la 150 15500 18: 2020,
Esta norma g5 una adopcin
idéinkica por traducedn (TOT)
de la 156 15500-19: 2020

del sstena de
combestible  para  wehiculos  gue
fonconan can gas natural
comprimido., Parke 20; Liness rigidas
og conduccién gn mataral diferente
2 acers inaxadable

Componentes

Esta norma es wra adopeldn
ichEnkica por braduccitn (IDT)
de la 150 15%00-20; 2015

28

NTC dB30-21 del I7-07-2023

Componentes  del  sistama de
combustible  para  vehiculos  gue
funcignan car =14 naturad
comprimide, Parte 21 Clarres de |a
linea de cescama

Esta norma es una adopoion |
idéntica por traduccion {10T]
A= e IS0 15500-21:200273

MTC 43683 del 22-02-2012

Calidad del alre. Evaluacion de gases
de escope de fuentes mdviles s
gacalina. Matodo de  ensayo en
marcha minima (ralent) ¥ welocidad
crucera ¥ edpecificaciones para los
equipcs enpleados &n Eita
Evalacion

NTC SE71 03-Ua-2013

HEtodos para 185 Briebas de Presion
dig Cllindres ¢ Gas Comprimidoe

Esta nuoarmia es una adapcidn
wéntica {IDT} de la norma
CGA £-1 2009,

33

a2

NTC 5212-1 del 15-02-2023

Sigmemas g2  combustible  para
vehiculks que funcionan con gas
matural  comprimide,  Parte 1,
kequisitos de sequridad

Fsta norma es wna adapsiin
identica (10T) por treduccion,
respecto B sy documento de |
referencia, & norma 150
15501-1; 2016 inciuida Amd
132021,

| NTC 5212-2 del 15-06-2010

33

Sistamras (=[] ermburetibsle
vahiculos gue Ffuncioabn oo
natural

pare
FT
companmidn.

Parie 2. MAmdos de ensays

Egta norma g8 una adopcican
éntica ([DT) por raduccsin,
respecho a su documento de
referenciy, la marma 150
15501 -2: 2016,

MTC-ISO 20826 del 14-12-
20z2

Componentes para vehiculos que
aperan con GLF Tangues-

Esta norma es wuna adopoon
iénrica [IDT) por traduccion,
respecto @ su documents de
refarenia, la nofma 120
20E26: 2006 confirmada
20E0
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NTC 3770 del 15-11-2023 |

Insteiacidn  de carmponentes del

equipn complato para vehiodles can
funcionamiento  Fanocarmkastible
GLP o biccmbustible gasclima-GLP

35

NTC 3768 3l 29-11-1905

Yehicubas aulomobares.
Funcionarents de wehiculos con
GLE Cantra de servicio espedializado
para Conversisn ¥ mantenimiento de
slsbemas de carburacion en moDores
con funcinnamients dedicadn
Gasoina  por  dedicads GLP o
dual/gasclne,

36

NTC-ISO 19835 dal 14-L12-
022

Conectar de llenado para vehiculss
gqua funcianan oon gas cuads de

Esta normg es una adopcidn
tignitica {T0T) por traduceidn,

pebrdlas (GLPY. regpactn B otu documentn Ga
referencia, la norma 150
159625:20L8

Esta morma g5 una adopcidn
idinbica {10T) por traduiceion,
respecto 2 su dadusmenty de
referenicia, b norma IS0
FOTRG- 17018

NTC-150 20766-1 del 14-12-
02F

Componentes del  sistema de
carmbustible para  wehlculos  que
funcignan  con  g9as  |cuado  de
petrébes (GLFL. Pare 1: Daflnicoases
¥ requisstos generales.

NTC-1S0 20766-2 del 14-13- | Componantes de!  cisterna  de | Esta norrma o8 une Sdepcin |

222

combustible para  wehiculos  que
funcisman  con gas  liceado  de
petralas (GLF). Farte 2: Desempeio
¥ metodos generales de ensayo,

idénreca (10T} par traduccian,

respectn - 5u docoments de
referancia, & nerma SO
20766-2:2018

2023

combasticda  paea wehicubas que

3% | NTC-1SO 20766-3 dad 14-12- | Componentes  del  sisterna  de | Esta narma es Gna Sdepcion
2022 combustible  para wahioules  goe | déntica (EDT) por traducodn,
funcionan con  gas  licusads  de | respecto o su dooumento de
petrdlea (GLPY. Parte 3: Vakwla da | reforencia, & norma 150

parada dai B0 20766-3:2014
4] NTC-ISD 20766-4 del 14-12- | Componentes del sistema  de | Esta norma &5 una adopoin
2022 combustible para vehlculss  qua | ideéntica (10T por treduecidn,
funcionan con gas  lituddn  de | respects & su decurmento da
petrdlen (GLP}, Parte 4; Indicador de | referencia, la norma 150

mived, £076E-4, 2018

B ;

4] NTC-150 20766-5 del 15-11- | Componentes  del  sistema de | Esta norme es una adopcion

igdéntica {IDT) por tredwccion,

funcionan con  gas  licuads  da
petrtlen (GLP), Parte 5: Sistems de
seleccidn  de gombustible e
imstalacionas aléctricas

respectn 2 su documantn da
mferencia;, la norma 150
S07BR-5:2023

NTC-150 207666 del 14-12-
02T

Comporentes  del  sistema de
combustible  para  wehiculos  goe
funciznan  con gas  leusds  oe
petrolec (GLP). Parte 4; Véhulas de
alivic de prasidn (AP,

Esta norma @5 una adapsion
boantica {10T) por traduccion,
respecin & Su dacumente de
referencia, la norma ISD
20TER-5: 2019 |

Comporentes  dod  sistema de
combusnhle para  wehicules  Gue
funcionan con  gas  licuado  de
petréles (GLP), Parte 7: Valvula de
servicia controlada en forma remata
con wdhagla de exceso de flugs

NTC-150 I0766-7 ded 37-07-
2023

Ests normay oF una sdopcidn
iEntica (10T} por traduecion,
respectn 8 sy dooumeanto de
refarencia, B norma 150
20PeE-7 2023

Esta norma o5 ung adopcedn

- identica {[OT) por traducdian,
respectd a su documentn de
refersncia; la normss 159
FOTRR-B1 2023

Componentes  del  sstermna de
combustiode  para  wehiculos  que
funcionan con  gas  licuado  de
petrilan (GLPY, Pacte B: Bomba de
combustibila

NTC-IS0 20766-8 del 27-07-
2023
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HNTC-150 20766-9 o 14-12- |

PR A e

12-2022

Componentes  del  sistemy de | ESth norma es ura adopoian
2082 combustible para  wehiculos  que | idéntica {IDT) por raduccion,
funcioran con  gas  hcusdo de | rezpecto a su documento de
patrodas (GLPF). Parte %: Despesitivo | referencia, la norma 50
de alivio de presion (DAR). 2766-9:2019
48 WTC-T50 20766-10 del 14- | Componentes  del  sistema  de | Esta nomma es wra adopcion
122022 combustible para  wehiculos gue | Idéatice (TDT) por traduccion,
funciondn oA s Buado  de | respecto & 5u documents de
petriles [GLP), Parte 10; Cubiera | referencia, la norma 150
hermdtica al gas., 20766-10:2019
49 NTC-ISO Z07E6-I11 del 14- | Componentes del sstema  de | Este nomma es wne adopcian
12-2022 combgstibla para wehicos que | Wéntica (10T) portraduccidn,
funoonan  con gas heuado  de | regpectoo s so docomento de I
petrdles (GLPY, Parte 11: Valvula | referencia, @ oorma 150
manual de corte. 207e6-11: 2020
50 NTC-I20 20766-12 del i4- | Componentes del ssEtema de | ESie norma €5 ung adopcidn
12-2022 cambugtible  pars  vehicoos  gue | déntica (IDT) por tradoescian,
funcionan  ¢on gas  licwado  de | respecto @ su doosmento de
petrdlen (GLP). Parte 120 Valwila | referencia, la norma 150
antiretormo, F0TEE-12: 2010
51 NTC-150 2076&-13 del 14- | Componantes  del  siskema de | Eska norma es una adopoon
[ 122022 combustitls  para  vebiculos gue | déntica (IDT) por traduccidn,
funcionan c©on  gas  licuads  de | respecto a s decurnento de
petrilen [GLE), Parte 13: | referencia, la norma [50
Multivaldula, 20766-13:-3022
52 WTC-150 20766-14 og 19« | Componentes . del sistema de | Esfa norma es una adopoan
12-2022 combustible para  weheCulos que | identica (I0T) por oreduccion,
funcignan con  gas  licuado de | respecio a su documento de
petnien 1GELPY, Farta 14; | refarencia, la norma (50
vaporizadorfregulador g2 presan. 20766-14: 2022
53 NTC-ISD. 20766-15 ded #7- | Componentes  del  sistema de | Esta norma &5 und adapcian
O7-2023 combasstible  pare  webiculos  que | (déntica (I0T) por traduceion,
funcioran om gas  fcuado  de | respecto & Su documento de
petndlec (GLP), Farte 15 valvula de | referencla, la norma 150 |
excesg de fujo Z20T6E6-15:2023
54 | NTC-E50 20766-16 del 14- | Componentes del  sstema  de | Esta norma es una adopoon
122022 comBsstible parm  wehicidos  gue | idéntica (IDT) portraduscoion,
funclonan  oon gas. licuada  de | respecto B su docurmento de
petrilen (GLP), Parte 16; Inyectores | referepcia, & norma 150
¥ dispasitivo mezclador de | 20766-16; 203 F
gas/distribuidor de combustinle,
55 | NTC-1S0 20766-17 del 27- | Companentes del sSistema  de | ESta norma e85 una adopoion
(07-2023 combustibde  para  vehiculos que | déntica (IDT) por traduccebn,
funcionan con gas lickado de | respecio & su doecumento de
petrdies (GLP), Parte 17: Unided de | réferencia, la norma 150
dosificacion de gas 2076E-1T- 022
5 MNTC-TSO HTHEG-1E ¢l 1d- | Componentes ol sisterna de | Esta noema e< und adopodn
12-2022 coembustible  para wehiculos  que | idéntica (TDT) por bragdueciin,
funceonan con  gas  licuado  de | respecto 2 su docurnento de
pebddles [GLP). Parte 18: Manguera. | referencia, la norma 150
20766-18: 2019
57 NTC-IS0 ZDF66-Z0 del I1<4- | Componentes  del  sstema oe | Este norma &5 une adopcion

combustible pars  vahidulos  que
funcionan oon pas  limado  de
petrolen (GLP). Parta 20, Urdad de
filtradi.

idéntica (10T} por traduccitn,
respects B S0 documents de
referencia, B normma 150
20760~ 20: 2019
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58 | NTC-150 20766-21 del
27-07-2023

Componentes del  sistema  de
combuskile  para wvehiculos  que
funcipnan con gas licuado de petréfen
(LP), Parte 21: Sensores de presién
w0 Cempecatera

.

: Esta norma es una
| adepcidn  idéntica  (IDT)
por braduecidn, réspecho a
AT dacumeanto -]
reéferencia, |8 norma IS0
| 20766-21:2013

Componentes  del | sistema de
combustible  para  wvehiculos  que
funcipnan con gas licuade de petrdben
[GLP), Parte 34: Tubos de gas.

B4 NWTC-150 20766-24 del
14-12-2022

Esta norma 5 una
| adopcion  idéntica  {IGT)
| Por trodweccidn, respecie &
Skl documenbo e
refzrancia, la nerma 150
207 66-24: 1032

60 | NTC-ISO 20766-25 del 1 Componentes del  sistema e

14-12-2022 | combustible  para  vehiculos  que
funcignan con gas licuado de petrdlen
[GLP). Parte 25: Conexlones de gas.

Esta npoma e5  una
adopcion  Identica {IDT)
por bradueccidn, respacto a
1| docurmento e
referencia, la norma 150

20766-25:2022

Dada en Bogota, D.C., a los
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ANEXO 1.

REQUISITOS PARA LA INSPECCION Y PRUEBAS EN LA
PRECONVERSION Y POSCONVERSION DE VEHICULOS CONVERTIDOS A
GNCV Y AUTOGLP.

El taller debe disefiar un formato para el registro de la verificacion de los

reguisitos para |z preconversion y posconversidn establecidos en este anexo.

1. Inspecciones de preconversion

i.1. Informacion del vehiculo. Se debe disponer de la siguiente informacion
del vehiculo para iniciar el proceso de preconversion:

a) Numero de placa o numero VIN (para vehiculos nueves).

b} Modelo del vehiculo.

C) Marca.

d) Tipo.

e) Sistema de combustible (carburado o inyectado).

fi Cilindraje.

g) Kilometraje.

h) Modificaciones del vehiculo (repotenciacion u otros).

1.2. Inspecciones visuales. Antes de efectuar las pruebas preconversion,
conviens efectuar una serie de inspecciones visuales gue permitan establecer el
estado general del vehiculo y determinar si se continua con las pruebas de
preconversién o se finaliza el proceso en este punto.

Estas Inspecciones de tipo visual deben abarcar el estado del chasis, los pisos y

la carroceria; asi como s todos los componentes del sistema pueden ser
instalados en lugares accesibles y seguros.

1.3. Pruebas de preconversion. Las pruebas de preconversion deben ser
efectuadas después que se alcance la temperatura de funcionamiento del motar
v son las siguigntes:

1.3.1. Verificacion de estado y carga del sistema eléctrico. En esta prueba
ce deben verificar los siguientes aspectos:

a) Estado de |a bateria.

b) Prueba de voltaje nominal.

Pagina 92 de 98




L1185 L7
Comarcio,

Industria v Turiemo

c) Prueba de capacidad de arranque de la bateria.

d) Prueba de esfuerzo de la bateria.

e) Prueba de recuperacion de bateria.

g) Masas al chasis y carroceria.

h} Verificar anclaje bateria (agregado).

1.3.2. Verificacién del control y estabilidad del sistema de carga. Er esta
prueba se deben verificar los sigulentes aspectos:

a) Verificaclon de consumo de amperaje y regulacion de voltaje con dispositivos
apagados (en OFF) en marcha minima v en alta.

b) Verificacién de consumo de amperaje y regulacién con dispositivos encendidos
(en ON) en marcha minima y alta.

1.3.3. Verificacion del estado mecanico del motor. En esta prueba se deben
verificar los slguientes aspectos:

1.3.3.1. Pruebas de vacio dinamico
a) Comportamiento de vacio en marcha minima.
b) Compartamiento de vacio en marcha alta

c) Comportamiento de vacio con cargas eléctricas (dispositivos en ON) a motor.

1.3.3.2. Pruaba de compresion comparada

a) Verificacion de compresidn maxima o tercer salto del medidor de compresion
en cada cilindro.

b} Verificacion de compresion por anilics o primer salto.

1.3.3.3. 5i despues de realizadas las pruebas anteriores se detecta que uno o
mas cilindros no estén conformes con los parametros establecidos, se debe
realizar la prueba de retencion por cilindro o prueba de estanqueidad teniendo
en cuenta la medicidn de la pérdida maxima permisible en los siguientes puntos:
anillos, valvula de admisian, valvula de escape v en el sistema de refrigeracidn,

1.3.4. Verificacion del estado y funcionamiento del sistema de encendido.
1.3.4.1. Verificacion del sistema de encendido original o adaptaciones.

1.3.4.2. Verificacion de la alimentacién a la(s) bobinale) de encendids.
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1.2.4.3. Verificacion del estado y funcionamiento de la{s} bobina(s) de
encendida.

a) Verificacion de conexiones electricas.
b) Verificacion de |a resistencia del primario.
¢) Verificacion de la resistencia del secundario.

d) Verificacicn del aislamiento a carcasa.
1.3.4.4. Verificacion del grado de avance en gasolina

a) En marcha minima y velocidad de crucero.

b} verificacion del funclonamiento correcto del avance por vacio y del avance
dinamico o centrifugo.

1.3.4.5. Verificacion del control y variacidon del tiempo de saturacion

a) En vehiculos carburados, verificacion del angulo DWELL.

b) En vehiculos de control electrdnico, verificacién del tiempeo de saturacién en
milisequndos,

1.3.4.6. Verificacion del estado eléctrico del circuito secundario

a) Verificacion del estado de la tapa del distribuidor, eje y del rotor.

b) Verificacion de la resistencia de los cables de alta tension.

c) Verificacion de los kilovoltios promedio.

d) Verificacion del tlempo de quemado.

e) Verificacion de la resistencia de la buiia.

1.3.5. Verificacion del estado y funcionamiento del sistema de control
en marcha minima

1.3.5.1. En sistemas carburados:

a) Merificacién del estado y ajuste de la(s) mariposa(s) del carburador.

b) Verificacion de inexistencia de fugas de combustible del carburador.

c) Verificacion del estado de la carcasa del filtro de alre.

d} Verificacion del estado del filtro de aire.
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1.3.5.2 En sistemas inyectados:

a) Verificacién del estado y ajuste de la(s) mariposals) del cuerpo de aceleracian,
b} Verificacion del circulto alterno de marcha minima.

c) Verificacion del funcionamiento correcto de la valvula de recirculacian de
gases (EGR), motor de paso para regulacion de minima (IAC) v valvula de
ventilacidn peositiva {PCV).

d} Verificacidn del estado de |a carcasa del filtro de aire.

e) Verificacion del estado del filtro de aire,

1.3.5.3. Se deben realizar adicionalmente las siguientes verificaciones en
sistemas inyectados:

a) Existencia de codigos de fallas

b} Sensores.

c) Sefial de sensores de cantidad de aire.

d) Sensor de posicion de mariposa acelerador.

e} Sensor de temperatura de aire,

f) Los cruces de sensor de oxigeno.

g) Impedancia de los inyectores y su tiempo de apertura.

1.3.6. Analisis de gases. Se deben realizar las siguientes verificaciones:

a) Estado del conducto de escape (obstrucciones y fugas).

b} Andlisis de gases en marcha minima.

¢} Analisis de gases en marcha alta.

Utilizando el procedimiento contemplado en la NTC 4983:2001 numerales 3.2 v
3.3 y respetando los valores maximos permisibles para fuentes maviles que

establece la reglamentacion ambiental vigente expedida por &l Ministerio de
Ambiente y Desarrollo Sostenible,

1.3.7. Revision del sistema de refrigeracion. Se deben realizar las
siguientes verificaciones:

a) Funclonamiento del termostato.

b) Funcionamiento de |a tapa del radiador.
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¢) Funcionamiento del ventilador{es) y del termistor que controla el
funcionamiento del ventilador.

d) Mangueras de refrigeracion y correa.
) Hermeticidad del sistema.

f} Indicador del tablero para temperatura.

1.4 Parametros de referencia. Tanto para las Inspecciongs como para las
pruebas preconversion, el taller de conversion debe establecer para cada tipo de
vehiculo {marca ¥ modelo) los parametros o valores contra los cuzales se efectla
la verificacion de los diferentes items. Estos parametros deben ser definidos a
partir de lac especificaciones del fabricante del vehiculo, recomendaciones en
manuales de mantenimiente automotriz, recomendaciones del fabricante de los
equipos v componentes de conversion.

Mota: Los parametros de comparacion se ven afectados por el uso gque el
vehiculo haya tenido, asi como por su mantenimiento preventivo o correctivo.

1.5 Resultados de la evaluacion. Si el wvehiculo cumple con todos los
requisitos aplicables establecidos anteriormente, el vehiculo es apto para
canvertin, de le contrario el vehicule debe ser rechazado.

2. Inspecciones Posconversion

2.1. Verificacién proceso de conversién. Antes de efectuar las pruebas
posconversion, se debe verificar que el proceso de montaje del eguipo v su
conexion con los diferentes sistemas del vehiculo se hayan cumplido en su
totalidad, v gue estén conformes con lo establecido en el Capitulo V de este
Reglamento. Adicionalmente, se debe revisar la hoja de control o proetocelo de
la conversion para establecer que se havan efectuado las sigulentes
verificaciones:

- Funcionamiento eléctrico de |z llave conmutadora vy del Safety Car
- Funcionamiente correcto del variador de avance v emuladores
2.2 Pruebas posconversion. Las pruebas del estado v funcionamiento del

vehiculo con GNCV, son las siguientes:

2.2.1. Verificacion de la velocidad de marcha minima. Estabilidad de
marcha minima en ralenti y bajo maxima carga eléctrica y aire acondicionado.

2.2.2. Verificacion del comportamiento en aceleracion en vacio. Se deben
realizar las siguientes verificaciones:

- Estabilidad de aceieracion sin carga a motor.
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- Estabilidad de aceleracion con maxima carga eléctrica al motor y aire
acondicienado,

2.2.3. Verificacion del funcionamiento del sistema secundario de
encendido. Se deben realizar las siguientes verificaciones:

- Kllovoltaje de chispa (tanto en minima como en velocidad crucero).

- Kilovoltaje en bujias y tiempo de quemado (tanto en minima coma en velocidad
Crucera).

2.2.4, Verificacion del comportamiento del avance de encendido. Se
deben realizar las siguientes verificaciones:

- Avance Inicial o bédsico en marcha minima.

- Avance a velocidad crucero del motor.

- Avance con carga eléctrica,

2.2.5. Verificacion de fugas. Se deben realizar las siguientes verificaciones:

- Ausencla de fugas en las mangueras de calefaccién del regulador v puroa
correcta del sistema.

- flujo ¥ normal calentamiento del regulador.

- Ausencia de fugas de gas en todos los componentes sometidos a presion del
equipo de GNCY.

- Ausencia de fugas en &| sistema de gasolina.

2.2.7. Vehiculos inyectados. En los vehiculos invectados se deben realizar las
siguientes verificaciones:

a) Senal de sensores de flujo de aire,

b} Sensor de posicion mariposa acelerador.

€) Sensor de temperatura de carga de alre.

d) Los cruces del sensor de oxigeno (cuando sea aplicable)

e) Corte de inyectores y bomba de combustible {cuando sea aplicable)

f} La existencia de codigos de fallas (si existen, revisién vy correccidn).

2.2.8. Medicion de gases. Se deben medir los siguientes gases: CO, CO2, HC

y Q2 en gas natural y gasolina de acuerdo a lo contemplada en la NTC 4083 en
marcha minima y velocidad crucero; utllizando el procedimients contemplade en
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los numerales 3.2 ¥ 3.3 y respetando los valores maximos permisibles para

fuentes moviles gue establece la reglamentacion ambiental vigente, expedida
par el Ministerio de Ambiente v Desarrollo Sostenible.

2.3. Revision y ajustes. Cuando ya se hayan efectuado las verificaciones
posconversion y se deban introducir ajustes y puesta a punto del proceso de
conversion, se debe registrar la Informacidn pertinente en relacidn con estas
intervenciones, para dejar constancia de las operaciones efectuadas.

3. Registro y archivo de los resultados. Los resultados de la evaluacion
preconversion vy posconversion deben registrarse en el formato de registro
preestablecido por el taller de conversion, debidamente firmadeo por |la persona
que adelantd la evaluacian, el cliente v las instancias de revisién y aprobacidn
que se definan.

El formato de registro forma parte de |a documentacion de soporte gue se debe
archivar para cada vehiculo, con destino a los procesos de certificacion de
conformidad de la conversion de este v para propositos de control v seguimienta
en la revision periodica. Se deben conservar registros del numero del reductar v
las improntas de |3 serie del cilindro.
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